-
(=3
<}
-
(]
®

Podgrzewacze indukcyjne | SMART
BETEX SLF

Instrukcja obstugi






Spis tresci

Spis tresci

T UWAGE GO INSTIUKC]ituvvetentirietetceertstriet ettt ettt b ettt b ettt b bttt eebebeae e eebenenenea 6
1.1 SYIMIDOIE 1ttt sttt b st s a ekt ekt ek s bt h et b et e b etk e e bRtk e e b e et e e tenete 6
1.2 ZNAKI .ottt e 6
1.3 DOSTEPNOSE. ...ttt sttt sttt st b ek b et st e b e s e s e et et e b e R et s s ek b R bk e s e s et et e b e s e e s b senen 7
T4 WSKAZOWKI PraWne...cucuiiieeeeieirieieieiniste ettt etttk b et b ket bebese e astebesanensesens 7
1.5 ZAJBIA e eveveeeireeieiees ettt ettt ettt b ettt b et b ekt b bRt E b e Rt h bkttt be b ettt e e ne e s 7
1.6 POZOSTAE INTOIMACIE ..ttt sttt sttt et nens 7

2 0gOINe Zasady DEZPIECZEASTWA ....cueuiiririereieirisieieeere ettt e et s e e e s be e sa et esesase e esebesenessesesasanessasens 8
2.1 Uzytkowanie zgodNe Z PrzeZNacZENIEM ......ccuvecirieerieerieerieerteesteresteressesessesessssessssessssesessessssesessesessesens 8
2.2 Uzytkowanie Niezgodne Z PrzeZNacZeNiEmM .......ccciirrierereriririereeesessssesesesessesesesessssesesesessssssesesesssseseseses 8
23 WYKWalIfIKOWANY PEISONEL....ciiiiiiiiiirieieieeiririeec ettt ettt be e se b enees 8
24 ZAQTOZEMIA . eteueereeereesreessetstestssesessesessestsse st tesesteststestsaebesaebesteb et e b et eb et e b ea s e b e Rt e b et e b et e b et e b et b et b e b e et eneees 8

2.4.1 NaPIECIE CIEKINYCZNE .ttt ettt sa s b nenees 8
24.2 Pole eleKtromMagnetyCZNe.. ..ottt be e 9
243 WYSOKA TEMPEIATUIA ...oveviieiiieiiicieteiet sttt sttt ss e sbe e sa e stebesaebeseebensebansenan 10
24.4 NiebezpieczeAStWO POLKNIECIA ...c.covrueueeieriririeice et 10
245 POONOSZENIE. ...ttt ettt sttt b et s et 10
2.4.6 SPAAAJCE PrZEAMIOLY cevveveeiiririeieer sttt b et b et bens 10
25 Urzadzenia ZabezZpi@CZajge.....cccv ittt ettt 11
2.6 WYPOSAZENIE OCAIONNE ..ottt ettt b ettt 11
2.7 Przepisy DEZPIECZENSIWA ...c.vcveiiirieici ettt ettt 11
2.7.1 StOSOWAE SIE AO INSEIUKC]i v.veuiieiereieiririeiei ettt 11
2.7.2 THANSPON ..ttt s b e e e e e et e e e b s b s b et e e e e et et nesrenre e enes 11
273 PrZECNOWYWANIE ...ttt ettt bbbt b bt bese e e ssebesanenees 11
274 UrUCNAMIANIE ...ttt 12
2.7.5 EKSPIOATACIA weveveviiriierieesieesie ettt sttt ettt b ek be et estenees 12
2.7.6 KONSEIWACI .ttt sa et es 13
2.7.7 UYHIZACA vttt bttt sttt b ettt b ettt 13
2.7.8 MOAYFIKACI cvvv vttt sttt b e se st et ne e 13
2.8 Prace przy instalacji @leKtrYCZNE] ......ccovriiueiiririee et 13

3 ZAKIES OSTAWY w.viieiirieiiieiirieirtetert ettt ettt be st ettt s bt e be e s besesbe s e s b ese st e s e e b e se st e s e b ebe b ebe et e b et e ke e e b et ek et et et ebe e ebansetn 14
3.1 USZKOAZENIA traNSPOITOWE ...c.ecviieienirieieieisietsieesiees ettt b st b ettt sb e e sbe e sbe e sbesesbesssbesessesensenens 14
3.2 WY bbbt s 14

4 OPIS PrOAUKLU .ttt ettt ettt b bttt b bt bbb bt e b b sttt et bene et et ebene e st ene 15
4.1 FUNKG] A 1ttt bbbt bbbt b b bttt e b bttt b bttt benn 15

4.1.1 ZaSAAA AZIATANIA c.cueirieieiiiiiee ettt 15
4.2 CZUJNIK EBIMPEIATUIY ..ttt ettt bttt b ettt b ettt b et s b bt st ene 16
4.3 Panel SteroWania i PrZyIglzZa ... eueuiineririeieerireeie ettt ettt 18
4.4 EKFAN AOTYKOWY ..ottt ettt ettt ettt ettt sttt et et sb et sbesesbenesbesesbesasbesassesansasans 19
4.5 USTAWIENIA SYSTEIMOWE ..uiiiieiieiieierteriestest ettt sttt et ettt et et b bttt b et eat e st eseebeeb e b e sensententesessessensensensen 19
4.5.1 Ustawienia sySteMOWE, OKNO T ..cc.oueuciiririeiciiiririetcietreneeie ettt 20
4.5.2 Ustawienia SyStEMOWE, OKNO 2 .......cueuiiririeiiiiririeieetstnieiee ettt ettt 21
4.5.3 Ustawienia sySteMOWE, OKNO 3 .....c.cuiiiiirieieiiiririeieieeresieie ettt et 22
454 Ustawienia SyStEMOWE, OKNO 4 .......c.ccviviriiieiririnieieieneresieieeesesss et sessesesessssesesenenens 22

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 3



Spis tresci

455 Ustawienia sySteMOWE, OKNO 5 .....ccivuiiviiiniiinieinieinieinieenieesie e stesessesesseessesensenens 23

4.5.6 Ustawienia SySteMOWE, OKNO B ..c..c.cueueiriricieiiiririeicietresieieieese sttt se s 24

4.6 MELOda POAGIZEWANIA .c..cuiieuirietiieieieieeriee ettt e ss et be st e b e ebe st sbe s ebesesbasesbesesbesessesesbesessesessesansesans 25
4.6.1 TIYD LEMPEIATUNY ..ttt ettt bttt be e 25

4.6.2 TEYD CZASU ettt bttt sttt 26

4.6.3 Tryb temperatury [UD tryh CZaSU ..ot 26

4.6.4 Tryb temperatury i tryb predkoSCi... e 27

4.7 FUNKCja ProtOKOIOWANIA ..c.vviiiiiiieicicceisiee ettt ettt st bbb s 28
4.7.1 PrOTOKOTOWANIE et b bbb bbbttt ettt en 28

4.7.2 Otwieranie PlIKOW ProtoKO U .......ccccveeeiririniecirireeeerese s ese s s s sasessesesens 31

47.3 (=L el = 1] o RO 32

47.4 [HEATING 1OGS] cuvviiiirieieittririe ettt ettt sttt ettt 32

475 FATBIIMNIS] ettt ettt ettt et e st e s at e st e s st esaeessse s st esstesasesssessstesssesssessstesssesssesseesssesssesseessnens 34

4.8 TN FUNKCI .ttt ettt bbb bttt be bttt be e 35
4.8.1 ROZMAGNESOWYWAINIE ...ttt sttt sttt b et be bbbt b et bt b e be e sae s 35

4.8.2 Funkcja utrzymywania teMPEratUry ......ccoveeeriririereenerisieieeeseseeesesesseseesesssseseessssesesesenens 36

4.8.3 FUNKC] DEITA-T oottt sttt se et asess st se e sssbesesasessssssssensssesesanenens 39

4.8.4 Modyfikowanie wartosci docelowe] POdgrzEWANIA ......cceeerereereieirerierereereseereeesesseseeenens 41

5 Transport i SKIAAOWANIE ..ottt etttk b ekttt b e e s besens 43
5.1 THANSPONT ..ttt ettt ettt b e s e e st e st b e st b e s e s e e en e e s e e bt st b s e s e e e e e Rt Rt bt b e s e nennen 43
5.2 PrZECNOWYWANIE ...ttt bttt bttt b ettt b bttt b et bens 43
6 UTUCRAMIANIE. .ttt ettt bbbttt bttt bbb b bttt b b 44
6.1 SEIETA ZAGIOZENIA i iiieteeiiririeiecerrt ettt e et b e s e et e b e b e s e e e s ebesenaneesetesanenes 44
6.2 PIEIWSZE KIOKi w.vivvvtieteieteietetete sttt ettt be bbb e bbbttt 45
6.3 Podigczanie zasilania elektryCZNEGO ..ottt ns 45
7 EKSPIOATACIA ettt b bt b et b b bttt b et ene 46
7.1 INFOIMACIE OGOINE ...ttt 46
7.2 PrZYGOTOWANIA ..ttt ettt b bbb et e st e s e e b e b b et e b et eneen e e bt be b e be b enten 46
7.3 Wybor obejmy wsporczej, obejmy rozktadanej lub obejmy pioNOWE]......ccvvvvvvvereiriririeeirerisieeiiens 46
7.4 Ustawianie przedmiotu 0brabian@go .......cccecervieieiininieieiiniiseeetsere e ssssesesesasseseseses 47
7.4.1 Podwieszanie przedmiotu 0brabiaN@go .........ccecevieirieiniiiniieniceie e 49

7.4.2 Ktadzenie przedmiotu 0brabian@go ..ot 49

7.4.3 Zawieszanie przedmiotu 0brabianego .......ccovreuiirniricerrre e 50

7.5 Podigczanie CZUjNIKOW LEMPEIATUIY ....coviru ettt ens 52
7.6 WHGCZANIE POUGIZEWACZA....cuieuirieiiieieieieisieteiet ettt sttt s b st ste s be e besesbesesbesesbesesbesessesesesesesensesans 53
7.7 WYDOr ProCeSU POAGIZEWANIA . ...cuiiririereeriirieiereisisisseeeesessesesesesessesesasessesesesesessesesesesessssesssesessssesesaseens 54
7.8 Podgrzewanie przedmiotu Obrabian@go........coveeiirinieieiiniieieeetreeeee e s ssesesesessesesess 55
7.8.1 Podgrzewanie W trybie teMPEratUury .....cccveirieinieinieiieinisetees oo iesessesessesassesenns 55

7.8.2 POdQgrzewanie W tryhi@ CZASU .....cccorrueuererririeicerrieict sttt 57

7.8.3 Podgrzewanie w trybie temperatury lub trybie CZasuU.......c.cccvveeenninccinnneecseeceens 59

7.8.4 Podgrzewanie w trybie temperatury i trybie predkoSCi......covveeenririceenrinieeeneiseeens 61

7.9 Mocowanie przedmiotu Obrabian@Qgo ......c.ccocrverueiiinirieiecerrsieieer ettt 63
8 USUWANIE USEEIEK c.cueetieiietetcieert ettt sttt bbbttt b s e e e 64
8.1 Prostowanie 0bejmy rOZKtadane] .......ccvvieeiirinineiiririeeeerinse ettt se s s sasasessesesass 64
8.2 Prostowanie ODEJMY PIONOWE] .......cueiiriririeriiririsieeinirieieeesese e se et ese s se s besesesassssesesesesssseseses 65
8.3 KOMUNIKALY O DIEAZIE ...t 66

4 | BA75 Schaeffler Smart Maintenance Tools



Spis tresci

O KONSEIWACA teuvenrenrenieuieiiriistestestest ettt st s bt st s b et e b e st e st e bt e s e e b e b e b e b e st e st e bt e b e e b e s b e b et e st en e e st e bt e b e be b et et e st e st eneebeebenbenbebenee 69
TO  NAPIAWA oottt ettt ettt ettt ettt b e s b e s b s e et et et e st e b e s b e s e e s s et e s eae e st e bt sbe s e e s e e s e s eateaees e s bt sh e s et e s entenesresrentensennens 70
1T WYIGCZENIE Z EKSPIOGLACHT weuvveveueiririeieeirie ettt ettt b ettt be e 71
T2 UBYlIZACIA 1 eeeeiereieiiririeietet sttt ettt b st st e et et e s e s e s e b e s ese e e s e ke s e s et et ebeses e e s b e ke sene e esebesenereesetesenerens 72
13 DANE TECNNICZNE ...ttt ettt 73
13.1  Maksymalna masa przedmiotu 0brabian@go.......coeeeiriririeiiinirinicicenerriecere e 75
13.2  Wymiana ciepta i CZas POAGIZEWANIA......c.corurueueerririeretirieieieere ettt ettt b e 75
13.3  SLFB0T ottt bbbt 76
1304 SLF302 ...ttt 77
135 SLEF303 e 78
1306 SLF304 ...ttt 79
13,7 SLEF305 bbbt 80
1308 SLFB0B ..ttt ettt 81
1309 SLFB07 et 82
130100 SLF308...oiiiiiieieieieieieteteiee et 83
13017 KOIONY KAttt ettt b eetene 84
13117 Od SLF30T dO SLF303.....iiiiirirrirrerree ettt se e b nenen 84

13.11.2  Od SLF304 dO SLF308........cueeirirereriririserireeeseree ettt se bbb s s sesesenen 84

13.12 Deklaracja ZgOANOSCi CE.......ooivririeiiririeicietririet ettt ettt sttt ettt bttt b et 85

T4 AKCESONIA 1ttt b bbb bbb 86

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 5



Al

1|Uwagi do instrukgcji

1.1

1.2

Uwagi do instrukg;ji

Niniejsza instrukcja stanowi cze$¢ produktu i zawiera istotne informacje. Przed
zastosowaniem uwaznie przeczytac i postepowac doktadnie zgodnie z instruk-
cjami.

Oryginalnym jezykiem instrukcji jest jezyk niemiecki. Wszystkie pozostate jezyki
sq to ttumaczenia z jezyka oryginalnego.

Symbole
Definicja symboli ostrzegawczych i symboli zagrozenia jest zgodna z
ANSI Z535.6-2011.
Ed1 Symbole ostrzegawcze i symbole zagrozenia
Znaki i objasnienia
A NIEBEZPIECZENSTWO Niezastosowanie sie skutkuje Smiercig lub powaznymi obraze-
niami ciata!

Niezastosowanie sie grozi Smiercig lub powaznymi obrazenia-

mi ciatal
Niezastosowanie sie grozi drobnymi lub lekkimi obrazeniami
A PRZESTROGA ciatal
Nieprzestrzeganie moze spowodowac uszkodzenie lub niepra-
NOTYFIKACJA widtowe dziatanie produktu lub otaczajgcej go konstrukgji!

Znaki

Ponizej zostata zamieszczona definicja znakéw ostrzegawczych, znakdw zakazu
i znakéw nakazu zgodnie z DIN EN ISO 7010 lub DIN 4844-2.

E#2 Znaki ostrzegawcze, znaki zakazu i znaki nakazu

Znaki i objasnienia

Ogodlne ostrzezenie

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

Ostrzezenie przed polem magnetycznym

Ostrzezenie przed promieniowaniem niejonizujgcym (np. fale elektromagnetyczne)
Ostrzezenie przed gorgca powierzchnig

Ostrzezenie o ciezkim tadunku

Ostrzezenie o przeszkodach na podtozu

Zakaz zblizania sie przez osoby z rozrusznikiem serca lub wszczepionym defibrylato-
rem

Zakaz zblizania sie przez osoby z implantami z metalu

Zakaz trzymania elementéw metalowych lub zegarkéw

Zakaz trzymania magnetycznych lub elektronicznych nosnikéw danych

Postepowac zgodnie z instrukcjg

QD@ PPEPEPPP
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Znaki i objasnienia

@ Nosi¢ rekawice ochronne
@ Nosi¢ obuwie ochronne
0 Ogdlne znaki nakazu

1.3 Dostepnosc

EZ5E  Aktualng wersje niniejszej instrukcji mozna znalez¢ pod adresem:
https://www.schaeffler.de/std/20102

Nalezy upewni¢ sie, ze niniejsza instrukcja jest zawsze kompletna i czytelna,
oraz ze jest dostepna dla wszystkich os6b transportujacych, montujacych, de-
montujgcych, uruchamiajgcych, obstugujgcych lub konserwujgcych produkt.

Instrukcje nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu, aby méc w kazdej
chwili z niej skorzystac

1.4 Wskazéwki prawne
Informacje zawarte w niniejszej instrukcji odzwierciedlajg stan w momencie pu-
blikacji.
Samowolne zmiany i niewtasciwe uzytkowanie produktu sg niedozwolone. Fir-

ma Schaeffler Smart Maintenance Tools nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci z
tego tytutu.

1.5 Zdjecia

Zdjecia zawarte w niniejszej instrukcji mogg miec¢ charakter schematyczny i mo-
ga roznic sie od dostarczonego produktu.

1.6 Pozostate informacje

W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych montazu nalezy skontaktowac sie z lo-
kalnym przedstawicielem Schaeffler Smart Maintenance Tools.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 7
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2

2.1

2.2

2.3

2.4

2.4.1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

W tym rozdziale jest opisane, jak mozna korzystac z urzadzenia, kto moze je ob-
stugiwac i na co nalezy zwraca¢ uwage podczas pracy.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem podgrzewacza indukcyjnego jest
przemystowe podgrzewanie tozysk tocznych i innych ferromagnetycznych
przedmiotéw obrabianych o budowie osiowo-symetrycznej. Podgrzewac moz-
na réowniez uszczelnione i nasmarowane tozyska. Nalezy jednak uwazac, aby nie
przekroczy¢ maksymalnej temperatury podgrzewania uszczelnienia i smaru.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
Nie uzywac nagrzewnicy w atmosferze zagrozonej wybuchem.
Podgrzewacz moze by¢ uzytkowany tylko w pomieszczeniach zamknietych. Nie

wigczac podgrzewacza bez zatozonej obejmy. Nie zdejmowac obejmy w trakcie
pracy.

Wykwalifikowany personel

Obowigzki operatora:

« Nalezy upewnic sig, ze czynnosci opisane w niniejszej instrukcji bedzie wyko-
nywac wytgcznie wykwalifikowany i upowazniony personel.

+ Upewnic sie, ze sg uzywane Srodki ochrony osobistej.

Wykwalifikowany personel spetnia nastepujace kryteria:

+ posiada niezbednga wiedze o produkcie m.in. dzieki szkoleniom w zakresie
obstugi produktu

* zna w catosci tre$¢ niniejszej instrukgji, zwtaszcza wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa

* zna odpowiednie przepisy obowigzujgce w danym kraju
Zagrozenia

Napiecie elektryczne

Podgrzewacz jest urzadzeniem elektrycznym. Po stronie sieci i wewnatrz urzg-
dzenia wystepujg napiecia, ktére mogg spowodowac powazne obrazenia ciata i
Smier¢.

Urzadzenie musi by¢ podtgczone do odpowiedniego zasilania elektrycznego,
ktdre spetnia wymagania podane na tabliczce znamionowej. Przed kazdym uru-
chomieniem nalezy obejrzec kabel sieciowy, aby sprawdzi¢, czy nie jest uszko-
dzony. Przed przeglagdem lub naprawg urzgdzenia zawsze musi ono zostac cat-
kowicie odseparowane od sieci. Catkowite odseparowanie od sieci polega na
wyjeciu wtyczki sieciowej z gniazdka.
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2.4.2 Pole elektromagnetyczne

Podgrzewacz wytwarza pole elektromagnetyczne. Podczas pracy urzadzenia
nie zbliza¢ sie do niego na odlegtos¢ mniejszg niz 1 m.

A N 7 iZod2 8]  Silne pole elektromagnetyczne

I Zagrozenie $Smiercig wskutek zatrzymania akcji serca u 0séb z rozrusznikiem serca.

» Unikac¢ przebywania w strefie zagrozenia.

A N7 iZod2 8]  Silne pole elektromagnetyczne
Zagrozenie $miercig wskutek nagrzania metalowego implantu.
Zagrozenie oparzeniami przez trzymane elementy metalowe.

» Unikac¢ przebywania w strefie zagrozenia.

Przebywanie przez osoby z wszczepionymi aktywnymi implantami w bezpo-
Srednim otoczeniu urzadzenia podczas jego pracy jest zabronione. Wywotywa-
ne wéwczas pole elektromagnetyczne mogtoby zaktécic¢ dziatanie ich implantu.

2.4.2.1 Implanty

Osoby z implantem musza dowiedzie¢ sie od swojego lekarza, czy ich implant
ma wiasciwosci ferromagnetyczne, zanim zblizg sie do podgrzewacza indukcyj-
nego. Pola elektromagnetyczne mogga by¢ szkodliwe dla 0séb noszgcych pa-
sywne implanty, jak protezy stawu. Z tego powodu odradza sie osobom z ak-
tywnymi implantami przebywanie w bezposrednim sgsiedztwie podgrzewacza
indukcyjnego w trakcie jego pracy.

Nastepujaca lista nie jest wyczerpujaca, ale pozwala sie zorientowac, jakiego ro-
dzaju implanty moga by¢ zagrozeniem:

+ Sztuczna zastawka serca

*  Wszczepiony kardiowerter-defibrylator (ICD)

+ Stent

+ Endoproteza stawu biodrowego

* Endoproteza stawu kolanowego

+  Metalowa ptytka

* Metalowa $ruba

« Implant zebowy i proteza zebowa

« Implant slimakowy

+ Neurostymulator

* Pompa insulinowa

* Proteza dtoni

« Piercing podskérny

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 9
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24.2.2

2.4.3

24.4

2.4.5

2.4.6

Metalowe przedmioty

Osoby noszace metalowy przedmiot muszg dowiedziec sie, czy ma on wiasci-
wosci ferromagnetyczne, zanim zblizg sie do podgrzewacza indukcyjnego. Me-
talowe przedmioty mogg sie nagrzac i spowodowac oparzenia.

Nastepujgca lista nie jest wyczerpujaca, ale pozwala sie zorientowad, jakiego ro-
dzaju metalowe przedmioty moga by¢ zagrozeniem:
* Proteza

+ Okulary

+ Aparat stuchowy

+  Kolczyk w uchu

* Piercing

* Aparat ortodontyczny

* tancuch

* Obraczka lub pierscionek

* Bransoleta

¢ Klucze
+ Zegarek
* Moneta

+ Dtugopis, wieczne piéro
+ Pasek
*  Buty z metalowymi noskami lub metalowymi sprezynami w podeszwie

Wysoka temperatura

Przedmiot obrabiany bardzo nagrzewa sie podczas podgrzewania. Czesci urza-
dzenia mogg by¢ gorgce wskutek stycznosci z przedmiotem obrabianym lub
promieniowania ciepta.

Przedmiotéw obrabianych nalezy dotykac tylko w rekawicach termoizolacyj-
nych, aby unikng¢ obrazen wskutek oparzenia.

Niebezpieczenstwo potkniecia

Uzytkownik moze potknac sie o lezgce elementy i kabel sieciowy i dozna¢ obra-
zen. Utrzymywanie porzadku w miejscu pracy pozwala ograniczy¢ ryzyko obra-
zen wskutek potkniecia. Wszystkie niepodtgczone, niepotrzebne przedmioty na-
lezy usuwac z bezposredniego otoczenia urzadzenia. Kabel sieciowy musi by¢
tak utozony, aby niebezpieczenstwo potkniecia o niego byto jak najmniejsze.

Podnoszenie

Niektore podgrzewacze wazg ponad 23 kg i nie moga by¢ podnoszone w poje-
dynke.

Spadajace przedmioty

Uzytkownicy muszg nosi¢ obuwie ochronne, aby nie doznac obrazen stép, jesli
spadng na nie przedmioty obrabiane lub elementy maszyny.
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2.5 Urzadzenia zabezpieczajgce
Aby chroni¢ uzytkownika i nagrzewnice, dostepne sg nastepujgce urzadzenia
zabezpieczajace:
+ Jeslitemperatura powietrza przekroczy +70 °C, urzadzenie wytaczy sie.

« Temperatura cewki jest przez caty czas monitorowana. Termostat przerywa
podgrzewanie, zanim cewka ulegnie przegrzaniu.

+ Jedli podczas korzystania z trybu temperatury w przedziale czasowym usta-
lonym przez producenta nie zostanie osiggniety wzrost temperatury o 1 °C,
podgrzewacz zostanie wytgczony. Na wyswietlaczu pojawi sie nastepujacy
komunikat o btedzie: [No temperature increase measured].

* W modelach z ramieniem wychylnym wbudowana jest krzywka pozycjono-
wania jako zabezpieczenie.

2.6 Wyposazenie ochronne

W przypadku niektérych prac przy produkcie wymagane jest noszenie srodkéw
ochrony osobistej. Srodki ochrony osobistej obejmuja:

Ed3 Wymagane srodki ochrony osobistej

Srodki ochrony osobistej Znaki nakazu wg DIN EN ISO 7010

Rekawice termoizolacyjne odporne na dziata-
nie temperatury do +250 °C

Obuwie ochronne @

2.7 Przepisy bezpieczenstwa

Podczas pracy z podgrzewaczem nalezy przestrzegac nastepujacych przepiséw
bezpieczenstwa. Dalsze informacje o zagrozeniach i konkretne sposoby poste-
powania znajdujg sie np. w rozdziatach Uruchomienie »44|6 i

Eksploatacja »46]7.

2.7.1 Stosowac sie do instrukgji

Zawsze nalezy stosowac sie do niniejszej instrukgji.

2.7.2 Transport

Bezposrednio po uzyciu podgrzewacz nie moze by¢ przemieszczany.

2.7.3 Przechowywanie

Podgrzewacz musi by¢ przechowywany w nastepujgcych warunkach otoczenia:
«  Wilgotnos¢ powietrza co najmniej 5 %, maksymalnie 90 %, bez kondensacji

« Miejsce ostoniete przed dziataniem $wiatta stonecznego i promieniowania
uv

* Poza strefg zagrozenia wybuchem
+ Brak niebezpiecznych substancji chemicznych w otoczeniu
« Temperatura od 0 °C (+32 °F) do +50 °C (+122 °F)

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 11
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2.7.4

2.7.5

Skutkami przechowywania podgrzewacza w nieodpowiednich warunkach moga
by¢ uszkodzenia uktadu elektronicznego, korozja na powierzchniach przylega-
nia obejmy i powierzchniach styku (biegunach) U-ksztattnego rdzenia oraz od-
ksztatcenie obudowy z tworzywa sztucznego.

Uruchamianie

Podgrzewacza nie wolno modyfikowac.

Dozwolone jest montowanie wytgcznie oryginalnych akcesoriéw i oryginalnych
czesci zamiennych.

Podgrzewacz moze by¢ uzytkowany wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych
z dobrg wentylacja.

W przypadku wersji przewoznych po przemieszczeniu nalezy zaciggng¢ hamul-
ce koétek skretnych.

Kabel sieciowy nie moze przechodzi¢ przez U-ksztattny rdzen.

Urzadzenie moze by¢ podigczone tylko do zasilania elektrycznego, ktére odzna-
cza sie parametrami podanymi na tabliczce znamionowe;.

Eksploatacja

Podgrzewacz moze by¢ uzytkowany wytacznie w nastepujgcych warunkach oto-
czenia:

* Pomieszczenie zamkniete

+ Réwne podtoze o wystarczajgcej nosnosci

+  Wilgotnos¢ powietrza co najmniej 5 %, maksymalnie 90 %, bez kondensacji
* Poza strefg zagrozenia wybuchem

+ Brak niebezpiecznych substancji chemicznych w otoczeniu

* Temperatura od 0 °C (+32 °F) do +50 °C (+122 °F)

Jesli przedmiot obrabiany przekracza maksymalng dopuszczalng mase, nie mo-
ze by¢ podgrzewany.

Jesli wymiary przedmiotu obrabianego nie znajdujg sie w zakresie od minimal-
nych do maksymalnych dozwolonych wymiaréw » 73|13, ten przedmiot obra-
biany nie moze by¢ podgrzewany.

Jesli przedmiot obrabiany wazy wiecej niz 23 kg, musi by¢ transportowany
przez 2 osoby lub przy uzyciu odpowiedniej dZzwignicy.

Jesli przedmiot obrabiany wazy wiecej niz 46 kg, musi by¢ transportowany przy
uzyciu odpowiedniej dzwignicy.

Przedmiot obrabiany nie moze wisie¢ na linach lub taricuchach z materiatu fer-
romagnetycznego, gdy jest podgrzewany.

Podczas podgrzewania uzytkownik musi zachowa¢ odlegtos¢ co najmniej 1 m
od podgrzewacza.

Do U-ksztattnego rdzenia i obejmy nie mogg dotyka¢ zadne metalowe czesci.
Przedmioty z materiatu ferromagnetycznego muszg by¢ odktadane w odlegto-
$ci co najmniej 1 m od podgrzewacza.

Obejm wsporczych, obejm rozktadanych i obejm pionowych nie mozna wykony-
wac ani przetwarzac¢ we wiasnym zakresie.

Podgrzewacz mozna wigczy¢ dopiero wtedy, gdy obejma wsporcza, obejma
rozktadana lub obejma pionowa jest poprawnie ustawiona.

12 | BA75
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Podczas podgrzewania nigdy nie zdejmowac obejmy wsporczej, obejmy rozkta-
danej lub obejmy pionowe;j.

Nigdy nie wytgcza¢ podgrzewacza wytgcznikiem gtéwnym w czasie, gdy urza-

dzenie podgrzewa on element.

Dymu lub oparéw powstajgcych podczas podgrzewania nie wolno wdychac. Je-
$li podczas podgrzewania wystepuje dym lub opary, nalezy zamontowa¢ odpo-
wiednig instalacje odciggowa.

Podgrzewacz musi zosta¢ wytgczony wytgcznikiem gtéwnym, gdy nie jest uzy-
wany.

2.7.6 Konserwacja

Podgrzewacz musi zosta¢ odseparowany od zasilania elektrycznego przed przy-
stgpieniem do jego konserwacji. Wyciggniecie wtyczki sieciowej skutkuje odse-
parowaniem urzadzenia od zasilania elektrycznego.

2.7.7 Utylizacja

Muszg by¢ przestrzegane przepisy obowigzujgce w danym miejscu.

2.7.8 Modyfikacja
Podgrzewacza nie wolno modyfikowad.

2.8 Prace przy instalacji elektryczne;

Tylko elektrycy z uprawnieniami na podstawie swojego wyksztatcenia zawodo-
wego, wiedzy i doswiadczenia, a takze znajomosci obowigzujgcych przepisow
moga prawidtowo wykonywac prace przy instalacji elektrycznej i dostrzegac
mozliwe zagrozenia.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 13
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3.1

3.2

Zakres dostawy

Podgrzewacz dostarczany jest w zestawie z nastepujgcymi standardowymi ak-
cesoriami:

Podgrzewacz

1 lub kilka obejm, zaleznie od wielkosci konstrukcyjnej podgrzewacza

2 Czujnik temperatury

Rekawice termoizolacyjne odporne na dziatanie temperatury do +250 °C
Wazelina

Swiadectwo testu

Instrukcja obstugi

Uszkodzenia transportowe

1.

Natychmiast po dostarczeniu nalezy sprawdzi¢ produkt pod wzgledem
uszkodzen transportowych.

2. W przypadku stwierdzenia uszkodzen transportowych nalezy natychmiast
zgtosic to dostawcy.

Wady

1. Natychmiast po dostarczeniu nalezy sprawdzi¢ produkt pod wzgledem wi-
docznych wad.

2. Wszelkie wady nalezy niezwtocznie zgtosi¢ podmiotowi wprowadzajgcemu
produkt do obrotu.

3. Uszkodzonych produktéw nie nalezy uruchamiac.

14 | BA75
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4 Opis produktu

Element moze zostac przymocowany na wale za pomocg statego pasowania. W
tym celu nalezy nagrzac i nasung¢ na wat. Po ostygnieciu element jest przymo-
cowany. Podgrzewaczem mozna podgrzewac lite elementy ferromagnetyczne,
ktére sg zamkniete w sobie. Sg to np. kota zebate, panewki i tozyska toczne.

4.1 Funkcja

Podgrzewacz indukcyjny wytwarza silne pole elektromagnetyczne, ktdre ogrze-
wa ferromagnetyczny przedmiot obrabiany. Typowym przypadkiem zastosowa-
nia jest podgrzewanie tozyska tocznego. Dlatego przedmiotem opiséw w niniej-
szej instrukgji jest podgrzewanie tozyska tocznego.

4.1.1 Zasada dziatania

Oba bieguny U-ksztattnego rdzenia potgczone sg ze sobg obejmga. U-ksztattny
rdzen razem z obejmga tworza wtedy obwdd magnetyczny. Ten obwéd magne-
tyczny jest zasadniczo cewkg pierwotng. Cewka gtéwna wytwarza przemienne
pole elektromagnetyczne. To pole elektromagnetyczne przekazywane jest po
zelaznym rdzeniu do cewki wtérnej. W cewce wtdrnej indukowany jest wysoki
prad indukcyjny o niskim napieciu.

Prad indukcyjny szybko ogrzewa przedmiot obrabiany. Czesci, ktére nie majg
wiasciwosci ferromagnetycznych, nie nagrzewajg sie, podobnie jak sam pod-
grzewacz.

Po przerwaniu podgrzewania pole elektromagnetyczne jest redukowane do ze-
ra, aby rozmagnesowac przedmiot obrabiany.

Przy samym podgrzewaczu pole elektromagnetyczne jest bardzo silne. Im dalej
od podgrzewacza, tym pole elektromagnetyczne jest stabsze. Pole elektroma-
gnetyczne maleje w odlegtosci 1 m na tyle, ze nie przekracza limitu 0,5 mT
okreslonego w obowigzujacych normach.

©1 Funkcja
001ADFA9
1 Cewka pierwotna 2 Cewka wtérna, w tym przypadku tozy-
sko toczne
3 U-ksztattny rdzen zelazny 4 Obejma
5 Pole elektromagnetyczne
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4.2 Czujnik temperatury

Magnetyczne czujniki temperatury wchodzg w zakres dostawy, a dodatkowe
egzemplarze mozna réwniez zamowi¢ »86 | 14.

W przypadku przedmiotéw nieferromagnetycznych specjalne zaciskowe czujni-
ki pomiarowe Schaeffler Smart Maintenance Tools sg dostepne po ztozeniu za-
pytania ofertowego.

Wersja

«  Czujnik temperatury jest wyposazony w magnes, ktory utatwia przytozenie
go do przedmiotu obrabianego.

* Rodzaj kabla do czujnika temperatury zalezy od podgrzewacza.

Ed4 Czujnik temperatury

Oznaczenie  Odpowiedni do Wersja Dtugos¢ Tmaks.
zamowienia | podgrzewacza mm oC oF
2705751 od SLF301 do Kabel spiralny, 2000, 240 464
SLF304 czarny po rozcig-
gnieciu
2705851 od SLF305 do Kabel gtadki, zie- 1 1100 350 662
SLF307 lony
2705831 SLF308 Kabel gtadki, zie- 1 2000 350 662
lony
Trmaks. °Club °F maks. temperatura

©312 Czujnik temperatury

001ACD45

1 Czujnik temperatury 2705751 2 Czujnik temperatury 2705851
3 Czujnik temperatury 2705831

@33 Czujnik temperatury

001A332C

1 Wtyczka 2 Sonda
3 Kabel
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Zastosowanie

+ Czujniki temperatury sg potrzebne do podgrzewania w trybie temperatury.

* Czujnikéw temperatury mozna uzywac podczas podgrzewania w trybie cza-
su jako pomocniczego srodka do kontroli temperatury.

+ Czujniki temperatury sg podtgczone do przytgczy czujnikéw T1i T2 w pod-
grzewaczu.

*  Czujnik 1 podtgczony do przytacza czujnika T1 to czujnik gtdwny, ktéry steru-
je procesem podgrzewania.

* Czujnik temperatury 2 podtgczony do przytgcza T2 jest wykorzystywany do-
datkowo w nastepujgcych przypadkach:
- Aktywowana funkcja Delta-T [Enable AT]: Monitorowanie réznicy tempe-
ratur AT w 2 punktach na obrabianym przedmiocie
- Kontrola uzupetniajgca

EE5 Warunki pracy czujnika temperatury

Nazwa Wartos¢

Temperatura robocza od 0 °C do+240 °C
Temperatura > +240 °C powoduje przerwanie potgczenia miedzy ma-
gnesem a czujnikiem temperatury. Podgrzewacz wytaczy sie, gdy
czujnik temperatury nie bedzie wykrywat zadnego wzrostu tempera-
tury.

Wyswietlanie wartosci pomiarowych na wyswietlaczu:

+  Wartos¢ pomiarowa T1: czerwony

«  Wartos¢ pomiarowa T2: zielony

m Podczas wymontowywania czujnika temperatury nie ciggngc¢ go za kabel. Moz-
na go ciggna¢ wytgcznie za wtyczke i sonde.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 17
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4.3 Panel sterowania i przytgcza

@14 Panel sterowania z ekranem dotykowym

001B247D

1 Ekran dotykowy 2 Przyciski
3 Temperatura T1, kolor czerwony: po- | 4 Temperatura T2, kolor zielony: pomiar
miar z czujnika temperatury 1 z czujnika temperatury 2

5 Uruchamianie i zatrzymywanie proce-
su podgrzewania

@15 Przytacza

BETEX SLF 305

Induction Heater

001B24CD

1 Przytacze czujnika T1, przeznaczone | 2 Przytacze czujnika T2, przeznaczone
na czujnik temperatury 1 (czujnik na czujnik temperatury 2
gtéwny)

3 Przytacze USB do protokotowania da-
nych podgrzewania
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4.4 Ekran dotykowy

W trakcie obstugi na ekranie dotykowe sg wyswietlane okna z réznymi przyci-
skami, mozliwosciami ustawien i funkcjami sterowania.

EJ6 Objasnienie przyciskéw
Przycisk Opis funkcji

[Start] Uruchamia proces podgrzewania.

[Stop] Zatrzymuje proces podgrzewania.

[System settings] Przejscie do menu ustawien systemu.

[Admin settings] Przejscie do ustawien administratora i ustawien fabrycz-

nych. Niedostepne dla uzytkownika.

[Back] Powrdét do poprzedniego kroku w procesie ustawien lub
przejscie do poprzedniej strony.

[Next page] Przejscie do nastepnej strony ustawien.
[Previous page] Powrét do poprzedniego ekranu.
[Default mode] Przywrdécenie domysinych ustawien w urzgdzeniu.

[Additional informa- | Wywotanie uzupetniajacych informacji o podgrzewaniu.

tion]
[Adjust Heating Tar- | Umozliwia korygowanie temperatury podczas podgrzewa-
Q‘ get] nia.
[Log summary] Dostep do zaprotokotowanych danych procesu podgrzewa-
nia.
[On/Off selector Wiacza lub wytgcza dang opcje.
switch]

o

[Selector switch not | Wigczenie lub wytgczenie danej opcji nie jest mozliwe ze
available] wzgledu na inne dokonane ustawienia.

Dotkniecie przycisku powoduje zmiane zmiennych lub przypisanie im okreslo-
nej wartosci.

4.5 Ustawienia systemowe

W podgrzewaczu mozna ustawiac i korygowac parametry zaleznie od wymagan
procesu podgrzewania.

» Dotknac [System settings], aby przej$¢ do ustawien.

» Zostanie otwarte okno [System settings].
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@16 [System settings], okno gtéwne

ADMIN

A

001ABF06

Za pomocg przyciskow [Next page], [Previous page] i [Back] mozna przejs¢ do
réznych stron ustawien. Poszczegdlne ustawien mozna zmienia¢ za pomocg
odpowiednich elementdw.

Ustawienia administratora
W oknie [System settings] znajduje sie przycisk [Admin settings]:

* Producent wprowadza ustawienia, ktére sg istotne w przypadku danego ty-
pu podgrzewacza.

« Ustawienia te sg chronione hastem.

+ Ustawienia te nie znajdujg sie w interfejsie uzytkownika, w zwigzku z czym
nie sg dostepne dla uzytkownika.

4.5.1 Ustawienia systemowe, okno 1

@7 [System settings], okno 1

ADMIN

A

001ABF26
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E7 Mozliwosci ustawienia

Pole
[Default mode]

[Default temperature]

[Default time]

[Default maximum speed]

Mozliwo$¢ ustawienia
Funkcja podgrzewania, na ktéra ustawiony jest podgrzewacz i z

ktdra jest on poczatkowo uruchamiany lub do ktérej wraca po
nacisnieciu przycisku [Default mode].

Wartos¢ zadana temperatury, z ktérg podgrzewacz jest urucha-
miany lub do ktérej wraca po nacisnieciu przycisku [Default mo-
de].

Wartos¢ zadana czasu, z ktérg podgrzewacz jest uruchamiany
lub do ktérej wraca po nacisnieciu przycisku [Default mode].

Wartos$¢ zadana maksymalnej predkosci nagrzewania w trybie
temperatury i trybie predkosci.

Podgrzewacz nie zawsze jest w stanie osiggnac te predkosc¢.
Osiggalna predkos¢ zalezy m.in. od geometrii przedmiotu obra-
bianego, rodzaju uzytej obejmy i innych czynnikéw.

4.5.2 Ustawienia systemowe, okno 2

@18 [System settings], okno 2

001ABF46

E48 Mozliwosci ustawienia

Pole

[Default Temperature
Hold]

Mozliwos$¢ ustawienia
Wiaczanie lub wytgczanie utrzymywania domysinej temperatu-
ry.

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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4.5.3 Ustawienia systemowe, okno 3

@19 [System settings], okno 3

System settings

001ABF66

E49 Mozliwosci ustawienia

Pole Mozliwos$¢ ustawienia

[Offset Temperature probe Kalibrowanie lub korygowanie wskazania czujnika temperatury
1] 1.
[Offset Temperature probe Kalibrowanie lub korygowanie wskazania czujnika temperatury

2] 2.
[Unit] Ustawienie jednostki miary temperatury: °C lub °F.
[Language] Ustawienie jezyka wyswietlacza.
+ angielski
* niemiecki
francuski
« wioski
* holenderski
hiszpanski

4.5.4 Ustawienia systemowe, okno 4

@310 [System settings], okno 4

System settings

Minimum speed

alarm Minimum sf

System info

001ABF86
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E#10 Mozliwosci ustawienia

Pole Mozliwo$¢ ustawienia

[Minimum speed alarm] Alarm, jesli zostanie zmierzony niewystarczajacy wzgledem
ustawienia [Minimum speed] wzrost temperatury.

[Minimum speed] Co najmniej wymagana predkos$¢ wzrostu temperatury.

[T hold hysteresis] Réznica temperatur, o ktérg przedmiot obrabiany musi osty-
gnac¢, aby proces podgrzewania zostat automatycznie wznowio-
ny.

Ustawienie [T hold hysteresis] nalezy do [Temp. Hold] na ekra-
nie konfigurowania podgrzewania.

[System info] Informacje o wersjach firmware.

4.5.5 Ustawienia systemowe, okno 5

@111 [System settings], okno 5

System settings

001ABFA6

E411 Mozliwosci ustawienia

Pole Mozliwos$¢ ustawienia
[System Date and Time] Ustawienie daty systemu i godziny systemu.
[Enable AT] Wiaczenie funkcji Delta-T, w razie potrzeby.
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4.5.6 Ustawienia systemowe, okno 6

@112 [System settings], okno 6

System settings

AT

timeout

001ABFC6

Okno 6 jest wyswietlane tylko wtedy, gdy w oknie 5 jest wigczony przetgcznik

[Enable AT].

E412 Mozliwosci ustawienia

Pole
[AT automatic restart]

[AT switch on temperatu-

re]

[AT timeout]

[AT switch off temperatu-

re]

Mozliwos$¢ ustawienia
Wiaczenie lub wytgczenie automatycznego ponownego urucha-

miania podgrzewania, gdy AT wréci do dozwolonego zakresu
okreslonego w ustawieniu [AT switch on temperature].

Réznica temperatury miedzy 2 punktami pomiaru na jednym
przedmiocie obrabianym, przy ktérej podgrzewanie moze zo-
sta¢ ponownie wigczone po tym, jak zostato wytaczone z powo-
du przekroczenia limitu AT.

Czas (min:s), po ktérym jest mozliwe ponowne uruchomienie po
przekroczeniu AT.

Réznica temperatury miedzy 2 punktami pomiaru na jednym
przedmiocie obrabianym, przy ktérej podgrzewanie jest zatrzy-
mywane.
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4.6 Metoda podgrzewania

Podgrzewacz oferuje r6zne metody podgrzewania pasujace do réznych zasto-
sowan.

Ef13 Zestawienie metod podgrzewania

[Heating mode] Pole Funkcja

Tryb temperatury _ Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury.

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

Przydatny w produkgji seryjnej: Podgrze-
wanie w trybie czasu, jesli znany jest
czas potrzebny do osiagniecia okreslonej
temperatury.

Rozwigzanie zastepcze, gdy czujnik tem-
peratury jest niesprawny: Podgrzewanie
w trybie czasu i kontrola temperatury z
zewnetrznym termometrem.

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury lub przez wymagany
okres. Gdy tylko zostanie osiggnieta jed-
na z tych dwdéch wartosci, podgrzewacz
jest wytgczany.

Tryb temperatury i Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
tryb predkosci ' ganej temperatury. Mozliwe jest wow-
czas podanie maksymalnej predkosci
wzrostu temperatury w jednostce czasu,

aby przedmiot obrabiany podgrzewany
byt zgodnie z okres$long krzywa.

Tryb czasu

Tryb temperatury lub
tryb czasu

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

4.6.1 Tryb temperatury

+ Ustawienie wymaganej temperatury podgrzewania.

+ Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do ustawionej temperatury.

+ Podgrzewanie odbywa sie tak szybko, jak to mozliwe.

* Monitorowanie temperatury przedmiotu obrabianego w trakcie catego pro-
cesu.

* Wybor miedzy zwyktym pomiarem a pomiarem réznicy temperatur na ekra-
nie [System settings].

*  Wymagane jest uzycie 1 lub kilku czujnikéw temperatury przytozonych do
przedmiotu obrabianego. T1 (czujnik temperatury 1) jest czujnikiem gtéw-
nym i steruje procesem podgrzewania.

+ Funkcje utrzymywania temperatury mozna aktywowac w menu [Temp.
Hold]. Gdy temperatura obrabianego przedmiotu spadnie ponizej tempera-
tury podgrzewania, przedmiot jest ponownie podgrzewany. Limit dozwolo-
nego spadku temperatury mozna ustawi¢ na ekranie [System settings] w
sekcji [T hold hysteresis]. Funkcja utrzymywania temperatury utrzymuje
temperature podgrzewania na obrabianym przedmiocie przez czas ustawio-
ny w czesci [Hold time].

+ Po zakonhczeniu procesu podgrzewania obrabiany przedmiot jest rozmagne-
sowywany.
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4.6.2 Tryb czasu

4.6.3

Ustawienie wymaganego czasu podgrzewania.
Podgrzewanie przedmiotu obrabianego przez okreslony czas.

Ten tryb pracy jest przydatny, gdy wiadomo juz, ile czasu dany przedmiot
obrabiany potrzebuje, aby osiggna¢ okreslong temperature.

Czujnik temperatury nie jest potrzebny, poniewaz temperatura nie jest mo-
nitorowana.

Jesli podtgczony jest 1 lub kilka czujnikéw temperatury, temperatura przed-
miotu obrabianego jest wskazywana, ale nie jest monitorowana.

Po zakonczeniu procesu podgrzewania obrabiany przedmiot jest rozmagne-
sowywany.

W celu ustalenia czasu podgrzewania danego przedmiotu obrabianego nalezy
go podgrza¢ do wymaganej temperatury w trybie temperatury. Czas, ktéry be-
dzie na to potrzebny, bedzie czasem podgrzewanie.

Przewaga trybu czasu nad trybem temperatury polega na tym, ze nie jest ko-
nieczny czujnik temperatury. Tryb czasu moze by¢ zatem przydatny w nastepu-
jacych sytuacjach:

Montaz seryjny:

Nalezy uwaza¢, aby temperatura poczatkowa wystepujgca podczas wyzna-
czania czasu podgrzewania byta utrzymywana takze w trakcie montazu se-
ryjnego.

Jesli czujnik temperatury jest uszkodzony:

W takiej sytuacji nalezy przez caty czas kontrolowac biezgcg temperature za
pomoca termometru.

W przypadku duzych przedmiotéw obrabianych:

Przedmiot obrabiany, ktérego masa przekracza maksymalng mase lezgcego
przedmiotu obrabianego, musi zosta¢ podwieszony, aby nie przecigzy¢ pod-
grzewacza. Ze wzgledu na limit obcigzenia termicznego zbyt niski wzrost
temperatury powoduje w trybie temperatury zgtoszenie btedu.

Po uptywie ustawionego czasu podgrzewania urzgdzenie automatycznie rozpo-
czyna rozmagnesowywanie przedmiotu obrabianego. Po rozmagnesowaniu
jest emitowany ciggty sygnat akustyczny.

Tryb temperatury lub tryb czasu

Ustawienie wymaganej temperatury przedmiotu obrabianego i wymagane-
go czasu podgrzewania. Podgrzewacz wytgczy sie, gdy tylko osiggniete lub
przekroczone zostanie jedno z dwdch ustawien (czas lub temperatura).

Ustawienie wymaganej temperatury podgrzewania.
Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do ustawionej temperatury.
Podgrzewanie odbywa sie tak szybko, jak to mozliwe.

Monitorowanie temperatury przedmiotu obrabianego w trakcie catego pro-
cesu.

Wybdr miedzy zwyktym pomiarem a pomiarem réznicy temperatur na ekra-
nie [System settings].

Wymagane jest uzycie 1 lub kilku czujnikéw temperatury przytozonych do
przedmiotu obrabianego. T1 (czujnik temperatury 1) jest czujnikiem gtéw-
nym i steruje procesem podgrzewania.

Po zakonczeniu procesu podgrzewania obrabiany przedmiot jest rozmagne-
sowywany.
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4.6.4 Tryb temperatury i tryb predkosci
+ Ustawienie predkosci, z jakg moze wzrastac temperatura podczas procesu
podgrzewania.
Przyktad: Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do +120 °C w tempie
5 °C/min.
+ Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do ustawionej temperatury.

* Monitorowanie temperatury przedmiotu obrabianego w trakcie catego pro-
cesu.

* Wybdr miedzy zwyktym pomiarem a pomiarem réznicy temperatur na ekra-
nie [System settings].

*  Wymagane jest uzycie 1 lub kilku czujnikéw temperatury przytozonych do
przedmiotu obrabianego. T1 (czujnik temperatury 1) jest czujnikiem gtéw-
nym i steruje procesem podgrzewania.

* Funkcje utrzymywania temperatury mozna aktywowac w menu [Temp.
Hold]. Gdy temperatura obrabianego przedmiotu spadnie ponizej tempera-
tury podgrzewania, przedmiot jest ponownie podgrzewany. Limit dozwolo-
nego spadku temperatury mozna ustawi¢ na ekranie [System settings] w
sekgji [T hold hysteresis]. Funkcja utrzymywania temperatury utrzymuje
temperature podgrzewania na obrabianym przedmiocie przez czas ustawio-
ny w czesci [Hold time].

* Po zakonczeniu procesu podgrzewania obrabiany przedmiot jest rozmagne-
sowywany.

Po witgczeniu procesu podgrzewacz steruje mocg oddawang, tak aby krzywa
podgrzewania przedmiotu obrabianego przebiegata zgodnie z ustawiong pred-
koscig wzrostu. Podczas podgrzewania na schemacie jest wyswietlana biata
kreska, wzdtuz ktérej powinien przebiegac proces podgrzewania. Faktyczna
krzywa bedzie znajdowac sie nieco powyzej tej linii, poniewaz sterownik naj-
pierw szuka mocy oddawanej pasujacej do danego wzrostu temperatury.

Poprawne wykonanie trybu temperatury i trybu predkosci jest mozliwe pod wa-
runkiem realistycznego ustawienia predkosci wzrostu, biorgc pod uwage mak-
symalng moc, jaka jest w stanie wytwarzac i przyktadac do przedmiotu obrabia-
nego podgrzewacz.
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4.7 Funkcja protokotowania

4.7.1

» W celu protokotowania oraz eksportowania protokotdéw nalezy wtozy¢ pusty
nosnik danych USB formatu FAT32 do ztgcza USB.

Nosnik danych USB nie znajduje sie w zakresie dostawy.

Protokotowanie

Menu poszczegélnych metod podgrzewania zawiera przetgcznik [Logging], za
pomoca ktérego mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ funkcje protokotowania.

Ustawienia protokotu sg weryfikowane przed rozpoczeciem procesu podgrze-
wania.

Protokot zawiera nastepujace informacje:

* Temperatura

+ Czas

* Moc podgrzewacza

+ Operator

+ Nazwa przedmiotu obrabianego
* Data

+ Godzina

@113 Wigczanie funkcji protokotowania

Setup heating O

ﬂ Temperature

5

DEFAULT

&
>

001AC5D4

emp. Hold

1. Funkcja protokotowania jest wtgczana za pomocg przetgcznika [Logging].
2. Nacisngc [Start].

> Zostanie otwarte okno do wprowadzania informacji o protokole.

3. Podgrzewanie moze zostac rozpoczete dopiero wtedy, gdy wszystkie infor-
macje zostang wprowadzone.

4. Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika [Operator name] i nazwe obrabianego
przedmiotu [Workpiece data].
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@314 Wprowadzanie informacji o protokole

Setup log

Workpiece data

/ Time

<

10/02/2020 13:54

001AC5F4

5. Dotknac¢ pola, w ktérym majg zosta¢ wprowadzone zmiany.

> Zostanie wyswietlona klawiatura.

©115 Wprowadzanie informacji o protokole

001AADSF

6. Wopisa¢ wymagane informacje.

7. Zatwierdzi¢ przyciskiem [Enter].

> Klawiatura zostanie ukryta.

> Wprowadzone dane zostang przeniesione do odpowiedniego pola.
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©116 Wypetnione pola informacji o protokole

J. Smith

~ -

1 Y L b
bearing 622

001AC906

8. Gdy wszystkie pola formularza zostang wypetnione, mozna rozpocza¢ pod-

grzewanie.

9. Nacisngc [Start], aby uruchomi¢ podgrzewanie.

> Proces podgrzewania zostanie wykonany.

» Po zakonczeniu procesu podgrzewania zostanie wyswietlone zestawienie
danych podgrzewania.

@317 Zestawienie danych podgrzewania

Summary
Time AT

Imalns

001AC926

v’ Jesli jest wtozony nosnik danych USB, mozna wyeksportowa¢ dane podgrze-
wania w formie wykresu PDF i pliku CSV.

10. Nacisnac¢ [EXPORT].
> Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.
11. Nacisnac [OK], aby zamknga¢ komunikat.

»  Protokot zostanie zapisany jako wykres PDF i plik CSV na nosniku danych
USB.
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Pliku protokotu nie trzeba eksportowac natychmiast po kazdym cyklu podgrze-
wania. Informacje sg przechowywane w podgrzewaczu i mogg zostac¢ wyeks-
portowane w pdzniejszym terminie.

4.7.2 Otwieranie plikow protokotu

1. Nacisngc przycisk [Heating logs], aby zobaczy¢ zapisane protokoty.

> Zostanie wySwietlone okno listy. n

©118 Lista protokotéw

Log summary

Heating
logs

Alarms

001AC946

2. Nacisngc¢ przycisk tego typu protokotu, ktéry ma zosta¢ wyswietlony.

Podgrzewacz automatycznie zapisuje nastepujgce dane podczas procesu pod-
grzewania:

Ef14 Automatycznie zapisane pliki protokotu

Typ protokotu Opis

[Last crash] Dane, ktére pochodzg z procesu krétko przed awarig (crash)
podgrzewacza.

[Heating logs] Dane zapisanych proceséw podgrzewania.

[Alarms] Wywotane alarmy
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4.7.3 [Last crash]

W oknie [Last crash] sg wyswietlone dane podgrzewania, ktére wystepowaty
krétko przed zawieszeniem sie lub awarig podgrzewacza.

1. Nacisng¢ [Last crash] w oknie listy protokotéw.

> Zostang wyswietlone dane podgrzewania, ktére wystepowaty krétko przed

- zawieszeniem sie urzgdzenia.
4

@319 Przyktadowe dane [Last crash]

Summary

Time 0:08
26,6°C
25H0E

v" Jesli jest wiozony nosnik danych USB, mozna wyeksportowac dane podgrze-
wania w formie wykresu PDF i pliku CSV.

2. Nacisng¢ [EXPORT].

> Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.

3. Nacisng¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

»  Protokot zostanie zapisany jako wykres PDF i plik CSV na nosniku danych
USB.

4. Nacisng¢ przycisk [Back], aby wroci¢ do poprzedniego menu.

4.7.4 [Heating logs]
[Heating logs] wyswietla liste zapisanych protokotéw podgrzewania.
1. Do przewijania stuzg przyciski kursora.
2. Aby zaznaczy¢ protokét, nalezy nacisng¢ dany wiersz.

3. Zaznaczony protokét moze nastepnie zostac wyswietlony lub usuniety.
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4741 [VIEW]

1. Nacisna¢ przycisk [VIEW], aby otworzy¢ zaznaczony protokét.
> Wybrany protokdt zostanie wyswietlony.

©320 Przyktadowy protokét nagrzewania

Summa ry
Time 2:330AT
119.3°C  Imains

001AC986

v Jesli jest wiozony nosnik danych USB, mozna wyeksportowac dane podgrze-
wania w formie wykresu PDF i pliku CSV.

2. Nacisng¢ [EXPORT].
> Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.
3. Nacisng¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

»  Protokét zostanie zapisany jako wykres PDF i plik CSV na nosniku danych
USB.

4. Nacisng¢ przycisk [Back], aby wroci¢ do poprzedniego menu.

47.4.2 [CLEAR]
1. Nacisnac przycisk [CLEAR], aby usung¢ zaznaczony protokét.

@321 Usuwanie pliku protokotu

u sure you want to

001AC9A6
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»

Nacisngc [No], aby nie usuwac pliku protokotu.

Automatycznie wyswietlona zostanie ponownie lista plikéw protokotu.
Nacisnac¢ [Yes], aby usungc¢ plik protokotu.

Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym usunieciu.

Nacisngc¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

Plik protokotu zostanie usuniety.

Nacisngc przycisk [Back], aby wréci¢ do poprzedniego menu.

4.7.5 [Alarms]

W oknie [Alarms] jest wyswietlana lista komunikatéw alarmowych, ktére wysta-
pity.

©322 Przyktadowa lista [Alarms]

wn o=

~

=)

alarm id alarm time

001AC9C6

Do przewijania stuzg przyciski kursora.
Aby zaznaczy¢ alarm, nalezy nacisng¢ dany wiersz.
Nacisngc przycisk [VIEW], aby otworzy¢ wymagany alarm.

Zostanie wyswietlony wybrany komunikat alarmowy.
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©123 Przyktadowy komunikat alarmowy

No temperature increase
measured

A

001AC9E6

4. Nacisngc [OK], aby zamkng¢ komunikat.
5. Nacisng¢ przycisk [Back], aby wrdéci¢ do poprzedniego menu.

4.8 Inne funkcje

Podgrzewacz zawiera jeszcze inne funkcje umozliwiajgce sterowanie podgrze-
waniem.

4.8.1 Rozmagnesowywanie

Gdy proces podgrzewania sie zatrzyma lub zostanie zatrzymany recznie, obra-
biany przedmiot jest rozmagnesowywany. Przez krétki czas na wyswietlaczu wi-
doczny jest komunikat: [Demagnetizing].

©324 Rozmagnesowywanie obrabianego przedmiotu

Demagnetizing

001B13B4
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4.8.2 Funkcja utrzymywania temperatury

Ta funkcja umozliwia utrzymywanie temperatury przedmiotu obrabianego po
osiggnieciu ustawionej temperatury docelowe;j.

Funkcja utrzymywania temperatury jest dostepna w trybie temperatury oraz
trybie temperatury i trybie predkosci. Funkcje utrzymywania temperatury moz-
na wigczy¢ i wytgczy€ przetacznikiem [Temp. Hold].

©325 Przetgcznik [Temp. Hold]

Setup heating

ﬂ Temperature

Temperature

120 °C

001ABFE6

Przedmiot obrabiany jest utrzymywany w pewnej temperaturze za pomoca hi-
sterezy przetgczania. Histereza przetgczania jest wyznaczana w ustawieniach
systemowych. W ustawieniach systemowych mozna ustawi¢ temperature, do
ktérej przedmiot obrabiany moze ostygna¢, zanim podgrzewacz automatycznie
zostanie wigczony ponownie.

©126 Aktywny przetgcznik [Temp. Hold]

Setup heating Q
ﬂ Temperature ‘

DEFAULT

Hold time

(®  o01:00

001AC006

v' Gdy przetgcznik [Temp. Hold] jest aktywny, jest wyswietlany na zielono i w
menu jest podane, jak dlugo ma by¢ utrzymywana jego temperatura.

1. Po dotknieciu pola [Hold time] ustawi¢ czas, przez ktéry ma by¢ utrzymywa-
na temperatura przedmiotu obrabianego. Czas jest okreslany w mm:ss i
moze wynosi¢ od 00:01 do 99:00.
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@327 Pole edycyjne czasu funkcji utrzymywania temperatury

Hold time
01:00

001AC026

2. Aby wrdci¢, dotkngc opcji [Back].
> Po osiggnieciu docelowej temperatury w ramach procesu podgrzewania ti-
mer wskazuje pozostaty czas utrzymania temperatury.

©128 Pozostaty czas utrzymania temperatury

Jﬂ 78.2°C

Heatin

I161,4°C
(Y 01:41

001AC066

3. Po uptywie ustawionego czasu na wyswietlaczu jest wyswietlany komuni-
kat.
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@329 Komunikat o uptynieciu czasu funkcji utrzymywania temperatury

Temperature Hold has timed
out.

A Press OK to stop

001AC046

4. Nacisng¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

> Wyswietlony zostanie wykres zmian temperatury w czasie.

©330 Przyktadowy wykres temperatury funkcji utrzymywania temperatury

Summary

Time 3:24 AT
76,4°C  Irains
62,9°C

001AC926
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4.8.3 Funkcja Delta-T

Ta funkcja jest przydatna, jesli temperatury w przedmiocie obrabianym nie po-
winny zbytnio rézni¢ sie miedzy sobg, poniewaz mogtoby to wywota¢ napreze-
nia w metalu. W sprawie wysokosci dozwolonej réznicy temperatur nalezy
zwrocic sie do dostawcy przedmiotu obrabianego.

Funkcja Delta-T jest wykorzystywana podczas podgrzewania tozysk, w przypad-
ku ktérych temperatura pierscienia wewnetrznego i temperatura pierscienia
zewnetrznego nie moga sie znacznie roznic.

Podczas podgrzewania jest dokonywany pomiar temperatur T1 i T2. Na biezgco
jest obliczana réznica miedzy tymi dwiema temperaturami.

@131 Ustawienia funkcji Delta-T

System settings

AT automatic restart

ADMIN

VN

001AC086

v Oba czujniki temperatury sg podigczone.
1. Wigczyc funkcje Delta-T w czesci [System settings] »23|4.5.5.

2. Wigczy¢ opcje [AT automatic restart], aby umozliwi¢ automatyczne ponow-
ne uruchomienie podgrzewania.

> Jesli T2 przekroczy ustawienie [AT switch off temperature], podgrzewanie
zostanie wytgczone lub wstrzymane. Gdy proces jest wstrzymany, na wy-
Swietlaczu jest wyswietlany komunikat ,[Delta T PAUSE]".

3. Gdy opcja [AT automatic restart] nie jest wtgczona, ponowne uruchomienie
podgrzewania wymaga interwencji uzytkownika.

> Jesliwartos¢ T1 spadnie ponizej ustawienia [AT switch on temperature] w
ciggu czasu ustawionego w polu [AT timeout], podgrzewanie zostanie auto-
matycznie uruchomione.
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@132 Wstrzymana funkcja Delta-T

Heating

1132.20

1126.50

001AC534

EZ15 Opis opcji [AT automatic restart]

[AT automatic restart] Opis
Wytgczona Podgrzewanie nie jest automatycznie wznawiane.

Ponowne uruchomienie podgrzewania wymaga interwencji
uzytkownika.

Wigczona Podgrzewanie jest wznawiane automatycznie, gdy réznica tem-
peratur jest mniejsza niz temperatura ustawiona w polu [AT
switch on temperature].

Réznica temperatur musi zostac osiggnieta przed uptywem cza-
su ustawionego w polu [AT timeout].

Przekroczenie czasu wywotuje komunikat o btedzie ,[Delta T ti-
meout]”.

4. Nacisnac¢ [CLEAR], aby zamkng¢ komunikat.

©3133 Komunikat o btedzie w razie przekroczenia czasu

Delta T timeout

001AC554
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4.8.4 Modyfikowanie wartosci docelowej podgrzewania

We wszystkich metodach podgrzewania podczas podgrzewania jest wyswietla-
ny przycisk [Adjust Heating Target]. Umozliwia on zmodyfikowanie wartosci do-
celowej (docelowej temperatury lub docelowego czasu) bez przerywania proce-
su podgrzewania.

Zostanie to objasnione na przykiadzie podgrzewacza w trybie temperatury.

©134 Przyktadowe dziatanie z trybem temperatury

1123.5°C

Heating

001AC574

1. Nacisngc przycisk [Adjust Heating Target].
> Zostanie otwarte menu z biezgcymi ustawieniami i wartosciami rzeczywisty-
mi.

@135 Przyktadowa warto$¢ docelowa podgrzewania

A

Adjust Heating Target

001AC594

2. Nacisng¢ wartos¢, ktéra ma zostac zmieniona.
> Zostanie wyswietlona klawiatura.

3. Wprowadzi¢ nowg wartosc.
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@136 Klawiatura do wpisywania wartosci

Temperature

001AC5B4

4. Nacisna¢ [OK], aby zakonczy¢ wpisywanie wartosci.
> Ponownie wyswietlone zostanie menu podgrzewania.

» Warto$¢ docelowa biezgcego procesu podgrzewania zostata zmieniona.
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5 Transport i sktadowanie

5.1 Transport

Podczas transportu muszg byc¢ przestrzegane zasady bezpieczenstwa.

Zagrozenie dyskopatig i obrazeniami plecéw.
@ > Produkt mozna podnosi¢ tylko wtedy, gdy jego masa nie przekracza 23 kg.

Lekkie produkty do 23 kg moga by¢ przenoszone przez 1 osobe, nieco ciezsze
do 46 kg w razie potrzeby przez 2 osoby. W przypadku bardzo ciezkich produk-
tow powyzej 46 kg nalezy postugiwac sie srodkami technicznymi o wystarczaja-
cym udzwigu.

E416 Transport urzgdzenia
Urzadzenie 1 osoba 2 osoby Srodki technicz-
ne
SLF301 v v
SLF302 v/
SLF303
SLF304
SLF305
SLF306
SLF307
SLF308

AN NENASYA YA YA

v mozliwe

5.2 Przechowywanie
Podczas przechowywania muszg by¢ przestrzegane zasady bezpieczenstwa.

Niektére podgrzewacze dostarczane s w opakowaniu transportowym. Pod-
grzewacz najlepiej jest przechowywac w opakowaniu transportowym, w ktérym
zostat dostarczony.
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Uruchamianie

Podgrzewacz uruchamiany jest w miejscu montazu.

Strefa zagrozenia
W strefie zagrozenia podgrzewacza moze wystepowac zagrozenie zycia.

A N7 iZed3 8]  Silne pole elektromagnetyczne
Zagrozenie Smiercig wskutek zatrzymania akcji serca u 0séb z rozrusznikiem serca.
» Ustawic¢ ogrodzenie.

> Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajgce wyraznie osoby z roz-
rusznikiem serca o strefie zagrozenia.

QN (=74 (o3 Y)[e] Silne pole elektromagnetyczne

Zagrozenie $miercig wskutek nagrzania metalowego implantu.

Zagrozenie oparzeniami przez trzymane elementy metalowe.

» Ustawic¢ ogrodzenie.

> Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajgce wyraznie osoby z implan-
tami o strefie zagrozenia.

> Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajace wyraznie osoby trzymaja-
ce elementy metalowe o strefie zagrozenia.

blbla o

©137 Strefa zagrozenia

00196592

1 Strefa zagrozenia, 1 m 2 Ogrodzenie
3 Réwna powierzchnia o wystarczajacej
nosnosci
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6.2 Pierwsze kroki
Pierwsze kroki uruchomienia sg nastepujgce:
1. W razie potrzeby wyja¢ podgrzewacz z opakowania transportowego.

2. Obejrze¢ obudowe, aby sprawdzi¢, czy nie sg na niej widoczne oznaki
uszkodzenia.

3. Obejrze¢ obejme lub obejmy, aby sprawdzi¢, czy nie sg na nich widoczne
oznaki uszkodzenia.

4. Ustawi¢ podgrzewacz w odpowiednim miejscu montazu.

Odpowiednie miejsce montazu musi spetnia¢ nastepujace kryteria:

* rowne, poziome podtoze bez wiasciwosci ferromagnetycznych

+ odlegtosc od ferromagnetycznych elementéw co najmniej 1 m

* nos$nos¢ przekraczajgca mase catkowitg podgrzewacza i przedmiotu obra-
bianego

+ ogrodzenie w promieniu 1 m wokot podgrzewacza.

6.3 Podtaczanie zasilania elektrycznego

v" Na kablu sieciowym i wtyczce zasilania nie mogg by¢ widoczne zadne ozna-
ki uszkodzenia.

v’ Zasilanie musi by¢ zgodne z danymi technicznymi.

1. Utozyc kabel sieciowy tak, aby nie powodowat ryzyka potkniecia.

Y (3:1 74y (Jod () e] Uszkodzona ostona kabla

Zagrozenie Smiertelnym porazeniem pradem. Silne pole elektromagnetyczne moze stopic
A ostone kabla i spowodowac odstoniecie zyt.

> Nie dopuscic¢ do stycznosci kabla sieciowego z ogrzewanym elementem.

2. Utozy¢ kabel sieciowy w miejscu oddalonym od miejsca pézniejszego utoze-
nia obrabianego przedmiotu.

3. Podtaczy¢ wtyczke zasilania do odpowiedniego gniazdka.
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7.1

7.2

7.3

NOTYFIKACJA

Eksploatacja

Informacje ogdlne

tozysko toczne mozna nagrza¢ najwyzej do temperatury +120 °C (+248 °F). to-
zysko precyzyjne mozna nagrzac najwyzej do temperatury +70 °C (+158 °F).
Wyzsze temperatury moga skutkowac zmianami struktury metalurgicznej i
smarowania, a w konsekwencji prowadzi¢ do niestabilnosci i awarii.

Przygotowania
Przed wigczeniem przeprowadzi¢ nastepujace przygotowania:

1. Wyznaczy¢ i oznakowac strefe zagrozenia zgodnie z ogélnymi zasadami
bezpieczenstwa »8|2.

Oczysci¢ podgrzewany przedmiot obrabiany, aby zapobiec jego dymieniu.

3. Dymu lub oparéw powstajgcych podczas podgrzewania nie wolno wdychac.
Jesli podczas podgrzewania wystepuje dym lub opary, zamontowa¢ odpo-
wiednig instalacje odciggowa.

4. Nosi¢ termoizolacyjne rekawice ochronne odporne na temperature
+250 °C.

5. Nosi¢ obuwie ochronne.

Wybér obejmy wsporczej, obejmy rozktadanej lub
obejmy pionowej

Jesli Srednica wewnetrzna przedmiotu obrabianego jest mniejsza niz po-
wierzchnia przekroju bieguna, nalezy uzy¢ obejmy o mniejszej Srednicy.

Jesli stosowana jest obejma o mniejszej srednicy od powierzchni przekroju bie-
guna U-ksztattnego rdzenia, podgrzewacz nie jest w stanie podgrzewac z petng
mocg. Zawsze nalezy wybierac¢ obejme, ktéra w jak najwiekszym stopniu wypet-
nia $rednice wewnetrzng tozyska. Dozwolone jest utozenie na sobie 2 obejm
wsporczych »51| @341. Wtedy podgrzewanie jest szybsze i bardziej rowno-
mierne.

Upadki i uderzenia
Uszkodzenie obejmy wsporczej, obejmy rozktadanej lub obejmy pionowe;j
> Obejmy nalezy umiesci¢ w schowku bezposrednio po uzyciu.
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7.4 Ustawianie przedmiotu obrabianego

Zaleznie od uzywanego podgrzewacza przedmiot obrabiany moze zostac¢ poto-
zony, zawieszony lub podwieszony.

Ef17 Ustawianie przedmiotu obrabianego

Urzadzenie Podwieszenie Zawieszenie Pozycja lezgca
SLF301
SLF302
SLF303
SLF304
SLF305
SLF306
SLF307
SLF308

AN NI NANA YA

AN N N N NN
SN SN N

v mozliwe

@338 Mozliwosci ustawienia: Od SLF301 do SLF306

001AE040

1 Podwieszane tozysko toczne 2 Zawieszone tozysko toczne
3 Lezace tozysko toczne
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RN

©139 Mozliwosci ustawienia: SLF307 oraz SLF308

001AE078

1 Lezace tozysko toczne 2 Podwieszane tozysko toczne
3 Zawieszone tozysko toczne, niedozwo-
lone

Niedozwolona masa lub wymiary przedmiotu obrabianego

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek przewrdcenia sie podgrzewacza i spadniecia przedmio-
tu obrabianego.

> Uwaza¢, aby dozwolone masy i wymiary nie zostaty przekroczone.

Niewypoziomowanie przedmiotu obrabianego wskutek uszkodzenia pétki

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek przewrdcenia sie podgrzewacza i spadniecia przedmio-
tu obrabianego.

» Uwazad, aby pétka nie zostata uszkodzona.

Niewypoziomowanie obejmy rozktadanej na rdzeniu U-ksztattnym z powodu uszkodze-
nia obejmy rozktadanej lub zawiasu.

Uszkodzenie podgrzewacza wskutek silnych wibracji lub przecigzenia uktadu elektroniczne-
go
> Unikac¢ uszkodzenia obejmy rozktadanej i zawiasu.

Duze przedmioty obrabiane mozna zapakowa¢ w materiat izolacyjny (np. koc
spawalniczy), aby byly odizolowane termicznie. Ciepto pozostaje wtedy w przed-
miocie obrabianym i jego temperatura spada wolnie;j.
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7.4.1 Podwieszanie przedmiotu obrabianego

Ogrzewanie podwieszonego przedmiotu obrabianego jest dozwolone we
wszystkich urzadzeniach stotowych. Przedmiot obrabiany wisi wtedy na nieme-
talowym pasie, ktéry jest odporny na dziatanie wysokiej temperatury. Podgrze-
wacz nie jest wtedy obcigzony masg przedmiotu obrabianego.

A PRZESTROGA  Mocno nagrzana lina stalowa lub mocno nagrzany taincuch
Niebezpieczenstwo oparzenia
& > Powiesi¢ przedmiot obrabiany na pasie, ktdry nie zawiera metalu i jest odporny na dzia-

tanie wysokiej temperatury.

7.4.2 Ktadzenie przedmiotu obrabianego

Przedmiot obrabiany mozna potozy¢ na kazdym podgrzewaczu.

v" Przedmiot obrabiany moze by¢ ogrzewany w pozycji lezacej pod warun-
kiem, ze jego Srednica wewnetrzna jest wieksza niz przekatna U-ksztattne-
go rdzenia.

1. W modelach SLF307 und SLF308 nalezy wysungc i unieruchomic listwy
wsporcze.

_ Wysuniecie listew wsporczych z powodu niezamontowania zawleczek

: Niebezpieczenstwo obrazen wskutek przewrdcenia sie podgrzewacza i spadniecia przedmio-

tu obrabianego.
> Wysuwane listwy wsporcze muszg by¢ unieruchomione zawleczkami.

2. Przedmiot obrobiony nalezy ustawi¢ w miare mozliwosci centralnie wzgle-
dem U-ksztattnego rdzenia.

3. Uwaza¢, aby przedmiot obrabiany nie stykat sie z obudowg z tworzywa
sztucznego podgrzewacza.

_ Przedmiot obrabiany wystajgcy poza listwy wsporcze

j Niebezpieczenstwo obrazen wskutek przewrdcenia sie podgrzewacza i spadniecia przedmio-

tu obrabianego.
> Sprawdzi¢, czy przedmiot obrabiany nie wystaje poza listwy wsporcze.

@140 Przedmiot obrabiany nie moze wystawac

001AE089

Zamknga¢ obwdd magnetyczny jak najwiekszg obejma.

5. Posmarowac powierzchnie przylegania na obejmie i powierzchnie styku
(bieguny) U-ksztattnego rdzenia wystarczajacg iloscig wazeliny, aby zapew-
ni¢ optymalne przewodzenie i zapobiec wibracjom.
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dd .

Zawieszanie przedmiotu obrabianego

Ogrzewanie przedmiotu obrabianego wiszgcego na obejmie wsporczej lub
obejmie rozktadanej jest dozwolone we wszystkich urzgdzeniach stotowych.

Niecentralne ustawienie przedmiotu obrabianego na obejmie rozktadane;j

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek przewrdcenia sie podgrzewacza i spadniecia przedmio-

tu obrabianego.

» W przypadku ciezkich przedmiotéw obrabianych postuzy¢ sie odpowiednim zawiesiem.

» W przypadku ciezkich przedmiotéw obrabianych postuzyc sie odpowiednim urzadze-
niem dzwignicowym.

> Ustawi¢ przedmiot obrabiany centralnie na obejmie rozktadanej.

Przecigzenie otwartej obejmy rozktadane;j

Uszkodzenie podgrzewacza

» Otwarta obejma rozktadana moze by¢ tylko lekko obcigzona.
» Podeprze¢ przedmiot obrabiany.

Przecigzenie obejmy wsporczej lub obejmy rozktadanej
Uszkodzenie podgrzewacza
> Nie przekracza¢ maksymalnej dozwolonej masy przedmiotu obrabianego.

E#18 Maksymalna masa przedmiotu obrabianego, ograniczona nosnosciag
obejmy

Podgrzewacz Obejma wsporcza, obejma  Przedmiot obrabiany
rozktadana Maksymalna masa
mm kg
SLF301 7x7%x200 1
10x10x200 2
14x14x200 3
20x20%200 5
40x40%200 10
40x50%200 15
SLF302 10x10x280 2
14x14%280 3
20x20%280 5
30x30x280 10
40x40%280 15
50x50%x280 20
60x60%x280 45
SLF303, SLF304 10x10x350 2
14x14x350 3
20x20%350 10
30x30%350 15
40x40%350 25
50x50%350 40
60x60%350 45
70x70%350 50
70x80%350 60
SLF305 20x20x500 10
30x30%500 15
40x40x500 25
60x60x500 60
80x80x500 80
SLF306 40x40x600 25
60x60%x600 60
80x80x600 80
90x90x600 80
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v' W przypadku stosowania obejmy wsporczej:

1. Ustawic¢ przedmiot obrabiany centralnie na obejmie wsporcze;j.

2. Potozyc obejme wsporczg centralnie na U-ksztattnym rdzeniu.

@141 Wieszanie na obejmie wsporczej lub obejmie rozktadane;

v' W przypadku stosowania obejmy rozktadanej:

001AEOAC

3. Roztozy¢ obejme rozktadang (odchyli¢ do siebie) na tyle, aby zostata wpieta
w krzywke pozycjonowania.

4. Nasuna¢ przedmiot obrabiany na obejme rozktadang na tyle daleko, aby
znalazt sie w jej Srodku.

@342 Wieszanie na obejmie rozktadanej

5. Ztozyc obejme rozktadang z powrotem na U-ksztattny rdzen.

6. Uwaza¢, aby przedmiot obrabiany nie stykat sie z obudowg z tworzywa
sztucznego podgrzewacza.
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7.5
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Podtgczanie czujnikow temperatury

Gorgacy przedmiot obrabiany

Silne nagrzanie kabla, ktére skutkuje stopieniem jego ostony, a w konsekwencji zniszcze-
niem czujnika temperatury

> Nie zbliza¢ kabla czujnika temperatury do gorgcego przedmiotu obrabianego.

v" Mozna stosowac wytgcznie czujniki temperatury zgodne ze specyfikacjg
producenta.

v" Na czujniku temperatury nie mogg by¢ widoczne zadne oznaki uszkodze-
nia.

v" Na magnetycznej powierzchni czujnika temperatury nie mogg znajdowac
sie zadne zanieczyszczenia.

v Powierzchnia obrabianego przedmiotu musi by¢ wolna od zanieczyszczen.

1. Podtaczy¢ wtyczke czujnika temperatury T1 do przytacza czujnika T1. Znaki
. 1, nawtyczce i na przytgczu czujnika muszg sie zgadzac.

2. Sonde czujnika temperatury T1 przytozy¢ w takim miejscu obrabianego
przedmiotu, w ktérym przekazywane jest do niego ciepto. Umiescic¢ jg na
ptaskiej powierzchni strony czotowej przedmiotu, jak najblizej Srednicy we-
wnetrzne;.

Np. w przypadku tozyska tocznego: na stronie czotowej pierscienia we-
wnetrznego, blisko srednicy wewnetrzne;j.

@143 Zaktadanie czujnika temperatury T1

v’

001ADFD1

1 Pierscien wewnetrzny 2 Sonda czujnika temperatury

Dodatkowo do procesu podgrzewania z podwdjnym pomiarem temperatury
lub do monitorowania z funkcjg Delta-T:

3. Podtaczy¢ wtyczke czujnika temperatury T2 do przytacza czujnika T2. Znaki
.~ 1,4 nawtyczce i na przytgczu czujnika muszg sie zgadzac.

4. Umiesci¢ sonde czujnika temperatury T2 w miejscu, gdzie oczekiwana jest
najnizsza temperatura w przedmiocie obrabianym.
Np. w przypadku tozyska tocznego: na pierscieniu zewnetrznym.

»  Czujniki temperatury sg gotowe do pracy.

Po uzyciu czujnika temperatury zatozy¢ go na U-ksztattnym rdzeniu, jak najbli-
zej panelu sterowania.
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7.6 Wigczanie podgrzewacza
v' Przedmiot obrabiany jest umieszczony na swoim miejscu.

v' Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

v’ Zasilanie jest podtgczone.

»  Wigczy¢ podgrzewacz za pomocg wytgcznika gtéwnego.
> Podgrzewacz rozpoczyna proces uruchamiania.

> Proces uruchamiania trwa pewien czas, ~20 s.

> Podczas procesu uruchamiania na wyswietlaczu jest wyswietlany ekran fa-
dowania.

©144 Ekran tadowania

BETEX

001B14C3
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7.7 Wybor procesu podgrzewania
1. Dotknac pola [Setup heating].

2. Wybra¢ wymagang metode podgrzewania w menu trybdw pracy.

> Wybrana metoda zostanie zastosowana w polu [Heating mode].

> Menu wyboru zostanie ukryte.

> W oknie zostang wyswietlone parametry stosowne do dokonanego wyboru.

3. Przyciskiem [Default mode] mozna w razie potrzeby przywréci¢ ustawienia

domysine w menu ustawien »20|4.5.1.

©145 Przyktadowy ekran [Setup heating]

Setup heating

ﬂ Temperature

Temperature
ﬂ 100 ©

np. Hold

Ef19 Zestawienie metod podgrzewania

[Heating mode] Pole

Tryb czasu

Tryb temperatury lub
tryb czasu

Tryb temperatury i
tryb predkosci

001ACFCC

Funkcja

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury.

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

Przydatny w produkgji seryjnej: Podgrze-
wanie w trybie czasu, jesli znany jest
czas potrzebny do osiggniecia okreslonej
temperatury.

Rozwigzanie zastepcze, gdy czujnik tem-
peratury jest niesprawny: Podgrzewanie
w trybie czasu i kontrola temperatury z
zewnetrznym termometrem.

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-

ganej temperatury lub przez wymagany
okres. Gdy tylko zostanie osiggnieta jed-
na z tych dwdéch wartosci, podgrzewacz

jest wytgczany.

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury. Mozliwe jest wow-
czas podanie maksymalnej predkosci
wzrostu temperatury w jednostce czasu,
aby przedmiot obrabiany podgrzewany
byt zgodnie z okreslong krzywa.

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.
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7.8 Podgrzewanie przedmiotu obrabianego

» Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie przygotowania.

QN (=174 (Jed3 S)[e] Silne pole elektromagnetyczne

Zagrozenie $Smiercig wskutek zatrzymania akgcji serca u 0séb z rozrusznikiem serca.
» Ustawic¢ ogrodzenie.

»  Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajgce wyraznie osoby z roz-
rusznikiem serca o strefie zagrozenia.

N1y (o) [e] Silne pole elektromagnetyczne

Zagrozenie Smiercig wskutek nagrzania metalowego implantu.

Zagrozenie oparzeniami przez trzymane elementy metalowe.

» Ustawic¢ ogrodzenie.

> Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajgce wyraznie osoby z implan-
tami o strefie zagrozenia.

»  Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajgce wyraznie osoby trzymaja-
ce elementy metalowe o strefie zagrozenia.

Silne pole elektromagnetyczne

Niebezpieczenstwo zaktécen pulsu i uszkodzenia tkanek w przypadku diuzszego przebywa-
nia.

> W polu elektromagnetycznym nalezy przebywa¢ w miare mozliwosci jak najkréce;.

> Natychmiast po wiaczeniu opuscic strefe zagrozenia.

bl blb

7.8.1 Podgrzewanie w trybie temperatury

(@346 Podgrzewanie w trybie temperatury

Setup heating 0’

ﬁ Temperature

DEFAULT

001ACFCC

v" Przedmiot obrabiany jest umieszczony na swoim miejscu.

v" Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

1. Wybrac opcje [Temperature] w polu [Heating mode].

2. Dotkna¢ przycisku [Temperature] i ustawi¢ temperature docelowg procesu
podgrzewania.

3. Wigczy¢ przetacznik [Temp. Hold] i ustawi¢ wymagang temperature, jesli
ma by¢ uzywana funkcja utrzymywania temperatury.

4. Wiaczy¢ przetgcznik [Logging], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokoto-
wany.
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Nacisngc [Start], aby uruchomic proces podgrzewania.
Proces podgrzewania sie rozpocznie.

Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

Jesli podtgczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.

©147 Wskazanie temperatur przedmiotu obrabianego

001ACFED

@148 Rozszerzone zestawienie danych

Heating

63.7°C  Trtarget 100°C

i

D99 E A 8.2°C

Imains 80A

T coil 20:52€

001AD0O0OD
Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych.

Gdy temperatura przedmiotu obrabianego osiggnie docelowg temperatu-
re, rozlegnie sie sygnat akustyczny.
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E#20 Odchylenia przy aktywnej lub nieaktywnej funkcji utrzymywania

temperatury

[Temp. Hold] Osiggniecie docelowej temperatury

Wytagczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakornczone.

Wigczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakonczone.
Podgrzewanie rozpocznie sie ponownie automatycznie, gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej wartosci pola [T
hold hysteresis].
Na ekranie jest wyswietlany pozostaty czas funkcji utrzymywania
temperatury.
Po uptywie tego czasu zostanie wyswietlony komunikat i rozlegnie
sie ciggty sygnat akustyczny.

7. Wytgczy¢ sygnat akustyczny przez dotkniecie opgji [Stop].

» Proces podgrzewania zostat zakoriczony. Obrabiany przedmiot jest rozma-

gnesowywany.

Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem
[Stop].

7.8.2 Podgrzewanie w trybie czasu

@349 Podgrzewanie w trybie czasu

Setup heating

o)

DEFAULT

001AD02D

v" Przedmiot obrabiany jest umieszczony na swoim miejscu.
1. Wybrac opcje [Time] w polu [Heating mode].
2. Dotkngc przycisku [Time] i ustawi¢ czas trwania procesu podgrzewania.

Wiaczy¢ przetgcznik [Logging], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokoto-
wany.

4. Nacisng¢ [Start], aby uruchomic¢ proces podgrzewania.
> Proces podgrzewania sie rozpocznie.
> Wyswietlacz wskazuje czas pozostaty do zakonczenia procesu.

> Jesli podtagczony jest czujnik temperatury, na wyswietlaczu pojawia sie reje-
strowana przez niego temperatura.

> Jesli podtagczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie réwniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.

m W trybie czasu mierzone wartosci temperatury nie majg wptywu na proces.
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@350 Wskazanie procesu nagrzewania w trybie czasu

001AD04D

@151 Rozszerzone zestawienie danych

Heating

AT

@ 02:54 Iains

Tcoi[ 19.9°C

001AD06D
5. Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych.

» Po uplywie ustawionego czasu podgrzewacz zostanie automatycznie wyita-
czony. Rozlegnie sie gtosny sygnat akustyczny.

6. Wytaczy¢ sygnat akustyczny przez dotkniecie opcji [Stop].

» Proces podgrzewania zostat zakonczony. Obrabiany przedmiot jest rozma-
gnesowywany.

m Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem
[Stopl.
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7.8.3 Podgrzewanie w trybie temperatury lub trybie czasu

@352 Podgrzewanie w trybie temperatury lub trybie czasu

Setup heating 'U'

ﬁ/@ Time or Temperature ‘

DEFAULT

E

001AD08D

v" Przedmiot obrabiany jest umieszczony na swoim miejscu.

v" Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

1. Wybrac opcje [Time or Temperature] w polu [Heating mode].
Dotknac przycisku [Time] i ustawic¢ czas trwania procesu podgrzewania.

Dotkng¢ przycisku [Temperature] i ustawic¢ temperature docelowg procesu
podgrzewania.

4. Wiaczyc przetgcznik [Logging], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokoto-
wany.

5. Nacisnac [Start], aby uruchomi¢ proces podgrzewania.
> Proces podgrzewania sie rozpocznie.
> Wyswietlacz wskazuje czas pozostaty do zakoriczenia procesu.

> Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

> Jesli podtgczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.
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@353 Wskazanie podgrzewania w trybie temperatury lub trybie czasu

001ADOAD

@154 Rozszerzone zestawienie danych

»

»

Heating

54. 30(: Ttarget

481 4SCA

D055

24538C

001ADOCD

Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych.

Po uptywie ustawionego czasu lub osiggnieciu docelowej temperatury pod-
grzewacz zostanie automatycznie wytgczony. Rozlegnie sie gtosny sygnat
akustyczny.

Wytgczyc¢ sygnat akustyczny przez dotkniecie opcji [Stop].

Proces podgrzewania zostat zakoriczony. Obrabiany przedmiot jest rozma-
gnesowywany.

m Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem
[Stop].
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7.8.4 Podgrzewanie w trybie temperatury i trybie predkosci

@355 Podgrzewanie w trybie temperatury i trybie predkosci

Setup heating a

[L | Temperature & speed
Temperature

b
100 ©

emp. Hold Logaing

O O

001ADOED

5

DEFAULT

v" Przedmiot obrabiany jest umieszczony na swoim miejscu.

v Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

1. Wybrac opcje [Temperature & speed] w polu [Heating mode].

2. Dotkna¢ przycisku [Temperature] i ustawi¢ temperature docelowg procesu
podgrzewania.

3. Dotkna¢ pola [Max. speed] i wpisa¢ maksymalng predkos¢ wzrostu tempe-
ratury w procesie podgrzewania.

4. Wigczyc przetgcznik [Temp. Hold] i ustawi¢ wymagang temperature, jesli
ma by¢ uzywana funkcja utrzymywania temperatury.

5. Wigczy¢ przetacznik [Logging], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokoto-
wany.

6. Nacisnac [Start], aby uruchomi¢ proces podgrzewania.
> Proces podgrzewania sie rozpocznie.

> Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

> Jesli podtagczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.
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@156 Wskazanie podgrzewania w trybie temperatury i trybie predkosci

001AD10D

@157 Prezentacja graficzna

Heating

001B11AB

@158 Rozszerzone zestawienie danych

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

001AD0O0OD
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7. Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych.

» W widoku graficznym biata linia przerywana wskazuje zadang predkos¢
Wzrostu.

» Gdy temperatura przedmiotu obrabianego osiggnie docelowg temperatu-
re, rozlegnie sie sygnat akustyczny.

E#21 Odchylenia przy aktywnej lub nieaktywnej funkgcji utrzymywania

temperatury

[Temp. Hold] Osiggniecie docelowej temperatury

Wytgczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakoriczone.
Wigczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakonczone.

Podgrzewanie rozpocznie sie ponownie automatycznie, gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej wartosci pola [T
hold hysteresis].

Na ekranie jest wyswietlany pozostaty czas funkcji utrzymywania
temperatury.

Po uptywie tego czasu zostanie wyswietlony komunikat i rozlegnie
sie ciggly sygnat akustyczny.

8. Wylaczy¢ sygnat akustyczny przez dotkniecie opcji [Stop].

» Proces podgrzewania zostat zakoriczony. Obrabiany przedmiot jest rozma-
gnesowywany.

m Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem
[Stop].

7.9 Mocowanie przedmiotu obrabianego

Dotkniecie goracej powierzchni grozi oparzeniem.
& W trakcie podgrzewania indukcyjnego moze nastgpi¢ bezposrednie lub posrednie nagrzanie
ogrzewanego przedmiotu obrabianego, urzadzenia i innych elementéw.

> Nosic¢ rekawice termoizolacyjne.

1. Jesli byt uzywany czujnik temperatury: Zdjg¢ czujnik temperatury z przed-
miotu obrabianego, a nastepnie umiesci¢ go z boku U-ksztattnego rdzenia.
2. W przypadku obejmy wsporczej: Podnie$¢ obejme wsporczg wraz z wisza-
cym na niej przedmiotem obrabianym i potozy¢ na czystym podtozu.
W przypadku obejmy rozktadanej: Otworzy¢ obejme rozktadang, aby oparta
sie na krzywce pozycjonowania, i zsung¢ przedmiot obrabiany z obejmy roz-
ktadane;.
W przypadku obejmy pionowej: Pociggna¢ obejme pionowg do gory.

3. Natychmiast zamocowac przedmiot obrabiany, zanim wystygnie.
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8 Usuwanie usterek

_ Silne pole elektromagnetyczne

Niebezpieczenstwo zaktdcen pulsu i uszkodzenia tkanek w przypadku dtuzszego przebywa-
‘ nia.

> W polu elektromagnetycznym nalezy przebywa¢ w miare mozliwosci jak najkréce;.

> Natychmiast po wigczeniu opuscic strefe zagrozenia.

EF22 Usuwane usterek

Btad Mozliwa przyczyna Sposé6b postepowania
Podgrzewacz silnie wibruje | Powierzchnie styku miedzy U- | Zakoriczy¢ cykl podgrzewania,
podczas podgrzewania ksztattnym rdzeniem a obejma ' oczysci¢ powierzchnie styku

sg brudne lub nie zostaty odpo- miedzy obejmga a biegunami i
wiednio posmarowane wazeli- = posmarowac je wazeling
ng
Podgrzewacz silnie wibruje  Powierzchnie styku miedzy U- | Zakonczy¢ cykl podgrzewania i
podczas podgrzewania po- ksztattnym rdzeniem a obejma  wyprostowac obejme rozktada-
mimo oczyszczenia po- sg nierowne na
wierzchni styku i posmaro-
wania ich wazeling

8.1 Prostowanie obejmy rozktadanej

Zetrzec brud, zadziory itp. z obejmy rozktadanej i U-ksztattnego rdzenia.
Natozy¢ cienkg warstwe wazeliny na wszystkie powierzchnie styku.
Zamontowac obejme rozktadana.

Ustawi¢ obejme rozktadang centralnie na U-ksztattnym rdzeniu.

Odkreci¢ Sruby imbusowe o pét obrotu.

o v A WwWwN -

Odkreci¢ sworznie o p6t obrotu.

©159 Odkrecanie Srub imbusowych i sworzni

N

2x \Zdy
L‘\k‘\

001A4209

1 Sruba imbusowa 2 Sworzen

Wiaczy¢ urzadzenie.
Nacisng¢ [Start].
> Obejma rozktadana wyprostuje sie sama.

9. W razie potrzeby lekko uderzy¢ w obejme rozktadang plastikowym mtot-
kiem.
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@360 Prostowanie za pomocg plastikowego mtotka

001A42E2

1 Plastikowy mtotek

v Jesli odgtosy ustgpia:

10. Dokreci¢ wszystkie Sruby inbusowe i sworznie o pét obrotu.

@361 Prostowanie obejmy rozktadanej

001A42F2

1 Sruba imbusowa 2 Sworzen

11. Wytgczyc¢ urzadzenie.

8.2 Prostowanie obejmy pionowej

1. Zetrzed brud, zadziory itp. z obejmy pionowej i U-ksztattnego rdzenia.

2. Natozy¢ cienkg warstwe wazeliny na wszystkie powierzchnie styku.

3. Ustawic¢ obejme pionowg przed U-ksztattnym rdzeniem.

4. Odkrecic Sruby o pét obrotu.

5. Wigczy¢ urzadzenie.

6. Nacisngc [Start].

> Obejma pionowa wyprostuje sie sama.

7. W razie potrzeby lekko uderzy¢ w obejme pionowg gumowym miotkiem.
8. Dokreci¢ wszystkie Sruby.

9. Wylaczy¢ urzadzenie.
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@362 Prostowanie obejmy pionowej

1 Sruby 2

8.3 Komunikaty o btedzie

Podgrzewacz przez caty czas monitoruje parametry procesu i inne czynniki, kto-
re wptywajg na przebieg procesu podgrzewania. W razie usterek proces pod-
grzewania jest zazwyczaj zatrzymywany i jest wyswietlany komunikat o btedzie
w okienku wyskakujgcym.

E423 Komunikaty o btedzie

Komunikat o bledzie
[No temperature increase measured]

[An internal communication error occured]

[Temperature sensor 1 disconnected]
[Temperature sensor 2 disconnected]

[Delta T timeout]

[The mains voltage has dropped below the lo-
wer limit]

[The mains voltage has exceeded the operating
limit]

[The mains frequency is too low]

[The mains frequency is too high]

Mozliwa przyczyna

Niewystarczajgcy wzrost temperatury w
ustawionym czasie

Problem z oprogramowaniem, ktéry
nie zostat usuniety automatycznie

Niepodtgczony lub niesprawny czujnik
temperatury 1

Niepodtaczony lub niesprawny czujnik
temperatury 2

Réznica temperatur miedzy dwoma
czujnikami temperatury nie spadta po-
nizej ustawionego limitu w trakcie prze-
rwy AT przed uptywem ustawionego
czasu.

Napiecie zasilania wynosi ponizej 80 V.

Napiecie zasilania wynosi powyzej

280 V.

Czestotliwos$¢ pradu przemiennego wy-
nosi ponizej 45 Hz.

Czestotliwos¢ pragdu przemiennego wy-
nosi powyzej 65 Hz.

001A4372

Gumowy mtotek

Sposé6b postepowania

1.

Zmieni¢ ustawienie funkcji lub ja
wytgczyc.

Jedli btad nadal wystepuje, wskazane
moze by¢ uzycie mocniejszego pod-
grzewacza.

2.

3.

© N o vk

9.

Wytgczy€ urzadzenie za pomocg wy-
tacznika gtéwnego.

Poczekac kilka sekund i z powrotem
wigczy¢ urzadzenie.

Podtaczy¢ czujniki temperatury.
Podtaczy¢ inny czujnik temperatury.
Podtgczy¢ czujniki temperatury.
Podtaczy¢ inny czujnik temperatury.
Wydtuzy¢ czas przerwy dla AT.

Sprawdzi¢ napiecie zasilania.

10. Sprawdzi¢ napiecie zasilania.

11. Sprawdzi¢ czestotliwo$¢ w sieci.

12. Sprawdzi¢ czestotliwos¢ w sieci.
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Komunikat o btedzie Mozliwa przyczyna Sposé6b postepowania
[The environment temperature is too low] Temperatura otoczenia wynosi ponizej | 13. Wylgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
=10 °C (+14 °F). tacznika gtéwnego.

14. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
wzro$nie powyzej -10 °C (+14 °F).

15. Jedli btad wystepuje, mimo ze tem-
peratura znajduje sie w dozwolo-
nym zakresie, zwrocic sie do firmy
Schaeffler Smart Maintenance To-

ols.
[The environment temperature is too high] Temperatura otoczenia wynosi powyzej 16. Wylgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
+70 °C (+158 °F). tacznika gtéwnego.

17. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
spadnie ponizej +70 °C (+158 °F).

18. Jesli btad wystepuje, mimo ze tem-
peratura znajduje sie w dozwolo-
nym zakresie, zwrocic sie do firmy
Schaeffler Smart Maintenance To-

ols.
[The coil temperature is too low] Temperatura cewki wynosi ponizej 19. Wylaczy¢ urzadzenie za pomoca wy-
=10 °C (+14 °F). tacznika gtéwnego.

20. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
wzrosnie powyzej -10 °C (+14 °F).

21. Jedli btad wystepuje, mimo ze tem-
peratura znajduje sie w dozwolo-
nym zakresie, zwrocic sie do firmy
Schaeffler Smart Maintenance To-

ols.
[The coil temperature is too high] Temperatura cewki wynosi powyzej 22. Wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
+120 °C (+248 °F). tacznika gtdwnego.

23. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
spadnie ponizej +120 °C (+248 °F).

24. Jedli btagd wystepuje, mimo ze tem-
peratura znajduje sie w dozwolo-
nym zakresie, zwrocic sie do firmy
Schaeffler Smart Maintenance To-

ols.
[The internal system temperature is too low] Temperatura profilu chtodzenia jest 25. Wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
zbyt niska tacznika gtéwnego.

26. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
wzrosnie powyzej -10 °C (+14 °F).
[An unknown alarm has occurred] Nieznany btad 27. Wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
facznika gtéwnego.
28. Poczekac kilka sekund i z powrotem
wigczy¢ urzadzenie.

29. Jesli btad nadal wystepuje, zwrdcic
sie do firmy Schaeffler Smart Main-
tenance Tools.

[The mains frequency is too unstable for opera- Czestotliwos¢ pradu przemiennego jest  30. Wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-

tion, Attention: the yoke has not been dema- niestabilna. facznika gtéwnego.
gnetized!] 31. Sprawdzi¢ czestotliwo$¢ w sieci.

32. Z powrotem wigczy¢ urzadzenie.
[The mains current has exceeded its limit, At- | Prad skuteczny z sieci jest za wysoki. 33. Wytaczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
tention: the yoke has not been demagnetized!] tacznika gtéwnego.

34. Sprawdzi¢ prad z sieci.
35. Z powrotem wigczy¢ urzadzenie.
36. Jedli problem nadal wystepuje,

zwrocic sie do firmy Schaeffler
Smart Maintenance Tools.

[The coil current has exceeded its limit, Atten- | Prad skuteczny ptynacy przez cewke 37. Wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
tion: the yoke has not been demagnetized!] jest za wysoki. tacznika gtéwnego i wtaczyc¢ je z po-
wrotem.

38. Sprébowac ponownie.

39. Jedli problem nadal wystepuije,
zwrocic sie do firmy Schaeffler
Smart Maintenance Tools.
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Komunikat o bledzie

[The capacitor current has exceeded its limit,
Attention: the yoke has not been demagneti-
zed!]

[A coil current peak was detected, Attention:
the yoke has not been demagnetized!]

[A coil voltage peak was detected, Attention:
the yoke has not been demagnetized!]

Mozliwa przyczyna

Prad skuteczny ptynacy przez konden-
sator jest za wysoki.

Zostat wykryty szczytowy prad cewki.

Wykryto szczytowe napiecie powyzej
500 V.

Sposé6b postepowania

40. Wytgczy¢ urzadzenie za pomoca wy-
tacznika gtdwnego i wtaczyc je z po-
wrotem.

41. Sprébowac ponownie.

42. Jesli problem nadal wystepuje,
zwrdcic sie do firmy Schaeffler
Smart Maintenance Tools.

43. Wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
tacznika gtdwnego.

44. Poczekac kilka sekund i z powrotem
wigczy¢ urzadzenie.

45. Wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
facznika gtéwnego.

46. Poczekac kilka sekund i z powrotem
wiaczy¢ urzadzenie.
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9 Konserwacja

Urzadzenie nalezy konserwowac w razie potrzeby.

Przygotowania
Przed konserwacjg przeprowadzi¢ nastepujgce przygotowania:

v Urzadzenie musi zostac wytgczone i odigczone od sieci.
v" Uniemozliwi¢ nieuprawnione lub niezamierzone witgczenie.

1. Nosi¢ termoizolacyjne rekawice ochronne odporne na temperature
+250 °C.

2. Nosi¢ obuwie ochronne.

E#24 Konserwacja

Podzespét Czynnos¢ n

Podgrzewacz Przetrze¢ podgrzewacz suchg szmatka. Nigdy nie my¢
podgrzewacza wodga.

Powierzchnie styku (bieguny) na U- | Utrzymywac powierzchnie styku w czystosci.

ksztaftnym rdzeniu Regularnie smarowac powierzchnie styku wazeling,

aby poprawi¢ przewodzenie miedzy U-ksztattnym rdze-
niem i obejma oraz zapobiega¢ korozji.

Czop Regularnie smarowac czop wazeling.
Obejma (wsporcza, rozktadana lub | Jesli wystepuja silne wibracje, wyprostowac
pionowa) obejme »64|8.1.
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10 Naprawa

Jesli na urzadzeniu sg widoczne oznaki uszkodzenia, konieczna jest naprawa. Je-

$li wystepuje inne zaktdcenie, jak silne wibracje, zazwyczaj wymagana jest na-
prawa.

1. Wytaczyc¢ urzadzenie.

2. Odseparowac urzadzenie od zasilania elektrycznego.
3. Uniemozliwi¢ dalszg eksploatacje.

4. Powiadomic¢ producenta.
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11 Wyltaczenie z eksploatacji

Jesli podgrzewacz nie jest regularnie uzywany, nalezy go wytaczyc¢ z eksploata-
qji.

Wytgczenie z eksploatacji:
1. Wytgczy¢ podgrzewacz za pomoca wytgcznika gtéwnego.
2. Odseparowac podgrzewacz od zasilania elektrycznego.

3. Przykry¢ podgrzewad.
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12 Utylizacja

W odniesieniu do utylizacji nalezy przestrzegac lokalnych przepisow.
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13 Dane techniczne

Wyposazenie standardowe wchodzi w zakres dostawy, mozna zaméwic wypo-
sazenie specjalne. W tabelach sg uzywane terminy dotyczgce wymiardw. Obja-
$nienie tych termindw znajdujg sie na ilustracjach.

©3163 Wymiary od SLF301 do SLF304

001AE13E

A Maksymalna $rednica zewnetrzna B Rozstaw biegunéw
przedmiotu obrabianego
C Dtugos¢ biegunéw D Powierzchnia przekroju bieguna

©364 Wymiary SLF305 i SLF306

001AE187

A Maksymalna srednica zewnetrzna B Rozstaw biegunéw
przedmiotu obrabianego
C Dtugos$¢ biegunéw D Powierzchnia przekroju bieguna
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@365 Wymiary SLF307 i SLF308

A
D
B
A Maksymalna $rednica zewnetrzna B
przedmiotu obrabianego
C Dtugos¢ biegunéw D

II
¥
(o]

001AE1C7

Rozstaw biegunéw

Powierzchnia przekroju bieguna
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13.1 Maksymalna masa przedmiotu obrabianego

Maksymalna masa przedmiotu obrabianego podana jest przy zatozeniu ogrze-
wania przedmiotéw obrabianych do +100 °C przy podanych parametrach zasi-
lania elektrycznego. W przypadku wyzszej temperatury lub innych parametréw
zasilania elektrycznego nalezy zwrdcic sie do swojej osoby kontaktowej w
Schaeffler Smart Maintenance Tools.

Ed25 Maksymalna masa i wymagane zasilanie elektryczne w przypadku
podgrzewania do temperatury +100 °C

Podgrzewacz Zasilanie AC Przedmiot obrabiany
Maksymalna masa
\' kg
SLF301 230 50
SLF302 230 100
SLF303 230 150
SLF304 400 200
SLF305 400 400
SLF306 400 600
SLF307 400 800
SLF308 400 1600
13.2 Wymiana ciepta i czas podgrzewania

Czas podgrzewania jest uwarunkowany tym, ile energii cieplnej moze wchtongc
przedmiot obrabiany, i zalezy od nastepujacych czynnikdw:

+ Masa przedmiotu obrabianego

« Geometria przedmiotu obrabianego

« Zasilanie

Wymiana ciepta z przedmiotem obrabianym spada, im wieksza jest odlegtosc¢
od obejmy lub U-ksztattnego rdzenia. Ogrzewanie przedmiotéw obrabianych z
bardzo duzg srednicg otworu moze trwac bardzo dtugo lub ogrzanie ich do wy-
maganej temperatury moze by¢ niemozliwe.

Podgrzewacze przystosowane do zasilania elektrycznego AC 120 V z przyczyn fi-
zycznych odznaczajg sie mniejszg mocg niz urzadzenia z zasilaniem AC 230 V.
Wymiana ciepta jest znacznie mniejsza i podgrzewanie trwa dtuzej.

W razie pytan nalezy zwrdcic sie do swojej osoby kontaktowej w Schaeffler
Smart Maintenance Tools.
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13.3 SLF301

Urzadzenia moga by¢ uzywane w trybie ciggtym. Czas podgrzewania jest ogra-
niczony tylko przy maksymalnej temperaturze podgrzewania.

E426 Podgrzewacz

Nazwa Wartos¢
Wymiary db.xsz.xwys. 600 Mmx226 mmx272 mm
U-ksztattny rdzen Rozstaw biegundéw (B) 120 mm

Dtugos¢ biegundéw (C) 130 mm

Powierzchnia prze- 40 mmx50 mm

kroju bieguna (D)
Masa 21 kg
Temperatura podgrzewa- | maks. +240 °C (+464 °F)
nia
Czas podgrzewania przy ~ maks. 0,5h
maks. temperaturze pod-
grzewania
E§27 Modele
Oznaczenie zaméwienia Zasilanie AC Prad znamio- Moc wyjscio- | Certyfikat

nowy wa
\ A kW

4301230-CE 230 13 3 CE
4301230-UK 230 13 3 UKCA
4301130-C-US 120 13 1,5 QPS
4301230-C-US 240 13 31 QPS

Urzadzenia z sufiksem ,US": Wersje z certyfikatem QPS dopuszczone do sprzedazy w USA i
Kanadzie zgodnie z CSA C22.2 NO. 88:19 i UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E428 Przedmiot obrabiany

Nazwa Wartos¢
Masa maks. 50 kg
Srednica zewnetrzna (A) maks. 400 mm

E429 Obejma wsporcza

Oznaczenie zaméwienia | Wymiary Masa Min. Srednica Zakres
otworu dostawy
mm kg mm
42000707 7x7%200 0,08 10 4
42001010 10x10x200 0,15 15 o
42001414 14x14x200 0,32 20 v
42002021 20x20%200 0,61 30 0
42004040 40x40%200 2,42 60 o
42014050 40x50%200 3,02 65 v

4 w zestawie
0 dostepne jako opcja
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13.4 SLF302

Urzadzenia moga by¢ uzywane w trybie ciggtym. Czas podgrzewania jest ogra-
niczony tylko przy maksymalnej temperaturze podgrzewania.

E430 Podgrzewacz

Nazwa Wartos¢
Wymiary db.xsz.xwys. 702 mmx256 mmx392 mm
U-ksztattny rdzen Rozstaw biegundéw (B) 180 mm

Dtugos¢ biegunéw (C) 185 mm

Powierzchnia prze- 50 mmx50 mm

kroju bieguna (D)
Masa 31 kg
Temperatura podgrzewa- | maks. +240 °C (+464 °F)
nia
Czas podgrzewania przy ~ maks. 0,5h
maks. temperaturze pod-
grzewania
E431 Modele
Oznaczenie zaméwienia Zasilanie AC Prad znamio- Moc wyjscio- | Certyfikat

nowy wa
\ A kw

4302220-CE 230 16 37 CE
4302220-UKCA 230 13 2,9 UKCA
4302120-C-US 120 15 1,8 QPS
4302220-C-US 240 16 38 QPS

Urzadzenia z sufiksem ,US": Wersje z certyfikatem QPS dopuszczone do sprzedazy w USA i
Kanadzie zgodnie z CSA C22.2 NO. 88:19 i UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ef32 Przedmiot obrabiany

Nazwa Wartos¢
Masa maks. 100 kg
Srednica zewnetrzna (A) maks. 500 mm

B33 Obejma wsporcza

Oznaczenie zaméwienia | Wymiary Masa Min. Srednica Zakres
otworu dostawy
mm kg mm
42021010 10x10x280 0,21 15 (o]
42021414 14x14x280 04 20 o
42022020 20x20%280 0,84 30 v

B34 Obejma rozktadana

Oznaczenie zaméwienia | Wymiary Masa Min. $rednica Zakres
otworu dostawy

mm kg mm

42023030 30x30x280 2,4 45 o

42024040 40%x40%280 3,87 60 0

42025050 50x50%280 5,78 72 v

42026060 60x60%280 8,09 85 0

v w zestawie

0 dostepne jako opcja
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13.5 SLF303

Urzadzenia moga by¢ uzywane w trybie ciggtym. Czas podgrzewania jest ogra-
niczony tylko przy maksymalnej temperaturze podgrzewania.

Ed35 Podgrzewacz

Nazwa
Wymiary
U-ksztattny rdzen

Masa

Temperatura podgrzewa-
nia

Czas podgrzewania przy

maks. temperaturze pod-
grzewania

Ei36 Modele

Oznaczenie zamoéwienia

4303220-CE
4303220-UKCA
4303220-C-US

db.xsz.xwys.
Rozstaw biegundw (B)
Dtugos¢ biegunéw (C)

Powierzchnia prze-
kroju bieguna (D)

Wartos¢

788 mmx315 mmx456 mm

210 mm
205 mm

70 mmx80 mm

maks.

maks.

Zasilanie AC

\'

230
230
240

52 kg
+240 °C (+464 °F)

0,5h

Prad znamio- Moc wyjscio- | Certyfikat
nowy wa

A kW

16 3,7 CE

13 2,9 UKCA
16 3,8 QPS

Urzadzenia z sufiksem ,US": Wersje z certyfikatem QPS dopuszczone do sprzedazy w USA i
Kanadzie zgodnie z CSA C22.2 NO. 88:19 i UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E437 Przedmiot obrabiany

Nazwa
Masa
Srednica zewnetrzna (A)

E#38 Obejma wsporcza

Oznaczenie zamoéwienia

42031010
42031414
42032020

maks.
maks.

Wymiary

mm
10x10x350
14x14x350
20x20%350

E439 Obejma rozktadana

Oznaczenie zamoéwienia

42033030
42034040
42035050
42036060
42037070
42037080

v w zestawie
0 dostepne jako opcja

Wymiary

mm

30x30x350
40x40x350
50%x50%350
60x60x350
70%x70%350
70x80x350

Wartos¢

150 kg

600 mm

Masa Min. $rednica Zakres
otworu dostawy

kg mm

0,27 15 o)

0,51 20

1,06 30 o

Masa Min. $rednica Zakres
otworu dostawy

kg mm

3,67 45 4

5,51 60 o)

7,79 72 0

10,69 85 o

14,0 100 o]

15,90 110 v
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13.6 SLF304

Urzadzenia moga by¢ uzywane w trybie ciggtym. Czas podgrzewania jest ogra-
niczony tylko przy maksymalnej temperaturze podgrzewania.

EJ40 Podgrzewacz
Nazwa

Wymiary

U-ksztattny rdzen

db.xsz.xwys.

Masa

Temperatura podgrzewa-  maks.
nia

Czas podgrzewania przy maks.
maks. temperaturze pod-

grzewania
E241 Modele
Oznaczenie zamoéwienia

'
4304420-CE 400
4304720-CE 450
4304520-CE 500
4304520-C-US 480
4304620-C-US 600

Rozstaw biegunéw (B)
Dtugos¢ biegunéw (C)

Powierzchnia prze-
kroju bieguna (D)

Zasilanie AC

Wartos¢

788 mmx315 mmx456 mm
210 mm

205 mm

70 mmx80 mm

56 kg
+240 °C (+464 °F)

0,5h

Prad znamio- Moc wyjscio- | Certyfikat
nowy wa

A kW

20 8 CE, UKCA
16 7,2 CE, UKCA
16 8 CE, UKCA
16 7,7 QPS

14 8,4 QPS

Urzadzenia z sufiksem ,US": Wersje z certyfikatem QPS dopuszczone do sprzedazy w USA i
Kanadzie zgodnie z CSA C22.2 NO. 88:19 i UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E#42 Przedmiot obrabiany

Nazwa
Masa maks.
Srednica zewnetrzna (A) maks.

Ed43 Obejma wsporcza

Oznaczenie zamé6wienia | Wymiary
mm
42031010 10x10x350
42031414 14x14x350
42032020 20%20%350

E#44 Obejma rozktadana

Oznaczenie zaméwienia | Wymiary
mm
42033030 30x30%350
42034040 40x40%350
42035050 50x50%350
42036060 60x60%350
42037070 70x70%x350
42037080 70x80%350
4 w zestawie
0 dostepne jako opcja

Wartos¢

200 kg

600 mm

Masa Min. $rednica Zakres
otworu dostawy

kg mm

0,27 15 o

0,51 20 o}

1,06 30 o

Masa Min. $rednica Zakres
otworu dostawy

kg mm

3,67 45 v

5,51 60 o

7,79 72 0

10,69 85 o

14,0 100 o

15,90 110 v
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13.7 SLF305

Urzadzenia moga by¢ uzywane w trybie ciggtym. Czas podgrzewania jest ogra-
niczony tylko przy maksymalnej temperaturze podgrzewania.

EJ45 Podgrzewacz

Nazwa Wartos¢
Wymiary db.xsz.xwys. 1214 mmx560 mmx990 mm
U-ksztattny rdzen Rozstaw biegundéw (B) 320 mm

Dtugos¢ biegunéw (C) 305 mm

Powierzchnia prze- 80 mmx100 mm

kroju bieguna (D)
Masa 150 kg
Temperatura podgrzewa- | maks. +240 °C (+464 °F)
nia
Czas podgrzewania przy ~ maks. 0,5h
maks. temperaturze pod-
grzewania
E§46 Modele
Oznaczenie zaméwienia Zasilanie AC Prad znamio- Moc wyjscio- | Certyfikat

nowy wa
\ A kW

4305410-CE 400 30 12 CE, UKCA
4305710-CE 450 25 12 CE, UKCA
4305510-CE 500 24 12 CE, UKCA
4305510-C-US 480 24 12 QPS
4305610-C-US 600 20 12 QPS

Urzadzenia z sufiksem ,US": Wersje z certyfikatem QPS dopuszczone do sprzedazy w USA i
Kanadzie zgodnie z CSA C22.2 NO. 88:19 i UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E#47 Przedmiot obrabiany

Nazwa Wartos¢
Masa maks. 400 kg
Srednica zewnetrzna (A) maks. 850 mm

EJ48 Obejma rozktadana

Oznaczenie zamoéwienia  Wymiary Masa Min. Srednica Zakres
otworu dostawy
mm kg mm
42052020 20x20x500 3,12 30 0
42053030 30x30x500 4,95 45 0
42054040 40x40x500 7,55 60 0
42056060 60x60x500 14,83 85 o
42058080 80x80x500 25,40 115 v

4 w zestawie
0 dostepne jako opcja
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13.8 SLF306

Urzadzenia moga by¢ uzywane w trybie ciggtym. Czas podgrzewania jest ogra-
niczony tylko przy maksymalnej temperaturze podgrzewania.

EJ49 Podgrzewacz

Nazwa Wartos¢
Wymiary db.xsz.xwys. 1344 mmx560 mmx990 mm
U-ksztattny rdzen Rozstaw biegundéw (B) 400 mm

Dtugos¢ biegunéw (C) 315 mm

Powierzchnia prze- 90 mmx110 mm

kroju bieguna (D)
Masa 170 kg
Temperatura podgrzewa- | maks. +240 °C (+464 °F)
nia
Czas podgrzewania przy ~ maks. 0,5h
maks. temperaturze pod-
grzewania
EJ50 Modele
Oznaczenie zaméwienia Zasilanie AC Prad znamio- Moc wyjscio- | Certyfikat

nowy wa
\ A kw

4306410-CE 400 45 18 CE, UKCA
4306710-CE 450 40 18 CE, UKCA
4306510-CE 500 36 18 CE, UKCA
4306510-C-US 480 36 18 QPS
4306610-C-US 600 30 18 QPS

Urzadzenia z sufiksem ,US": Wersje z certyfikatem QPS dopuszczone do sprzedazy w USA i
Kanadzie zgodnie z CSA C22.2 NO. 88:19 i UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ed51 Przedmiot obrabiany

Nazwa Wartos¢
Masa maks. 600 kg
Srednica zewnetrzna (A) maks. 1050 mm

E452 Obejma rozktadana

Oznaczenie zamé6wienia | Wymiary Masa Min. $rednica Zakres
otworu dostawy
mm kg mm
42064040 40x40%600 8,57 60 o
42066060 60x60x600 17,43 85 o)
42068080 80x80x600 29,10 115 0
42069090 90x90x600 37,90 130 v

v w zestawie
0 dostepne jako opcja
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13.9 SLF307

Urzadzenia moga by¢ uzywane w trybie ciggtym. Czas podgrzewania jest ogra-
niczony tylko przy maksymalnej temperaturze podgrzewania.

EJ53 Podgrzewacz

Nazwa Wartos¢
Wymiary db.xsz.xwys. 1080 mmx650 mmx955 mm
dt.xsz.xwys. ! 1080 mmx650 mmx1025 mm
U-ksztattny rdzen Rozstaw biegundéw (B) 430 mm
Dtugos¢ biegundéw (C) 515 mm
Powierzchnia prze- 180 mmx180 mm
kroju bieguna (D)
Masa 250 kg
Temperatura podgrzewa- | maks. +240 °C (+464 °F)
nia
Czas podgrzewania przy ~ maks. 0,5h
maks. temperaturze pod-
grzewania

D Wysokos¢ z kétkami (do kupienia oddzielnie)

E§54 Modele
Oznaczenie zaméwienia Zasilanie AC Prad znamio- Moc wyjscio- | Certyfikat
nowy wa

Vv A kw
4307410-CE 400 60 24 CE, UKCA
4307710-CE 450 50 24 CE, UKCA
4307510-CE 500 48 24 CE, UKCA
4307510-C-US 480 48 24 QPS
4307610-C-US 600 40 24 QPS

Urzadzenia z sufiksem ,US": Wersje z certyfikatem QPS dopuszczone do sprzedazy w USA i
Kanadzie zgodnie z CSA C22.2 NO. 88:19 i UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

EJ55 Przedmiot obrabiany

Nazwa Wartos¢
Masa maks. 800 kg
Srednica zewnetrzna (A) maks. 1150 mm

E#56 Obejmy pionowe

Oznaczenie zamoéwienia  Wymiary Masa Min. Srednica Zakres
otworu dostawy
mm kg mm
43074040 40x40x725 9 60 0
42075050 50x50%x725 14,5 72 0
42076060 60x60x725 20,3 85 0
42078080 80x80x725 36,10 115 0
4207100100 100%100x725 56,4 145 v

v w zestawie
o) dostepne jako opcja
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13.10 SLF308

Urzadzenia moga by¢ uzywane w trybie ciggtym. Czas podgrzewania jest ogra-
niczony tylko przy maksymalnej temperaturze podgrzewania.

EJ57 Podgrzewacz

Nazwa Wartos¢
Wymiary db.xsz.xwys. 1520 mmx750 mmx1415 mm
dt.xsz.xwys. D 1520 mmx750 mmx1485 mm
U-ksztattny rdzen Rozstaw biegunéw (B) 710 mm
Dtugosc biegunéw (C) 780 mm
Powierzchnia prze- 230 mmx230 mm
kroju bieguna (D)
Masa 720 kg
Temperatura podgrzewa- | maks. +240 °C (+464 °F)
nia
Czas podgrzewania przy maks. 0,5h
maks. temperaturze pod-
grzewania

D Wysokos¢ z kétkami (do kupienia oddzielnie)

E§58 Modele
Oznaczenie zaméwienia Zasilanie AC Prad znamio- Moc wyjscio- ' Certyfikat
nowy wa

v A kw
4308410-CE 400 100 40 CE, UKCA
4308710-CE 450 80 40 CE, UKCA
4308510-CE 500 80 40 CE, UKCA
4308510-C-US 480 80 40 QPS
4208610-C-US 600 65 40 QPS

Urzgdzenia z sufiksem ,US": Wersje z certyfikatem QPS dopuszczone do sprzedazy w USA i
Kanadzie zgodnie z CSA C22.2 NO. 88:19 i UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E#59 Przedmiot obrabiany

Nazwa Wartos¢
Masa maks. 1600 kg
Srednica zewnetrzna (A) maks. 1700 mm

E60 Obejmy pionowe

Oznaczenie zaméwienia | Wymiary Masa Min. $rednica Zakres
otworu dostawy

mm kg mm

42086060 60x60x1140 32,5 85 o)

42088080 80x80x1140 56,76 115 0

4208100100 100%100%1140 88,69 145 o

4208150150 150%150%1140 199,56 215 v

v w zestawie

0 dostepne jako opcja
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13.11

13.11.1

13.11.2

Kolory kabli

Kabel sieciowy zalezy od modelu.

Od SLF301 do SLF303

E#61 1-fazowy podgrzewacz 120 V/230 V
Kolor

B
S

zielony/zotty

E362 1-fazowy podgrzewacz 120 V/240V
Kolor

D

biaty

B v

Od SLF304 do SLF308

Przypisanie
Faza

N

Uziemienie

Przypisanie
Faza

N

Uziemienie

E§63 2-fazowy podgrzewacz 400 V/450 V/500 V

Kolor

I
o

zielony/zotty

Ei64 2-fazowy podgrzewacz 480 V/600 V
Kolor

DS
D
— e

Przypisanie
Faza

Faza

Uziemienie

Przypisanie
Faza

Faza

Uziemienie
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13.12 Deklaracja zgodnosci CE

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Nazwa producenta: Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Adres producenta: Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest wydawana na wytaczng odpowiedzialnos¢
producenta lub jego przedstawiciela.

Marka: BETEX

Oznaczenie produktu:  Indukcyjne urzadzenie grzewcze

Nazwa produktu / typ: + SLF 301 230V-CE + SLF 306 400V-CE
+ SLF 302 230V-CE + SLF 306 450V-CE
» SLF 303 230V-CE * SLF 306 500V-CE
« SLF 304 400V-CE + SLF 307 400V-CE
+ SLF 304 450V-CE + SLF 307 450V-CE
+ SLF 304 500V-CE « SLF 307 500V-CE
« SLF 305 400V-CE + SLF 308 400V-CE
+ SLF 305 450V-CE + SLF 308 450V-CE
+ SLF 305 500V-CE + SLF 308 500V-CE

Urzadzenie spetnia * EMC Directive 2014/30/EU

wymogi okreslone * Low Voltage Directive 2014/35/EU

w nastepujacych * RoHS / RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU,

dyrektywach: annex Il amended by directive 2015/863/EU

Stosowane normy Electric Safety

zharmonizowane: * EN 60335-1:2020

EMC Emission (SLF 301 - SLF 304)

* EN 55011:2016

* EN 61000-3-2:2019 + A1:2021 + A2:2024
* EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

EMC Emission (SLF 305 - SLF 308)
* EN 55011:2016

* EN 61000-3-11:2019

* EN 61000-3-12:2011 + A1:2021

EMC Immunity
* EN 61000-6-1:2019

H. van Essen, Miejscowos¢, data:
Managing Director Vaassen, 10-04-2025
Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

Wi
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14 Akcesoria

Wyposazenie standardowe mozna dodatkowo zamowic.
Dostepne sg takze dodatkowe akcesoria do podgrzewaczy, np.:
+ opcjonalne kotka

* Podnosniki do obejm pionowych

W sprawie zamawiania akcesoriéw nalezy sie zwréci¢ do przedstawiciela
Schaeffler Smart Maintenance Tools.

86 | BA75

Schaeffler Smart Maintenance Tools






Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
Schorsweg 15

8171 ME Vaassen

Holandia

Telefon +31 578 668 000
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com”
info.smt@schaeffler.com

Wszystkie dane zostaty przez nas uwaznie
sporzadzone i sprawdzone, jednak nie mozemy
z catkowitg pewnoscig zagwarantowac braku
pomytek. Korekty zastrzezone. Nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy dostepne sg bardziej aktualne
informacje i uwagi dotyczace zmian. Niniejsza
publikacja zastepuje wszystkie rozbiezne
informacje z poprzednich publikacji. Przedruk,
réwniez czesciowy, mozliwy tylko po uzyskaniu
naszej zgody.

© Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
BA75/02/ pl-PL/ NL/2025-04


https://www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com
https://www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com
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