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1|Upozornenia k navodu

1.1

1.2

Upozornenia k navodu

Tento navod tvori sucast vyrobku a obsahuje dblezité informacie. Pred pouzi-
tim si ho dokladne preditajte a Co najpresnejSie dodrziavajte pokyny.

Povodnym jazykom navodu je nemcina. VSetky iné jazyky su prekladom poévod-
ného jazyka.

Symboly

Definicia vystraznych symbolov a symbolov nebezpecenstva sa riadi
ANSI 7535.6-2011.

Ed1 Vystrazné symboly a symboly nebezpecenstva
Znacky a vysvetlivky

ANEBEZPECENSTVO Pri nedodrzani hrozia okamzité usmrtenie alebo vazne zrane-
nia!

Pri nedodrzani méze dojst k usmrteniu alebo vaznym zrane-

niam!
Pri nedodrzani méze dojst k drobnym alebo [ahkym zrane-
A UPOZORNENIE niami
i Nedodrzanie tychto pokynov méze viest k poSkodeniu alebo
OZNAMENIE funkénym poruchdm produktu alebo okolitej konstrukcie!
Znacky

Definicia vystraznych, zakazovych a prikazovych znaciek sa riadi normou
DIN EN ISO 7010 alebo DIN 4844-2.

B2 Vystrazné, zakazové a prikazové znacky
Znacky a vysvetlivky

VSeobecné varovanie

Varovanie pred elektrickym napatim

Varovanie pred magnetickym polom

Varovanie pred neionizujicim Ziarenim ( napr. elektromagnetické viny)

=,

Varovanie pred hortcim povrchom

Varovanie pred tazkym bremenom

Varovanie pred prekazkami na zemi

Zakaz pre osoby s kardiostimulatorom alebo implantovanymi defibrilatormi
Zakaz pre osoby s kovovymi implantatmi

Zakaz nosenia kovovych Casti alebo hodiniek

Zakaz nosenia magnetickych alebo elektronickych datovych nosicov

DodrZujte navod

QD@ PPEPEPPP
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Znacky a vysvetlivky

@ Nosit'ochranné rukavice
@ Nosit bezpe¢nostnu obuv

0 VSeobecnd prikazova znacka

Dostupnost’

Aktualnu verziu tohto ndvodu najdete na adrese:
https://www.schaeffler.de/std/20102

Zabezpecte, aby bol tento ndvod vzdy kompletny a Citatelny a aby bol k dispozi-
cii vSetkym osobam, ktoré vyrobok dopravuju, montujd, demontujud, uvadzaju
ho do prevadzky alebo na fom vykonavaju udrzbu.

Navod uschovajte na bezpe¢nom mieste, aby ho bolo mozné neskor precitat.

1.4 Pravne oznamenia
Informacie uvedené v tomto navode uvadzaju stav v Case jeho publikacie.

Svojvolné zmeny a pouZivanie vyrobku na nezamyslany ucel nie su povolené.
Spolo&nost Schaeffler Smart Maintenance Tools za to v Ziadnom pripade neru-
ci.

1.5 Obrazky

Obrazky v tomto ndvode mdzu byt principialnym zobrazenim a mézu sa odliso-
vat'od dodaného vyrobku.

1.6 Dalie informécie

V pripade otdzok o montazi sa obratte na svojho miestneho kontaktného par-
tnera Schaeffler Smart Maintenance Tools.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 7
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2|VSeobecné bezpetnostné upozornenia

2

2.1

2.2

2.3

2.4

2.4.1

VSeobecné bezpecnostné upozornenia

Tato Cast popisuje, ako sa moZe zariadenie pouzivat, kto ho méze obsluhovat a
¢o sa musi dodrziavat pri praci so zariadenim.

Zamyslané pouZitie
Zamyslané pouzitie indukéného ohrievacieho zariadenia je priemyselné
ohrievanie valivych loZisk a inych rotacne symetrickych feromagnetickych ob-

robkov. Aj utesnené a premazané valivé loZiska sa smu ohrievat. Musia sa dodr-
Ziavat maximalne povolené teploty ohrievania pre tesnenie a mazivo.

Nezamyslané pouzitie
Ohrievacie zariadenie neprevadzkujte v potencialne vybuSnom prostredi.

Ohrievacie zariadenie nepouZzivajte mimo uzavretych priestorov. Ohrievacie za-
riadenie nepouZivajte bez jarma. Pocas prevadzky neodstranujte jarmo.

Kvalifikovany personal

Povinnosti prevadzkovatela:

+ Zabezpedit, Ze Cinnosti opisané v tomto navode vykonava iba kvalifikovany a
opravneny personal.

+ Zabezpecit pouZivanie osobnych ochrannych prostriedkov.

Kvalifikovany personal spifia nasledujtce kritéria:

+ Potrebné znalosti o vyrobku, napr. formou Skolenia o manipuldcii s vyrob-
kom

+  Kompletnu znalost obsahu tohto navodu, hlavne vSetkych bezpecnostnych
upozorneni

* Znalosti relevantnych predpisov Specifickych pre krajinu
Nebezpecenstva

Elektrické napatie

Ohrievacie zariadenie je elektrické zariadenie. Na strane siete a vo vnutri je
pritomné napatie, ktoré moze viest k vaznym zraneniam a smrti.

Zariadenie sa musi pripojit'’k vhodnému napajaciemu zdroju, ktory je v sulade
so Specifikaciami uvedenymi na typovom Stitku. Pred kazdym uvedenim do pre-
vadzky sa musi skontrolovat pripadné poskodenie napajacieho kabla. Pred
udrzbou alebo opravou zariadenie vzdy bezpecne odpojte od elektrickej siete.
Na bezpecné odpojenie od siete vytiahnite sietovu zastrcku zo zasuvky.

8 | BA75
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VSeobecné bezpecnostné upozornenia|2

2.4.2 Elektromagnetické pole

Ohrievacie zariadenie generuje elektromagnetické pole. Pocas prevadzky

musia osoby dodrziavat vzdialenost' minimalne 1 m od zariadenia.

PN =174 3N 300 Silné elektromagnetické pole

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota u 0séb s kardiostimulatormi.
> Nezdrziavajte sa v nebezpecnej oblasti.

PN =174 3N 0] Silné elektromagnetické pole

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota ohriatym kovovym implantatom.
Nebezpelenstvo popalenin prepravovanymi kovovymi ¢astami.
» NezdrZiavajte sa v nebezpecnej oblasti.

PouZivatelom aktivnych telesnych pomocok sa zakazuje stat'v bezprostrednej
blizkosti zariadenia pocas jeho prevadzky. Vytvorené elektromagnetické pole

moZze ovplyvnit spravnu funk&nost takychto telesnych pomdcok.

2.4.2.1 Implantaty

Pred pracou na indukénom ohrievacom zariadeni si musia pouZivatelia implan-
tatu u odbornika overit, ¢i je implantat feromagneticky. Elektromagnetické
polia moézu byt Skodlivé pre pouzivatelov pasivnych telesnych fyzickych pomé-
cok, ako st kibové protézy. Z tychto dévodov sa odporuéa, aby osoby, ktoré su
pasivnymi pouzivatelmi implantatov, pocas prevadzky nezostavali v priame;j

blizkosti indukéného ohrievacieho zariadenia.

Nasledujuci zoznam nie je Uplny, ale pouzivatelovi poskytuje pociatocny pre-

hlad o tom, ktoré typy implantatov m6Zu byt nebezpecné:
* Umela srdcova chlopnia

+ Implantovatelny defibrilator (ICD)

+ Stent

* Bedrovy implantat

+ Kolenny implantat

+ Kovova dlaha

+  Kovova skrutka

« Dentdlny implantat a zubna protéza
+ Kochlearny implantat

* Neurostimulator

+ Inzulinova pumpa

« Protéza ruky

* Podkozny pirsing

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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2|VSeobecné bezpetnostné upozornenia

24.2.2

2.4.3

24.4

2.4.5

2.4.6

Kovové predmety

Pred pracou na indukénom ohrievacom zariadeni musia nositelia kovového

predmetu skontrolovat, ¢i je feromagneticky. Kovové predmety sa mbzu za-

hrievat a sp&sobit popaleniny.

Nasledujlici zoznam nie je Uplny, ale pouZivatelovi poskytuje pociatocny pre-
hlad o tom, ktoré typy kovovych predmetov mézu byt nebezpecné:

* Protéza

+ Okuliare

« Nacuvacia pomocka

« Nausnice

+ Pirsing

+ Strojcek na zuby
* Retiazka

* Prsten

*  Naramok

« Kluce

* Hodinky

* Mince

«  Gulockové pero, plniace pero
* Opasok
*  Obuv s kovovymi krytmi alebo kovovymi pruzinami v podrazke

Vysoka teplota

Pocas ohrievania sa obrobok zahrieva na velmi vysok teplotu. Casti zariadenia
sa moOzu zahriat na vysoku teplotu v désledku kontaktu s obrobkom alebo sala-
vym teplom.

Pri manipuldacii s obrobkami vzdy pouZzivajte ochranné rukavice odolné voci tep-
lu, aby ste predisli zraneniam spb6sobenym popalenim.

Riziko zakopnutia

PouZivatel méze zakopnut o Casti leZiace okolo a sietovy kabel a poranit'sa. Aby
ste minimalizovali nebezpecenstvo zranenia v désledku zakopnutia, musi sa za-
bezpecit, aby bolo pracovisko upratané. Z bezprostrednej blizkosti zariadenia
sa musia odstranit' vietky nepotrebné, prebytocné predmety. Sietovy pripojo-
vaci kdbel sa musi poloZit tak, aby sa minimalizovalo riziko zakopnutia.

Zdvihanie

Niektoré ohrievacie zariadenia vazia viac ako 23 kg, a preto ich nemdze zdvihat
iba jedna osoba.

Padajuce predmety

PouZivatelia musia nosit' bezpecnostnu obuyv, aby zabranili poraneniam néh
sp6sobenym padajucimi obrobkami alebo ¢astami stroja.

10 | BA75
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VSeobecné bezpecnostné upozornenia|2

2.5 Bezpelnostné zariadenia
Aby boli pouZivatel a ohrievacie zariadenie chraneni, existuju tieto bezpecnost-
né prostriedky:
+ Ak okolita teplota stupne nad +70 °C, zariadenie sa vypne.

+ Teplota cievky sa nepretrzite monitoruje. Termoochrana zastavi ohrievanie
pred prehriatim cievky.

+ Ak sav Case urtenom vyrobcom pri pouziti teplotného rezimu nedosiahne
narast teploty o 1 °C, ohrievacie zariadenie sa vypne. Na displeji sa zobrazi
nasledujlce chybové hlasenie: [No temperature increase measured].

* Modely s vykyvnym ramenom disponuju polohovacou vackou, ktora sluzi
ako bezpecnostné zariadenie.

2.6 Ochranna vybava

Pre urcité prace na vyrobku je potrebné nosit osobné ochranné prostriedky.
Osobné ochranné prostriedky pozostavaju z nasledovného:

Ef3 Potrebné osobné ochranné prostriedky

Osobné ochranné prostriedky Prikazové znacky podla normy DIN EN ISO
7010

Ochranné rukavice, odolné voci vysokym tep-
lotdm do +250 °C (+482 °F)

Bezpecnostna obuv

2.7 Bezpeclnostné predpisy
Pri praci s ohrievacim zariadenim sa musia dodrZiavat nasledujtice bezpecnost-
né predpisy. DalSie informécie o nebezpecenstvéach a konkrétne pokyny tykaju-
ce sa spravania najdete napr. v kapitolach Uvedenie do prevadzky »44|6 a
Prevadzka »46|7.

2.7.1 Dodrziavanie navodu

VZdy dodrZiavajte tento navod.

2.7.2 Preprava

S ohrievacie zariadenim sa nesmie hybat bezprostredne po ukonceni ohrieva-
nia.

2.7.3 Skladovanie

Ohrievacie zariadenie sa musi skladovat pri nasledujucich podmienkach okolia:
+ vlhkost'vzduchu minimalne 5 %, maximalne 90 %, bez kondenzacie

« ochrana pred slnecnym Ziarenim a UV Ziarenim

+ prostredie nie je ohrozené expléziou

+ skladovanie v prostredi, ktoré nie je chemicky agresivne

+ teplota od 0 °C (+32 °F) do +50 °C (+122 °F)

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 11
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2.7.4

2.7.5

Ak sa ohrievacie zariadenie skladuje v nevhodnych okolitych podmienkach,
pravdepodobnymi dosledkami su poSkodenie elektronickej jednotky, kordzia
na kontaktnych plochach jariem a kontaktnych plochach (péloch) jadra v tvare
U alebo deformacia plastového krytu.

Uvedenie do prevadzky
Ohrievacie zariadenie sa nesmie modifikovat.
Pouzivat'sa smu vylucne originalne prisluSenstvo a originalne ndhradné diely.

Ohrievacie zariadenie sa smie pouzivat'len v uzavretych, dobre vetranych
miestnostiach.

V pripade mobilnych verzii sa musia po posuvani vzdy aktivovat brzdy koliesok.
Sietovy pripdjaci kabel nesmie viest jadrom v tvare U.

Zariadenie sa smie pripojit'len k sprdvnemu napajaciemu zdroju, pozri typovy
Stitok.

Prevadzka

Ohrievacie zariadenie sa smie prevadzkovat'vylu¢ne v nasledujucich podmien-
kach okolia:

* uzavreta miestnost

+ rovny podklad s dostatocnou nosnostou

+ vlhkost'vzduchu minimdlne 5 %, maximalne 90 %, bez kondenzacie

* prostredie nie je ohrozené expldziou

+ skladovanie v prostredi, ktoré nie je chemicky agresivne

+ teplota od 0 °C (+32 °F) do +50 °C (+122 °F)

Obrobok sa nesmie ohrievat, ak prekroci maximalnu povolend hmotnost.

Obrobok sa nesmie ohrievat, ak nedosahuje minimalne pripustné rozmery
alebo prekracuje maximalne pripustné rozmery »73]|13.

Obrobok s hmotnostou vy$Sou ako 23 kg sa musi prepravovat pri asistencii 2
0s0b alebo pomocou vhodného zdvihacieho zariadenia.

Obrobok s hmotnostou vySSou ako 46 kg sa musi prepravovat len pomocou
vhodného zdvihacieho zariadenia.

Obrobok sa pri ohreve nesmie zavesit na lana alebo retaze vyrobené z fero-
magnetického materialu.

Pocas ohrievania musi pouzivatel dodrZiavat vzdialenost' aspot 1 m od
ohrievacieho zariadenia.

Jadro v tvare U a jarmo sa nesmu dotykat kovovych Casti. Predmety vyrobené z
feromagnetického materialu sa musia umiestnit' vo vzdialenosti najmenej 1 m
od ohrievacieho zariadenia.

Podperné jarma, vykyvné jarma a stojanové jarma nesmie vyrabat ani modifi-
kovat zakaznik.

Ohrievacie zariadenie sa mo6Ze zapnut'len vtedy, ak je spravne umiestnené pod-
perné jarmo, vykyvné jarmo alebo stojanové jarmo.

Pocas ohrievania nikdy neodstranujte podperné jarmo, vykyvné jarmo ani
stojanové jarmo.

Ohrievacie zariadenie sa nesmie vypinat hlavnym vypinacom, kym zariadenie
ohrieva nejaky komponent.

12 | BA75
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Pocas ohrevu nevdychujte dym ani vypary. Ak sa pri ohreve tvoria dym alebo
vypary, musi sa nainstalovat'vhodné odsavacie zariadenie.

Ak sa ohrievacie zariadenie nepouZziva, musi sa vypnut hlavnym vypinacom.

2.7.6 Udrzba

Ohrievacie zariadenie sa musi pred udrzbou odpojit od elektrickej siete. Potia-
hnutim sietovej zastrcky odpojite zariadenie od zdroja napajania.

2.7.7 Likvidécia

Musia sa dodrziavat miestne predpisy.

2.7.8 Modifikacie

Ohrievacie zariadenie sa nesmie modifikovat.

2.8 Prace na elektrickom systéme

Iba kvalifikovany elektrikar moze na zaklade svojho odborného vzdelania, ve-
domosti a skusenosti, ako aj znalosti prisluSnych ustanoveni, riadne vykonavat’
elektroinStalacné prace a rozpoznat potencialne nebezpecenstva.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 13
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3.1

3.2

Rozsah dodavky

Ohrievacie zariadenie sa dodava s nasledujucim Standardnym prisluSenstvom:
+ Obhrievacie zariadenie

+ 1 jarmo alebo niekolko jariem, v zavislosti od velkosti ohrievacieho za-
riadenia

+ 2 snimac teploty

+ Ochranné rukavice, odolné voci vysokym teplotdm do +250 °C (+482 °F)
+ Vazelina

+ OsvedcCenie o skuske

+ Navod na obsluhu

Skody z prepravy
1. Vyrobok ihned po doruceni skontrolujte, ¢i nema Skody z prepravy.

2. Skody z prepravy okamZite nahlaste dopravcovi.

Nedostatky

1. Vyrobok ihned po doruceni skontrolujte, ¢i nema zistitelné nedostatky.
2. Nedostatky bezodkladne reklamujte osoby, ktora uviedla vyrobok na trh.
3. NepouZivajte poSkodené vyrobky.

14 | BA75

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Popis produktu |4

4 Popis produktu

Komponent je moZné upevnit' na hriadel vytvorenim pevného spoja. Kompo-
nent sa pritom ohreje a nasunie na hriadel. Po vychladnuti je komponent pri-
pevneny. Ohrievacie zariadenie sa mdZe pouzit na ohrev masivnych autoném-
nych feromagnetickych komponentov. Prikladom st ozubené kolesa, puzdra a
valcové loziska.

4.1 Funkcia

IndukEné ohrievacie zariadenie generuje silné elektromagnetické pole a zo-
hrieva tak feromagneticky obrobok. Typickym pouzitim je ohrievanie valivého
lozZiska. Tento navod preto zohladfuje ohrievanie valivého loziska.

4.1.1 Princip fungovania

Obidva pdly jadra v tvare U su spojené jarmom. Potom jadro v tvare U a jarmo
vytvoria magneticky prstenec. Tento magneticky kruh je v podstate primarna
cievka. Primarna cievka generuje elektromagnetické striedavé pole. Toto
elektromagnetické pole sa prenasa prostrednictvom Zelezného jadra na sekun-
darnu cievku, napriklad valivé loZisko. Na sekundarnej cievke je pri nizkom na-
pati indukovany vysoky indukZny pruad.

Induk¢ny prud rychlo ohrieva obrobok. Neferomagnetické casti a samotné
ohrievacie zariadenie zostavaju studené.

Po zastaveni procesu ohrievania sa elektromagnetické pole znizZi na nulu, aby
sa obrobok odmagnetizoval.

Elektromagnetické pole je velmi silné priamo na ohrievacom zariadeni. S naras-
tajucou vzdialenostou od ohrievacieho zariadenia elektromagnetické pole slab-
ne. Elektromagnetické pole sa vo vzdialenosti 1 m zniZi natolko, Ze je nizSie ako
platna Standardna hodnota 0,5 mT.

@11 Funkcia
001ADFA9
1 Primarna cievka 2 Sekundarna cievka, tu valivé loZisko
3 Zelezné jadro v tvare U 4 Stojan
5 Elektromagnetické pole
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4.2 Snimac teploty

Magnetické teplotné snimace su sucastou dodavky a mozno ich objednat
znovu »86|14.

Na poZiadanie su v spolocnosti Schaeffler Smart Maintenance Tools k dispozicii
Specidlne upinacie snimace pre neferomagnetické obrobky.

Vyhotovenie

+ Snimac teploty je vybaveny prilnavym magnetom na jednoduché pripevne-
nie k obrobku.

+ KonStrukcia kabla snimacov teploty zavisi od ohrievacieho zariadenia.

Ed4 Snimac teploty

Oznafenie  Vhodné pre Vyhotovenie Dizka Tmax
objednavky  ohrievacie za- mm oC oF
riadenie

2705751 SLF301 a7 SLF304 | Spiralovy kabel, 2000, 240 464
Cierny vytiahnuty

2705851 SLF305 aZz SLF307  Hladky kabel, ze- 1100 350 662
leny

2705831 SLF308 Hladky kabel, ze- 2000 350 662
leny

Tmax °C alebo °F Max. teplota

©312 Snimac teploty

001ACD45

1 Snimac teploty 2705751 2 Snimac teploty 2705851
3 Snimac teploty 2705831

@313 Snimac teploty

001A332C

1 Konektor 2 Hlava snimaca
3 Kabel

16 | BA75
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Pouzitie

+ Snimace teploty sa pouzivaju pri ohreve pomocou teplotného rezimu.

* Snimac teploty sa smu pouZit'ako pomdcka na regulaciu teploty pocas ohre-
vu v ¢asovom rezime.

* Snimace teploty su pripojené k ohrievaciemu zariadeniu prostrednictvom
pripojok snimacov T1 a T2.

* Snimac teploty 1 na pripojke snimaca T1 je hlavny snimac, ktory riadi proces
ohrevu.

* Snimac teploty 2 na pripojke snimaca T2 sa pouZziva aj v nasledujucich pripa-
doch:
- aktivovana funkcia Delta-T [Enable AT]: monitorovanie teplotného roz-

dielu AT medzi 2 bodmi na obrobku

- doplnkova kontrola

EE5 Prevadzkové podmienky snimaca teploty

Oznacenie Hodnota
Prevadzkova teplota | 0°Caz +240 °C
Pri teplotach > +240 °C sa spojenie medzi magnetom a snimacom

teploty prerusi. Ak snimac teploty nezaznamena nérast teploty,
ohrievacie zariadenie sa vypne.

Zobrazenie nameranych hodndt na displeji:

* Namerana hodnota T1: Cervena

« Namerana hodnota od T2: zelena

m Pri demontaZi snimaca teploty netahajte za kabel snimaca teploty. MéZe sa vy-
tahovat'iba za zastrcku a hlavu snimaca.
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4.3 Ovladaci panel a pripojky

(34 Ovladaci panel s dotykovou obrazovkou

001B247D

Dotykova obrazovka 2 Tlacidla

Teplota T1 zobrazena Cervenou far- 4 Teplota T2 zobrazena zelenou farbou:
bou: meranie snimaca teploty 1 meranie snimaca teploty 2

Spustenie a zastavenie procesu ohre-

vu

Pripojky

BETEX SLF 305

Induction Heater

001B24CD

Pripojka snimaca T1 pre snimac teplo- | 2 Pripojka snimaca T2 pre snimac teplo-
ty 1 (hlavny snimac) ty 2

USB port na zaznamenavanie Udajov o

ohreve

18 | BA75
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4.4 Dotykova obrazovka

Pocas obsluhy sa na dotykovej obrazovke zobrazuju rézne okna s réznymi
tlacidlami, moZnostami nastavenia a prevadzkovymi funkciami.

EJ6 Vysvetlenie tlacidiel
Tlacidlo | Popis funkcie

[Additional informati- Zobrazi dalSie informacie o ohreve.
on]

[Adjust Heating Tar- | Umoznuje prispdsobenie teploty pocas procesu ohrevu.

n [Start] Spusti proces ohrevu.
- [Stop] Zastavi proces ohrevu.
n [System settings] Prepne do menu Systémové nastavenia.
fa) [Admin settings] SIUzi na prepinanie medzi nastaveniami spravcu a vyrobny-
g mi nastaveniami. Nie je dostupné koncovému pouZivatelo-
Vi.
[Back] Prejde o jeden krok spat'v procese nastaveni alebo prejde
piss) na predchadzajdcu stranku.
- [Next page] Prepne na nasledujticu stranku nastaveni.
- [Previous page] Navrat na predchadzajucu obrazovku.
n [Default mode] Resetuje zariadenie na $tandardné nastavenia.
[Log summary] Pristup k zaprotokolovanym tdajom o procese ohrevu.
(<]
[On/Off selector Zapina alebo vypina prislusSnd moznost.
switch]

o

[Selector switch not | Prislusnd moZnost nie je moZné zapnut ani vypnut'v do-
available] sledku inych aplikovanych nastaveni.

Stla€enim tlacidla zmenite premenné alebo ich nastavite na pozadovanu hod-
notu.

4.5 Systémové nastavenia

Ohrievacie zariadenie umoZzfuje nastavenie a Upravu parametrov na zaklade
poziadaviek procesu ohrevu.

» Stlacenim [System settings] prejdete na nastavenia.

»  Otvori sa okno [System settings].
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(36 [System settings], okno spustenia

A

001ABF06

Pomocou tlacidiel [Next page], [Previous page] und [Back] moZete prepinat
medzi r6znymi strankami nastaveni. Stlacenim prvku zmenite prislusné na-
stavenie.

Spravcovské nastavenia

Okno [System settings] obsahuje tlacidlo [Admin settings]:

+ Vyrobca tu aplikuje nastavenia, ktoré su délezité pre typ ohrievacieho za-
riadenia.

* Nastavenia su chranené heslom.
« Nastavenia nie su na urovni pouZzivatela, a preto pre neho nie su k dispozicii.

4.5.1 Systémové nastavenia, okno 1

(37 [System settings], okno 1

A

001ABF26
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E7 MozZnosti nastavenia

Pole MoZnost nastavenia

[Default mode] Funkcia ohrevu, na ktord je nastavené ohrievacie zariadenie a v
ktorej sa zariadenie spusti po prvykrat alebo do ktorej sa vracia
po stlaceni [Default mode].

[Default temperature] Pozadovana hodnota teploty, pri ktorej sa ohrievacie zariadenie

spusti alebo sa na fu vrati po stlaceni [Default mode].
[Default time] PoZadovana hodnota ¢asu, v ktorom sa ohrievacie zariadenie

spusti alebo sa do neho vrati po stlaceni [Default mode]. n
[Default maximum speed]  PoZadovana hodnota maximalnej rychlosti ohrevu v teplotnom

rezime a rychlostnom rezime.

Ohrievacie zariadenie vZdy nedosahuje tuto rychlost. Dosia-
hnutelna rychlost zavisi okrem iného od geometrie obrobka,
druhu pouzitého jarma a dalSich faktorov.

4.5.2 Systémové nastavenia, okno 2

@8 [System settings], okno 2

System settings

001ABF46

E#8 MozZnosti nastavenia

Pole Moznost nastavenia
[Default Temperature Zapnite alebo vypnite, aby ste zachovali Standardnu teplotu.
Hold]
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4.5.3 Systémové nastavenia, okno 3

@19 [System settings], okno 3

System settings

001ABF66

E49 MozZnosti nastavenia

Pole MoZnost nastavenia
[Offset Temperature probe  Kalibracia alebo korekcia zobrazenia snimaca teploty 1.

1]

[Offset Temperature probe  Kalibracia alebo korekcia zobrazenia snimaca teploty 2.

2]
[Unit] Nastavenie pre jednotku meranej veliCiny teploty: °C alebo °F.
[Language] Nastavenie jazyka displeja.

* Anglictina

* Nemdina

Francuzstina
+ Talian¢ina
* Holand¢ina
Spaniel¢ina

4.5.4 Systémové nastavenia, okno 4
@310 [System settings], okno 4

System settings

Minimum speed

alarm Minimum sf

System info

001ABF86
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E#10 Moznosti nastavenia

Pole MoZnost nastavenia

[Minimum speed alarm] Alarm, ak sa nameria nedostatocny narast teploty podla na-
stavenia pre [Minimum speed].

[Minimum speed] Minimalna poZadovana rychlost narastu teploty.

[T hold hysteresis] Teplotny rozdiel, pri ktorom moze teplota obrobku klesnut
predtym, ako sa proces ohrevu znova automaticky spusti.

Nastavenie [T hold hysteresis] patri k [Temp. Hold] v nastavova-
cej obrazovke ohrevu.

[System info] Informacie o verziach firmvéru.

4.5.5 Systémové nastavenia, okno 5

@©311 [System settings], okno 5

System settings

001ABFA6

Ed11 MozZnosti nastavenia

Pole MozZnost nastavenia
[System Date and Time] Nastavenie systémového datumu a systémového Casu.
[Enable AT] V pripade potreby zapnite funkciu Delta-T.
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4.5.6 Systémové nastavenia, okno 6

@112 [System settings], okno 6

System settings

!
A

®

timeout

001ABFC6

Okno 6 sa zobrazi len vtedy, ak sa aktivoval voli¢ovy spinac [Enable AT] v okne

5.

E412 MozZnosti nastavenia

Pole
[AT automatic restart]

[AT switch on temperatu-

re]

[AT timeout]

[AT switch off temperatu-

re]

MozZnost nastavenia

Zapnite alebo vypnite, aby ohrev automaticky znova zacal, ked
sa AT opat' nachadza v pripustnom rozsahu v ramci [AT switch
on temperature].

Teplotny rozdiel medzi 2 meracimi bodmi na obrobku, pri
ktorom sa smie znovu zapnut ohrev po predchadzajicom vy-
pnuti z dévodu prekrocenia limitnej hodnoty pre AT.

Cas (min:s), pocas ktorého je mozné restartovanie po prekro-
Ceni AT.

Teplotny rozdiel medzi 2 meracimi bodmi na obrobku, pri
ktorom sa zastavi ohrev.
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4.6 Postup ohrevu

Ohrievacie zariadenie ponuka roézne procesy ohrevu, ktoré vyhovuju kazdej ap-
likacii.

Ef13 Prehlad postupov ohrevov
[Heating mode] Pole Funkcia

Teplotny rezim _ Kontrolovany ohrev na pozadovanu tep-
lotu.

MozZnost pouZitia funkcie udrZiavania
teploty.

Vhodné pre sériovu vyrobu: Ohrev v
casovom rezime, ked je znamy Cas do
dosiahnutia urcitej teploty.

Nudzové rieSenie, ak je snimac teploty
chybny: Ohrev v ¢asovom rezime a kon-
trola teploty pomocou externého teplo-
mera.

Kontrolovany ohrev na poZzadovanu tep-
lotu alebo pocas pozadovaného casove-
ho obdobia. Len o sa dosiahne jedna z
oboch hodnot, ohrievacie zariadenie sa
vypne.

Teplotny rezim a rych- Kontrolovany ohrev na pozadovanu tep-
lostny rezim ' lotu. M6Ze sa zadat' maximalna rychlost
narastu teploty za jednotku €asu, aby sa
obrobok ohrial podla konkrétnej krivky.

MozZnost poutzitia funkcie udrziavania
teploty.

Casovy rezim

Teplotny reZzim alebo
casovy rezim

4.6.1 Teplotny rezim
+ Nastavenie pozadovanej teploty ohrevu.
« Ohrev obrobku az na nastavenu teplotu.
« Kohrievaniu dochadza o najrychlejsie.
* Monitorovanie teploty obrobku pocas celého procesu.
* Vyber medzi jednoduchym meranim a meranim Delta-T v [System settings].

* VyZaduje sa pouZitie 1 snimaca alebo viacerych snimacov teploty, ktoré su
pripojené k obrobku. T1 (snimac teploty 1) je hlavny snimac a riadi proces
ohrevu.

+ Funkciu udrziavania teploty je mozné navolit'v [Temp. Hold]. Ak teplota ob-
robka klesne pod teplotu ohrevu, obrobok sa znova ohreje. Limit povolené-
ho poklesu teploty je mozné nastavit'v [System settings] v Casti [T hold hys-
teresis]. Funkcia udrziavania teploty udrZiava obrobok na teplote ohrevu az
do uplynutia ¢asu nastaveného v [Hold time].

+ Po procese ohrevu sa obrobok odmagnetizuje.

4.6.2 Casovy rezim
+ Nastavenie pozadovaného Casu ohrevu.
+ Ohrev obrobka v definovanom case.

* Prevadzkovy rezim sa moZe pouZit, ak je uz zname, ako dlho trva ohrev urci-
tého obrobka na urcitu teplotu.

+ NevyZzaduje sa Ziadny snimac teploty, pretoZe teplota nie je monitorovana.

+ Ak je pripojeny 1 snimac alebo niekolko snimacov teploty, teplota obrobka
sa zobrazi, ale nemonitoruje sa.

* Po procese ohrevu sa obrobok odmagnetizuje.

Na urlenie €asu ohrievania obrobku sa obrobok v teplotnom rezime zohreje na
pozadovanu teplotu. Potrebny Cas sa zaznamena ako cas ohrievania.
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4.6.3

4.6.4

Vyhodou ¢asového reZzimu oproti teplotnému rezimu je, Ze nie je potrebny sni-
mac teploty. Casovy rezim je preto mimoriadne vhodny v nasledujucich situ-
aciach:

Sériova montaz:

Je nutné dbat na to, aby sa vystupna teplota pouZita na urcenie casu
ohrievania zachovala aj pocas sériovej montaze.

Ak je snimac teploty chybny:

V tomto pripade nepretrZite kontrolujte aktualnu teplotu pomocou za-
riadenia na meranie teploty.

V pripade prilis velkych obrobkov:

Ak je hmotnost vysSia ako maximalna hmotnost pre leZiace obrobky, ob-
robok sa musi ohrievat volne zaveseny, aby nedoslo k mechanickému preta-
Zeniu ohrievacieho zariadenia. KedZe tepelné zataZenie je hranicné, v teplot-
nom rezime by sa hlasili chyby, pretoZe narast teploty je prilis nizky.

Po uplynuti nastaveného Casu ohrievania ohrievacie zariadenie automaticky
spusti odmagnetizovanie obrobku. Po odmagnetizovani zaznie nepretrzity
zvukovy signal.

Teplotny rezim alebo ¢asovy rezim

Nastavenie pozadovanej teploty obrobka a poZzadovanej doby ohrevu.
Ohrievacie zariadenie sa vypne, len ¢o dosiahne alebo skonci jedno z oboch
nastaveni (Cas alebo teplota).

Nastavenie pozadovanej teploty ohrevu.

Ohrev obrobku az na nastavenu teplotu.

K ohrievaniu dochadza ¢o najrychlejsie.

Monitorovanie teploty obrobku pocas celého procesu.

Viyber medzi jednoduchym meranim a meranim Delta-T v [System settings].

Vlyzaduje sa poufzitie 1 snimaca alebo viacerych snimacov teploty, ktoré su
pripojené k obrobku. T1 (snimac teploty 1) je hlavny snimac a riadi proces
ohrevu.

Po procese ohrevu sa obrobok odmagnetizuje.

Teplotny rezim a rychlostny rezim

Nastavenie rychlosti, akou méZe teplota pocas ohrevu stlpat.

Priklad: Ohrev obrobka na +120 °C pri rychlosti ndrastu 5 °C/min.

Ohrev obrobku az na nastavenu teplotu.

Monitorovanie teploty obrobku pocas celého procesu.

Vyber medzi jednoduchym meranim a meranim Delta-T v [System settings].
VlyZaduje sa pouZitie 1 snimaca alebo viacerych snimacov teploty, ktoré su

pripojené k obrobku. T1 (snimac teploty 1) je hlavny snimac a riadi proces
ohrevu.

Funkciu udrZiavania teploty je moZzné navolit'v [Temp. Hold]. Ak teplota ob-
robka klesne pod teplotu ohrevu, obrobok sa znova ohreje. Limit povolené-
ho poklesu teploty je mozné nastavit'v [System settings] v Casti [T hold hys-
teresis]. Funkcia udrZiavania teploty udrZiava obrobok na teplote ohrevu az
do uplynutia ¢asu nastaveného v [Hold time].

Po procese ohrevu sa obrobok odmagnetizuje.

26 | BA75

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Popis produktu |4

Po zapnuti procesu riadi ohrievacie zariadenie vystupny vykon tak, aby krivka

ohrevu obrobka bola v sulade s nastavenou rychlostou narastu. Pocas ohrevu

sa v grafike zobrazuje biela prerusovana ¢iara, pozdi ktorej by v idedlnom

pripade mal prebiehat proces ohrevu. Skutocna krivka bude mierne nad touto

Ciarou, pretoZze riadiaci systém najprv hlada rovnovdhu medzi narastom teploty

a zodpovedajucim vystupnym vykonom.

Teplotny rezim a rychlostny rezim sa vykona spravne len vtedy, ak je nastave-

nie rychlosti narastu realistické a Gmerné vykonu, ktory ohrievacie zariadenie n
dokaZe maximalne dodat a preniest na obrobok.
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4.7 Protokolova funkcia

>

Na protokolovanie a export protokolov vlozte do USB portu prazdny USB
datovy nosic vo formate FAT32.

USB datovy nosic nie je zahrnuty do rozsahu dodavky.

4.7.1 Protokolovanie

Menu pre jednotlivé postupy ohrevu obsahuje volicovy spinac [Logging],
ktorym mozete zapnut alebo vypnut funkciu protokolu.

Nastavenia pre protokol sa vyZaduju pred spustenim procesu ohrevu.

Protokol obsahuje nasledujuce informacie:

Teplota

Cas

Viykon ohrievacieho zariadenia
Operator

Nazov obrobka

Datum

Cas

©113 Aktivacia funkcie protokolu

Setup heating O

ﬂ Temperature

5

DEFAULT

A
=3
emp. Hold

001AC5D4

Aktivacia funkcie protokolu stlacenim voli¢cového spinaca [Logging].
Stlacenie [Start].

Otvori sa vstupné okno pre informacie o protokole.

Ohrev mozno spustit az vtedy, ked sa informacie zadaju v plnom rozsahu.

Zadajte meno operatora [Operator name] a nazov obrobku [Workpiece
datal.
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@114 Zadanie informacii o protokole

Setup log

Workpiece data

[ 1ime

10/02/2020 13:54

001AC5F4

5. Tuknite na pole, ktoré je potrebné zmenit.

> Zobrazi sa kldvesnica na zadanie.

©115 Zadanie informacie pre protokol

001AADSF

6. Zadajte pozadované informacie.

Dokoncite zadanie kliknutim na tlacidlo [Enter].
> Klavesnica zmizne.
> Zadané Udaje sa prevezmu do prislusného pola.
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@116 Vyplnené informacie o protokole

J. Smith

001AC906

Po vyplneni vSetkych vstupnych poli je mozné spustit ohrev.
9. Stlacte [Start] na spustenie ohrevu.
> Prebieha proces ohrevu.
» Po dokonceni procesu ohrevu sa zobrazi prehlad udajov o ohreve.

©117 Prehlad udajov o ohreve

Summary
Time AT

Imalns

001AC926

v' Ak je vlozeny USB datovy nosi¢, mdzete udaje o ohreve exportovat ako dia-
gram PDF a ako subor CSV.

10. Stlacte [EXPORT].

> Zobrazi sa hlasenie o uspeSnom exporte.

11. Stlacte [OK] na zatvorenie hlasenia.

»  Protokol sa uloZi ako diagram PDF a ako subor CSV na USB datovom nosici.

Subor protokolu sa nemusi exportovat priamo po kazdom ohrevnom cykle. In-
formadcie sa uloZia v ohrievacom zariadeni a m6zu sa exportovat neskor.
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4.7.2 Pristup k suborom protokolu

1. Stlacte tlacidlo [Heating logs] na zobrazenie uloZenych protokolov.
> Objavi sa okno s prehladom.

@118 Prehlad protokolov

Log summary

Last Heating
crash logs

Alarms

001AC946

2. Stlacte tlacidlo typu protokolu, ktory chcete zobrazit.

Ohrievacie zariadenie automaticky uklada pocas procesu ohrevu nasledujice
Udaje:

Ef14 Automaticky uloZené subory protokolu

Typ protokolu Popis

[Last crash] Udaije, ktoré pochadzaiju z procesu kratko pred vypadkom (zly-
hanim) ohrevného zariadenia.

[Heating logs] Udaje o uloZenych procesoch ohrevu.

[Alarms] Spustené alarmy
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4.7.3 [Last crash]

V [Last crash] sa zobrazuju Udaje o ohreve, ktoré platili kratko pred havariou
alebo vypadkom ohrievacieho zariadenia.

1.

>

Stlacte [Last crash]v okne prehladu protokolov.

Zobrazia sa Udaje o ohreve, ktoré platili kratko pred havariou zariadenia.

@319 Priklad Udajov [Last crash]

»

Summary

Time 0:08
26,6°C
25H0E

Ak je vloZeny USB datovy nosi¢, mbZete Udaje o ohreve exportovat ako dia-
gram PDF a ako subor CSV.

Stlacte [EXPORT].

Zobrazi sa hlasenie o UspeSnom exporte.

Stlacte [OK] na zatvorenie hldsenia.

Protokol sa uloZi ako diagram PDF a ako subor CSV na USB datovom nosici.

Stlacte [Back] na navrat do predchadzajuceho menu.

4.7.4 [Heating logs]

v

1.
2.
3.

[Heating logs] sa zobrazi zoznam uloZenych protokolov o ohreve.
Na posuvanie v prehlade pouzite tlacidla so Sipkami.
Stlacenim prislusného riadku oznacite protokol.

Vlyberte, i chcete oznaceny protokol prehliadat alebo vymazat.
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4.7.4.1 [VIEW]
1. Otvorte oznaceny protokol stlacenim [VIEW].

> Zobrazi sa zvoleny protokol.

©320 Priklad protokolu o ohreve

Summa ry
Time 2:330AT
119.3°C  Imains

001AC986

v Ak je vlozeny USB datovy nosi¢, mdZete Udaje o ohreve exportovat ako dia-
gram PDF a ako subor CSV.

2. Stlacte [EXPORT].

> Zobrazi sa hlasenie o UspeSnom exporte.

3. Stlacte [OK] na zatvorenie hlasenia.

»  Protokol sa uloZi ako diagram PDF a ako subor CSV na USB datovom nosici.

4. Stlacte [Back] na navrat do predchadzajuceho menu.

4.7.4.2 [CLEAR]

1. VymaZzte oznaceny protokol stlacenim [CLEAR].

©321 Vymazanie suboru protokolu

001AC9A6
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2. Stlacte [No], ak nechcete subor protokolu vymazat.

> Automaticky sa vratite do zoznamu prehladu suborov protokolu.
3. Stlacte [Yes], ak chcete subor protokolu vymazat.

> Zobrazi sa hlasenie o UspeSnom vymazani.

4. Stlacte [OK] na zatvorenie hldsenia.

» Subor protokolu sa vymazal.

5. Stlacte [Back] na navrat do predchadzajuceho menu.

4.7.5 [Alarms]

V [Alarms] sa zobrazuje prehlad alarmovych hlaseni, ktoré sa vyskytli.

@322 Priklad zoznamu [Alarms]

Alarms

alarm id alarm time

2020 12:

)7-2020 12:

-2020 1

)7-2020 12:35

001AC9C6

Na posuvanie v prehlade pouzite tlacidla so Sipkami.

Stlacenim prisluSného riadka oznacte alarm.

wn o=

Pozadovany alarm otvorte stlacenim [VIEW].

Zobrazi sa zvolené alarmové hlasenie.

v

@123 Priklad alarmového hldsenia

No tem
measur:

001AC9E6
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4. Stlacte [OK] na zatvorenie hlasenia.

5. Stlacte [Back] na navrat do predchadzajuceho menu.

4.8 Dalsie funkcie
Ohrievacie zariadenie disponuje dalSimi funkciami na riadenie procesu ohrevu.

4
4.8.1 Demagnetizacia -

Ak sa proces ohrevu zastavi alebo zastavi manualne, obrobok sa odmagnetizu-
je. Na displeji sa na kratky Cas zobrazi: [Demagnetizing].

©324 Odmagnetizovanie obrobku

Demagnetizing

001B13B4
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4.8.2 Funkcia udrziavania teploty

Tato funkcia umoZznuje udrzat teplotu obrobku po dosiahnuti nastavenej cielo-
vej teploty.

Funkcia udrziavania teploty je k dispozicii v teplotnom rezime, ako aj v teplot-
nom a rychlostnom reZzime. Funkcia udrziavania teploty sa zapina alebo vypina
voliCovym spinacom [Temp. Hold].

©325 Voliovy spinac [Temp. Hold]

Setup heating

ﬂ Temperature

Temperature

120 °C

001ABFE6

Teplota obrobka sa udrziava pomocou spinacej hysterézy. Spinacia hysteréza
sa definuje v nastaveniach systému. V systémovych nastaveniach sa nastavuje
teplota, na ktort moze obrobok klesnut predtym, ako sa ohrevna jednotka
opat automaticky zapne.

©326 VoliCovy spinac [Temp. Hold] je aktivny
Setup heating
ﬂ Temperature

o

DEFAULT

Hold time

(®  o01:00

v Ak je volicovy spinac [Temp. Hold] aktivny, volicovy spinac je podfarbeny ze-
lenou farbou a menu zobrazuje, ako dlho sa udrziava teplota obrobka.

1. Stlacenim [Hold time] nastavite, ako dlho sa ma udrziavat teplota obrobka.
Cas sa nastavuje v mm:ss a mdze sa pohybovat byt medzi 00:01 a 99:00.
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(127 Zadanie Casu pre funkciu udrziavania teploty

Hold time
01:00

001AC026

2. Stlacenim [Back] sa vratite naspat.

> Po dosiahnuti cielovej teploty pocas procesu ohrevu sa na ¢asovaci zo-
brazuje zostavajuci €as na udrZiavanie teploty.

©128 Zostavajuci Cas udrziavania teploty

Jﬂ 78.2°C

Heatin

I161,4°C
(Y 01:41

3. Po uplynuti nastaveného €asu sa na displeji zobrazi hlasenie.

001AC066
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@329 Hlasenie Ukoncenie funkcie udrziavania teploty

Temperature Hold has timed
out.

A Press OK to stop

001AC046

4. Stlacte [OK] na zatvorenie hldsenia.

> Zobrazi sa vyvoj teploty v Case.

@130 Priklad vyvoja teploty funkcie udrziavania teploty

Summary

Time 3:24 AT
76,4°C  Irains
62,9°C

001AC926
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4.8.3 Funkcia Delta-T

Tato funkcia sa pouziva vtedy, ked sa teploty v obrobku nesmu prilis liSit, aby sa
zabranilo napinaniu materialu. O povolenom teplotnom rozdiele sa informujte
u dodavatela obrobka.

Funkcia Delta-T sa pouZiva pri ohrievani loZisk, kde sa teplota vnutorného a
vonkajSieho prstenca nesmie prilis [liSit.

Pocas ohrevu sa meraju teploty T1 a T2. Rozdiel medzi tymito oboma teplotami n
sa vypocitava nepretrzite.

©131 Nastavenia funkcie Delta-T

System settings

automatic restart

A

A
f—

A |

timeout

001AC086

v Su pripojené obidva snimace teploty.
1. Aktivujte funkciu Delta-T v [System settings] »23|4.5.5.

2. Aktivujte [AT automatic restart] na povolenie automatického reStartovania
ohrevu.

> Ak T2 prekroci nastavenu [AT switch off temperature], ohrev sa vypne alebo
pozastavi. Ak sa proces zastavi, na displeji sa zobrazi ,[Delta T PAUSE]".

3. Ak [AT automatic restart] nie je aktivovany, je potrebné vykonat' manualny
reStart ohrevu.

> Ak T1 klesne pod nastavenu [AT switch on temperature] v ¢ase nastavenom
pre [AT timeout], proces ohrevu sa spusti automaticky.
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132 Pozastavenie funkcie Delta-T

Heating

1132.20

1126.50

001AC534

Ed15 Popis [AT automatic restart]

[AT automatic restart] Popis
Deaktivované Ohrev sa automaticky neobnovi.
Restart ohrevu musi prebehnut' manualne.
Aktivované Ohrev sa automaticky obnovi, ked je teplotny rozdiel nizsi ako

teplota nastavena v [AT switch on temperature].

Teplotny rozdiel sa musi dosiahnut'v rozsahu [AT timeout].
Ak sa Cas prekroci, zobrazi sa chybové hlasenie ,[Delta T time-
out]”.

4. Stlacte [CLEAR] na zatvorenie hlasenia.

@333 Chybové hlasenie po prekroceni ¢asu

Delta T timeout

001AC554
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4.8.4 Prisposobenie ciela ohrevu

Pri vSetkych procesoch ohrevu sa pocas ohrevu zobrazuje tlacidlo [Adjust Hea-
ting Target]. Ciefovi hodnotu (cielovu teplotu alebo cielovy ¢as) mozno zmenit
bez prerusenia procesu ohrevu.

Dalej je uvedeny priklad ohrievacieho zariadenia v teplotnom reZime.

@334 Priklad teplotného rezimu n

Heating

001AC574

1. Stlacte tlacidlo [Adjust Heating Target].

> Otvori sa menu s aktualnymi nastaveniami a skuto€nymi hodnotami.

@335 Priklad ciela ohrevu

ating Target

001AC594

2. Stlacte hodnotu, ktoru chcete zmenit.
> Zobrazi sa klavesnica na zadanie.

3. Zadajte novu hodnotu.
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136 Klavesnica na zadanie

Temperature

001AC5B4

4. Stlacenim [OK] dokoncite zadanie.
> Displej sa vrati do menu ohrevu.

» Cielova hodnota aktualneho procesu ohrevu sa zmenila.
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5 Doprava a skladovanie

5.1 Preprava

Pri preprave dodrZiavajte bezpeCnostné predpisy.

Riziko prolapsu medzistavcovych platniciek alebo poranenia chrbta.

> Produkt zdvihajte len vtedy, ak je jeho hmotnost nizsia ako 23 kg.

Lahké produkty do 23 kg smie nosit' 1 osoba, o trochu tazSie produkty do 46 kg
v pripade potreby 2 osoby. Pri velmi tazkych produktoch s hmotnostou nad
46 kg sa musi pouZit'dostatocne nosny pripravok.

E416 Preprava zariadenia

Zariadenie 1 osoba 2 osoby Pripravok
SLF301 v 4
SLF302 v
SLF303
SLF304
SLF305
SLF306
SLF307
SLF308

AN N NASYA YA YA

v/ mozné

5.2 Skladovanie

DodrZiavajte bezpecnostné predpisy tykajuce sa skladovania.

Niektoré ohrievacie zariadenia sa dodavaju v prepravnom baleni. Ohrievacie
zariadenie skladujte prednostne v prepravnom obale, v ktorom bolo dodané.
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6 Uvedenie do prevadzky

Ohrievacie zariadenie sa uvadza do prevadzky na mieste montaze.

6.1 Nebezpecna oblast’

V nebezpecnej oblasti ohrievacieho zariadenia hrozi nebezpecenstvo smrtelné-
ho zranenia.

A NEBEZPECENSTVO ESILH elektromagnetické pole
Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota u 0sdb s kardiostimuldtormi.
> Namontujte bariéru.

> Pripevnite jasne viditelné vystrazné Stitky, aby ste osoby s kardiostimulatorom zretelne
varovali pred nebezpecnou oblastou.

PN =174 3N 0] Silné elektromagnetické pole

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota ohriatym kovovym implantatom.

Nebezpeclenstvo popalenin prepravovanymi kovovymi ¢astami.

> Namontujte bariéru.

> Pripevnite jasne viditelné vystrazné stitky, aby ste osoby s implantatmi zretelne varovali
pred nebezpecnou oblastou.

> Pripevnite jasne viditelné vystrazné stitky, aby ste osoby s kovovymi ¢astami varovali
pred nebezpecnou oblastou.

©337 Nebezpecna oblast’

00196592

1 Nebezpecna oblast, 1 m 2 Bariéra
3 Rovna plocha s dostato¢nou
nosnostou
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6.2 Prvé kroky

Prvé kroky uvedenia do prevadzky su:

—_

V pripade potreby vyberte ohrievacie zariadenie z prepravného obalu.

2. Skontrolujte, Ci kryt nie je poSkodeny.

3. Skontrolujte pripadné poSkodenia jarma alebo jariem.

4. Obhrievacie zariadenie umiestnite na vhodné montazne miesto.

Vhodné montazne miesto ma nasledujice vlastnosti;

« jerovné, vodorovné a neferomagnetické

+ vzdialenost od feromagnetickych sucasti je najmenej 1 m n
+ dokaZze uniest celkovi hmotnost ohrievacieho zariadenia a obrobku

+ vo vzdialenosti 1 m od ohrievacieho zariadenia je pritomna bariéra.

6.3 Pripojenie zdroja napajania
v Napajaci kabel a napajaci konektor nesmu byt poskodené.
v Napajanie napatim musi spifiat technické Gdaje.

1. Sietovy pripojovaci kabel vedte tak, aby nevzniklo nebezpecenstvo zakop-
nutia.

Q=] 74 S A 0] Poskodeny plast kabla

Nebezpecenstvo smrtelného Urazu zédsahom elektrickym prddom. Silné elektromagnetické
A pole moéze viest k odkrytiu vodicov v désledku roztavenia plasta kabla.

> Vyhnite sa kontaktu medzi sietovym pripojovacim kablom a ohrievanym komponentom.

2. Sietovy pripojovaci kabel vedte tak, aby bol vzdialeny od neskor3ej pozicie
obrobku.

3. Sietovu zastrcku zastrcte do vhodnej zasuvky.
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7.1

7.2

7.3

OZNAMENIE

@

Prevadzka

VSeobecné Specifikacie

Valcové loZisko sa smie ohriat maximalne na +120 °C (+248 °F). Presné lozisko
sa smie ohriat' maximalne na +70 °C (+158 °F). VysSie teploty m&Zu mat'vplyv na
metalurgicku Struktdru a mazanie, o modZze viest k nestabilite a vypadku.

Prijatie ochrannych opatreni
Pred prevadzkou vykonajte nasledujlice ochranné opatrenia:

1. Oznaclte a zaistite nebezpefnu oblast'v stlade so vSeobecnymi bezpecnost-
nymi ustanoveniami »8|2.

Vycistite obrobok urceny na ohrev, aby sa zabranilo vzniku dymu.

3. Pocas ohrevu nevdychujte dym ani vypary. Ak sa pri ohreve tvoria dym
alebo vypary, nainstalujte vhodné odsavacie zariadenie.

Noste Ziaruvzdorné rukavice do teploty +250 °C.
Noste bezpecnostnu obuv.

Vyber podperného jarma, vykyvného jarma alebo
stojanového jarma

Ak ma obrobok mensi vnutorny priemer ako prierez pélu, pouZzije sa jarmo s
mensim prierezom.

Ak pouZzivate jarmo s men3im prierezom ako je prierez pélu jadra v tvare U,
ohrievacie zariadenie sa nemdze zohriat na plny vykon. Vzdy zvolte jarmo,
ktoré ¢o najviac vypifia vndtorny priemer loZiska. Je mozné umiestnit na seba aj
2 podperné jarma »51|@341. Tym sa umozni rychlejSie a rovnomernejie zo-
hriatie ohrievacieho zariadenia.

Pad alebo narazy
PoSkodenie podperného jarma, vykyvného jarma alebo stojanového jarma
> Jarmo, resp. jarma po pouziti ihned odloZte.
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7.4 Umiestnenie obrobku

V zavislosti od pouzitého ohrievacieho zariadenia mo6ze byt obrobok umiest-
neny vodorovne, zaveseny alebo volne zaveseny.

E417 Umiestnenie obrobku

Zariadenie volne visiaci zaveseny leZiaci
SLF301
SLF302
SLF303
SLF304
SLF305
SLF306
SLF307
SLF308

AN

AN NI NANA YA

AN N N N NN
SN

v mozné

138 Moznosti umiestnenia: SLF301 do SLF306

001AE040
1 Valivé lozisko volne visiace 2 Valivé loZisko visiace
3 Valivé loZisko leZiace
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OZNAMENIE

IRR

®139 Moznosti umiestnenia: SLF307 a SLF308

001AE078

1 Valivé loZisko leziace 2 Valivé loZisko volne visiace
3 Valivé loZisko visiace, nepovolené

Nepripustna hmotnost alebo rozmery obrobku

Nebezpecenstvo poranenia v désledku prevratenia ohrievacieho zariadenia a padu obrob-
ku.

» Uistite sa, Ze sa dodrzali pripustné hmotnosti a rozmery.

Obrobok neleZi rovno z dévodu poSkodenych nosicov

Nebezpeclenstvo poranenia v désledku prevratenia ohrievacieho zariadenia a padu obrob-
ku.

» Zabrante poSkodeniu nosnikov.

Vykyvné jarmo neleZi priamo na jadre tvaru U, pretoZe st poSkodené vykyvné jarmo
alebo zaves.

PoSkodenie ohrievacieho zariadenia silnymi vibraciami alebo pretazenim elektroniky
> Zabrante poSkodeniu vykyvného jarma a zavesu.

Velké obrobky sa mézu tepelne izolovat'ich zabalenim do izola¢ného materialu
(napr. zvaracia deka). Vysledkom je, Ze teplo zostava v obrobku a neochladzuje
sa tak rychlo.
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7.4.1 Umiestnenie obrobku do volne visiacej polohy

Obrobok je mozné nahriat volne zaveseny na vSetkych stolovych zariadeniach.
Obrobok potom visi na nekovovom pase odolnom voci teplote. Ohrievacie za-
riadenie potom nie je zatazené hmotnostou obrobku.

A UPOZORNENIE Silne zahriate ocelové lano alebo silne zahriata retaz
Riziko popélenia
> Obrobok zaveste na popruh, ktory neobsahuje kov a je odolny voci teplote.

Umiestnenie obrobku do polohy lezmo
Pri vSetkych ohrievacich zariadeniach moZzno obrobok ohrievat' lezmo.

v' Obrobok sa mdze umiestnit horizontalne, iba ak je vnutorny priemer ob-
robku vacsi ako uhlopriecka jadra tvaru U.

1. Na modeloch SLF307 a SLF308 vytiahnite a zaistite nosné listy.

Nosné listy sa vysuvaju, pretoZe zavlacky nie su nainStalované
Nebezpecenstvo poranenia v désledku prevratenia ohrievacieho zariadenia a padu obrob-
ku.

> Vytahovatelné nosné listy zaistite zavlackami.

2. Umiestnite obrobok ¢o najviac do stredu k jadru tvaru U.

3. Skontrolujte, ¢i obrobok neprichadza do kontaktu s plastovym krytom
ohrievacieho zariadenia.

Obrobok precnievajuci cez nosné listy

Nebezpeclenstvo poranenia v désledku prevratenia ohrievacieho zariadenia a padu obrob-
ku.

» Uistite sa, Ze obrobok neprecnieva cez nosné listy.

bl bl : P

©340 Obrobok nesmie precnievat

001AE089

4. Uzatvorte magneticky prstenec s najvacsim dostupnym jarmom.

5. Namazte kontaktné plochy jarma a kontaktné plochy (pdly) jadra v tvare U
dostato¢nym mnozstvom vazeliny, aby sa zaistil optimalny kontakt a aby sa
predislo vibraciam.

7.4.3 Umiestnenie obrobku do visiacej polohy

Na vSetkych stolovych zariadeniach moZno obrobok zohriat zaveseny na pod-
pernom jarme alebo vykyvnom jarme.
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OZNAMENIE

OZNAMENIE

Aol .|

Tazky obrobok nie je umiestneny v strede vykyvného jarma

Nebezpecenstvo poranenia v désledku prevratenia ohrievacieho zariadenia a padu obrob-
ku.

>V pripade tazkych obrobkov pouZite vhodny nosny popruh.
>V pripade tazkych obrobkov pouzite vhodné zdvihacie zariadenie.
> Umiestnite obrobok do stredu na vykyvnom jarme.

PretaZenie otvoreného vykyvného jarma
Poskodenie ohrievacieho zariadenia

> Otvorené vykyvné jarmo zataZujte iba zlahka.
» Podoprite obrobok.

PretaZenie podperného jarma alebo vykyvného jarma
PoSkodenie ohrievacieho zariadenia
> Dodrzte maximalnu povolend hmotnost obrobku.

EZ18 Maximalna hmotnost obrobku obmedzena nosnou kapacitou jarma

Ohrievacie zariadenie Podperné jarmo, vykyvné Obrobok
jarmo maximalna hmotnost
mm kg
SLF301 7 x7 %200 1
10 x 10 x 200 2
14 x 14 x 200 3
20 x 20 x 200 5
40 x 40 x 200 10
40 x 50 x 200 15
SLF302 10 x 10 x 280 2
14 x 14 x 280 3
20 x 20 x 280 5
30 x 30 x 280 10
40 x 40 x 280 15
50 x 50 x 280 20
60 x 60 x 280 45
SLF303, SLF304 10 x 10 x 350 2
14 x 14 x 350 3
20 x 20 x 350 10
30 x 30 %350 15
40 x 40 x 350 25
50 x 50 x 350 40
60 x 60 x 350 45
70 x 70 x 350 50
70 x 80 x 350 60
SLF305 20 x 20 x 500 10
30 x 30 x 500 15
40 x 40 x 500 25
60 x 60 x 500 60
80 x 80 x 500 80
SLF306 40 x 40 x 600 25
60 x 60 x 600 60
80 x 80 x 600 80
90 x 90 x 600 80

v Pri pouziti podperného jarma:
1. Umiestnite obrobok do stredu na podpernom jarme.
2. Podperné jarmo umiestnite do stredu na jadro v tvare U.
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@141 Zavesenie na podpernom jarme alebo vykyvnom jarme

X

@
&

001AEOAC

X

v Pri pouziti vykyvného jarma:

3. Vykyvné jarmo natacajte (smerom k sebe), kym vykyvné jarmo nezapadne v
polohovacej vacke.

4. Obrobok posuvajte cez vykyvné jarmo, az kym sa obrobok nenachadza v
strede.

(@342 Zavesenie na vykyvnom jarme

001AEOCD

5. Vykyvné jarmo natocCte spat'do jadra v tvare U.

6. Skontrolujte, ¢i obrobok neprichadza do kontaktu s plastovym krytom
ohrievacieho zariadenia.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 51



7| Prevadzka

7.5 Pripojenie snimaca teploty

oYANIAYIdN{; Horuci obrobok

Silné zahrievanie kabla spdsobujuce tavenie plasta kabla a tym zniCenie snimaca teploty

@

>

Kéabel snimaca teploty udrZujte mimo dosahu hortcich obrobkov.

ANERNEENEEN

—_

Smu sa pouZivat len snimace teploty spifiajtice $pecifikécie vyrobcu.
Snimace teploty nesmu vykazovat Ziadne znamky poskodenia.
Magneticky povrch snimacov teploty musi byt zbaveny necistot.

Povrch obrobku nesmie byt zbaveny necist6t.

"

Pripojte konektor snimaca teploty T1 ku konektoru snimaca T1. ,-"a ,+
musia zodpovedat konektoru a pripojke snimaca.

Pripojte hlavu snimaca teploty T1 k obrobku, kde sa teplo prenasa na ob-
robok. Umiestnite ju na rovnu Cast na Celnej strane obrobka ¢o najblizZSie k
vnutornému priemeru.

Napr. pre valCekové loZisko: na Celnej strane vnutorného prstenca, blizko
vnutorného priemeru.

@143 Pripojenie snimaca teploty T1

1

v’

001ADFD1

Vnutorny prstenec 2 Hlava snimaca teploty

Okrem toho pre postupy ohrevu s dvojitym meranim teploty alebo na monito-
rovanie pomocou funkcie Delta-T:

3.

»

Pripojte konektor snimaca teploty T2 ku konektoru snimaca T72. ,-"a ,+"
musia zodpovedat konektoru a pripojke snimaca.

Hlavu snimaca teploty T2 umiestnite tam, kde sa ocakava najnizSia teplota v
obrobku.
Napr. pre valivé loZisko: na vonkajSom prstenci.

Snimace teploty su pripravené na prevadzku.

Po pouziti pripojte snimac teploty k jadru v tvare U, podla moznosti ¢o najbliz-
Sie k ovladaciemu panelu.
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7.6 Zapnutie ohrievacieho zariadenia

v" Obrobok je umiestneny.

v Su pripojené poZzadované teplotné snimace. Na Ucely jednoduchého mera-
nia: T1, pre meranie delta T: T1 a T2.

v" Napajaci zdroj je pripojeny.
» Zapnite ohrievacie zariadenie pomocou hlavného vypinaca.
> Ohrievacie zariadenie zahaji proces spustania.

> Proces spusStania si vyzaduje urcity cas, ~20 s.

> Pocas procesu spustania sa na displeji zobrazi nacitacia obrazovka.

®144 Nacitacia obrazovka

BETEX

001B14C3
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7.7 Vyber postupu ohrevu

1.
2.

>

Stlacte pole [Setup heating].

Zvolte pozadovany postup ohrevu z prevadzkovych rezimov.

Vlyber sa prevezme ako [Heating mode].

Menu vyberu znova zmizne.

V zavislosti od zvoleného vyberu sa parametre nastavenia zobrazia v okne.

Stlacte [Default mode], aby ste zobrazené nastavenia v pripade potreby ob-
novili na Standardné nastavenia vykonané v menu nastaveni »20|4.5.1.

©145 Priklad zobrazenia pre [Setup heating]

Setup heating

ﬂ Temperature

Temperature
ﬂ 100 ©

np. Hold

001ACFCC

E419 Prehlad postupov ohrevov

[Heating mode] Pole Funkcia

Teplotny rezim — Kontrolovany ohrev na pozadovanu tep-
lotu.

Casovy rezim

Teplotny rezim alebo

casovy rezim

Teplotny rezim a rych-
lostny rezim

MozZnost pourzitia funkcie udrziavania
teploty.

Vhodné pre sériovu vyrobu: Ohrev v
casovom rezime, ked je znamy cas do
dosiahnutia urcitej teploty.

Nudzové rieSenie, ak je snimac teploty
chybny: Ohrev v ¢asovom reZime a kon-
trola teploty pomocou externého teplo-
mera.

Kontrolovany ohrev na pozadovanu tep-
lotu alebo pocas poZzadovaného ¢asové-
ho obdobia. Len co sa dosiahne jedna z

oboch hodndt, ohrievacie zariadenie sa

vypne.

Kontrolovany ohrev na poZzadovanu tep-
lotu. M6Ze sa zadat' maximalna rychlost
narastu teploty za jednotku €asu, aby sa
obrobok ohrial podla konkrétnej krivky.

Moznost pouzitia funkcie udrziavania
teploty.

7.8 Ohrev obrobka

>

Uistite sa, Ze sa prijali vSetky ochranné opatrenia.
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A N1 74 TN 00N Silné elektromagnetické pole
Nebezpelenstvo ohrozenia Zivota u 0séb s kardiostimulatormi.
> Namontujte bariéru.

> Pripevnite jasne viditelné vystrazné Stitky, aby ste osoby s kardiostimulatorom zretelne
varovali pred nebezpecnou oblastou.

A N[2:1740 T INEJ40] Silné elektromagnetické pole

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota ohriatym kovovym implantatom.

Nebezpelenstvo popalenin prepravovanymi kovovymi ¢astami.

> Namontujte bariéru.

»  Pripevnite jasne viditelné vystrazné Stitky, aby ste osoby s implantatmi zretelne varovali
pred nebezpecnou oblastou.

> Pripevnite jasne viditelné vystrazné stitky, aby ste osoby s kovovymi ¢astami varovali
pred nebezpecnou oblastou.

Silné elektromagnetické pole

Nebezpeclenstvo srdcovej arytmie a poSkodenia tkaniva pri dlhodobom zotrvani v tomto
poli.

» Velektromagnetickom poli sa zdrziavajte o najkrajsi cas.

> Ihned po zapnuti sa vzdialte z nebezpecnej oblasti.

bl bl bl

7.8.1 Ohrev v teplotnom rezime

©146 Ohrev v teplotnom rezime

Setup heating 0’

ﬂ Temperature

DEFAULT

Temp. Hold

v" Obrobok je umiestneny.

001ACFCC

v Su pripojené pozadované teplotné snimace. Na Ucely jednoduchého mera-
nia: T1, pre meranie delta T: T1 a T2.

1. Vyberte [Temperature] ako [Heating mode].
2. StlacCte [Temperature] a nastavte cielovu teplotu procesu ohrevu.

Aktivujte volicovy spinac [Temp. Hold] a nastavte pozadovanu dobu udr-
Ziavania teploty, pokial sa vyZaduje funkcia udrziavania teploty.

4. Aktivujte voliCovy spinac [Logging], pokial sa vyZaduje zaprotokolovanie
procesu ohrevu.

5. Stlacte [Start], aby ste spustili proces ohrevu.
> Zahdji sa proces ohrevu.
> Na displeji sa zobrazi aktualna teplota obrobku na snimaci teploty T1.

> Ak je nainstalovany druhy snimac teploty T2, na displeji sa zobrazi aj jeho
teplota.
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47 Zobrazenie tepldt obrobkov

001ACFED

©3148 Rozsireny prehlad udajov

Heating

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

T coil 20:52€

001AD0OOD

6. Stlacte [Additional information] na prepinanie medzi grafickym zobrazenim
a rozSirenym prehladom udajov.

» Ked'teplota obrobka dosiahne cielovu teplotu, zaznie hlasné pipnutie.

E#20 Odchylky s funkciou udrziavania teploty alebo bez nej

[Temp. Hold] Dosiahnutie cielovej teploty
Deaktivované Ohrev sa ukon¢i automaticky.
Aktivované Ohrev sa ukon¢i automaticky.

Ohrev sa automaticky spusti, ked teplota na obrobku klesne pod
hodnotu [T hold hysteresis].

Hodiny na obrazovke zobrazuju zostavajuci €as vo funkcii udrziava-
nia teploty.

Po uplynuti ¢asu sa zobrazi hlasenie a zaznie hlasné stvislé pipnutie.
7. Pipanie vypnete stlacenim tlacidla [Stop].
» Proces ohrevu je dokonceny. Obrobok sa odmagnetizuje.

m Proces ohrevu mozno kedykolvek prerusit stlacenim [Stop].
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7.8.2 Ohrev v Casovom rezime

@349 Ohrev v ¢asovom rezime

Setup heating O

o)

DEFAULT

b
=3
Logging
. START

001AD02D

v" Obrobok je umiestneny.
1. Vyberte [Time] ako [Heating mode].
2. Stlacte [Time] a nastavte trvanie procesu ohrevu.

Aktivujte volicovy spinac [Logging], pokial sa vyZzaduje zaprotokolovanie
procesu ohrevu.

4. Stlacte [Start], aby ste spustili proces ohrevu.

> Zahaji sa proces ohrevu.

> Na displeji sa zobrazi zostavajuci ¢as pre dany proces.

> Ak je nainStalovany snimac teploty, na displeji sa zobrazi jeho teplota.

> Ak je nainstalovany druhy snimac teploty T2, na displeji sa zobrazi aj jeho
teplota.

m V ¢asovom rezime nemaju namerané teploty Ziadny vplyv na proces.

@350 Zobrazenie procesu ohrevu v Casovom rezime

Heating

(Y 02:56

001AD04D
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@351 RozSireny prehlad udajov

»

6.

»

m P

AT

@ 02:5948 Inains

Tcoi[ 19.9°C

001AD06D

Stlacte [Additional information] na prepinanie medzi grafickym zobrazenim
a rozSirenym prehladom udajov.

Po uplynuti nastaveného Casu sa ohrievacie zariadenie automaticky vypne.
Zaznie hlasné pipnutie.

Pipanie vypnete stlacenim tlacidla [Stop].
Proces ohrevu je dokonceny. Obrobok sa odmagnetizuje.

roces ohrevu mozno kedykolvek prerusit stlacenim [Stop].
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7.8.3 Ohrev v teplotnom rezime alebo ¢asovom reZime

@352 Ohrev v teplotnom reZime alebo ¢asovom reZime

Setup heating

ﬂ/@ Time or Temperature ‘

o DEFAULT
1ime

(®  o01:00

Temperature

I 100 °C

001AD08D

v" Obrobok je umiestneny.

v Su pripojené poZadované teplotné snimace. Na Ucely jednoduchého mera-
nia: T1, pre meranie delta T: T1 a T2.

Viyberte [Time or Temperature] ako [Heating mode].
StlacCte [Time] a nastavte trvanie procesu ohrevu.
Stlacte [Temperature] a nastavte cielovu teplotu procesu ohrevu.

Ea

Aktivujte volicovy spinac [Logging], pokial sa vyZzaduje zaprotokolovanie
procesu ohrevu.

5. Stlacte [Start], aby ste spustili proces ohrevu.

> Zahaji sa proces ohrevu.

> Na displeji sa zobrazi zostavajuci ¢as pre dany proces.

> Na displeji sa zobrazi aktualna teplota obrobku na snimaci teploty T1.

> Ak je nainstalovany druhy snimac teploty T2, na displeji sa zobrazi aj jeho
teplota.
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@153 Zobrazenie procesu ohrevu teplotného rezimu alebo ¢asového rezimu

001ADOAD

@154 Rozsireny prehlad udajov

»

7.

»

54. 30(: Ttarget

481 4SCA

D055

245326

001ADOCD

Stlacte [Additional information] na prepinanie medzi grafickym zobrazenim
a rozSirenym prehladom udajov.

Po uplynuti nastaveného €asu alebo dosiahnuti cielovej teploty sa ohrieva-
cie zariadenie automaticky vypne. Zaznie hlasné pipnutie.

Pipanie vypnete stlacenim tlacidla [Stop].

Proces ohrevu je dokonceny. Obrobok sa odmagnetizuje.

m Proces ohrevu mozno kedykolvek prerusit stlaenim [Stop].
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7.8.4 Ohrev v teplotnom rezime a rychlostnom rezime

@355 Ohrev v teplotnom reZime a rychlostnom reZime

Setup heating a

[L | Temperature & speed s

DEFAULT

A
(LOG)
. START

001ADOED

v" Obrobok je umiestneny.

v SuU pripojené poZzadované teplotné snimace. Na Ucely jednoduchého mera-
nia: T1, pre meranie delta T: T1 a T2.

1. Vyberte [Temperature & speed] ako [Heating mode].
StlaCte [Temperature] a nastavte cielovu teplotu procesu ohrevu.

Stlacte [Max. speed] a nastavte maximalnu rychlost narastu pre proces
ohrevu.

4. Aktivujte voliCovy spinac [Temp. Hold] a nastavte pozadovanu dobu udr-
Ziavania teploty, pokial sa vyZzaduje funkcia udrziavania teploty.

5. Aktivujte volicovy spinac [Logging], pokial sa vyZaduje zaprotokolovanie
procesu ohrevu.

6. StlacCte [Start], aby ste spustili proces ohrevu.
> Zahdji sa proces ohrevu.
> Na displeji sa zobrazi aktualna teplota obrobku na snimaci teploty T1.

> Ak je nainstalovany druhy snimac teploty T2, na displeji sa zobrazi aj jeho
teplota.
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@156 Zobrazenie procesu ohrevu v teplotnom rezime a rychlostnom rezime

001AD10D

@157 Grafické znadzornenie

Heating

001B11AB

@158 Rozsireny prehlad udajov

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

001AD0O0OD
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7. Stlatte [Additional information] na prepinanie medzi grafickym zobrazenim
a rozSirenym prehladom udajov.

» Na grafickom znadzorneni sa zobrazi preruSovana biela Ciara so Specifikova-
nou rychlostou narastu.

» Ked teplota obrobka dosiahne cielovu teplotu, zaznie hlasné pipnutie.

E#21 Odchylky s funkciou udrziavania teploty alebo bez nej

[Temp. Hold] Dosiahnutie cielovej teploty
Deaktivované Ohrev sa ukon¢i automaticky.
Aktivované Ohrev sa ukon¢i automaticky.

Ohrev sa automaticky spusti, ked teplota na obrobku klesne pod
hodnotu [T hold hysteresis].
Hodiny na obrazovke zobrazuju zostavajuci €as vo funkcii udrziava-
nia teploty.
Po uplynuti ¢asu sa zobrazi hldsenie a zaznie hlasné stvislé pipnutie.
8. Pipanie vypnete stlacenim tlacidla [Stop].

» Proces ohrevu je dokonceny. Obrobok sa odmagnetizuje.

m Proces ohrevu mozno kedykolvek prerusit stlacenim [Stop].
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7.9

Avarovane:
A\

Montaz obrobku

Horuci povrch
Pri dotyku s horticimi povrchmi hrozi nebezpecenstvo popalenia.

Obrobok, ktory sa mé zohriat, zariadenie a ostatné komponenty sa mdzZu zahrievat priamo
alebo nepriamo pocas indukéného ohrievania.

» Noste Ziaruvzdorné ochranné rukavice.

1. Ak bol pouzity snimac teploty: Vyberte snimac teploty z obrobku a potom
ho umiestnite na stranu jadra v tvare U.

2. Podperné jarmo: Zdvihnite podperné jarmo spolu so zavesenym obrobkom
a poloZte ho na Cisty podklad.
Viykyvné jarmo: Otvorte vykyvné jarmo aZz po polohovaciu vacku a vysunte
obrobok z vykyvného jarma.
Stojanové jarmo: Vytiahnite stojanové jarmo nahor.

3. Obrobok okamZite namontujte, aby nevychladol.
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8 Odstranovanie poruch

_ Silné elektromagnetické pole

| Nebezpecenstvo srdcovej arytmie a poSkodenia tkaniva pri dlhodobom zotrvani v tomto

poli.
» Velektromagnetickom poli sa zdrZiavajte o najkrajsi cas.
> Ihned po zapnuti sa vzdialte z nebezpecnej oblasti.

E22 Odstranovanie poruch

Chyba Mozna pri€ina Naprava

Ohrievacie zariadenie vyZa- Kontaktné plochy medzi jad- Ukoncite ohrievaci cyklus, vy-

ruje silné vibracie pri rom v tvare U a jarmom su zne-| Cistite kontaktné plochy jarma

ohrievani Cistené alebo nedostatocne na-  a plochy pélov vycistite a na-
mazané vazelinou mazte vazelinou

Pocas ohrievania ohrieva- | Kontaktné plochy medzi jad- Ukoncite ohrievaci cyklus a na-

cie zariadenie vyzaruje sil-  rom tvaru U a jarmom nie su  stavte oto¢ny vykyvné jarmo
né vibracie, aj ked kontakt- rovné

né plochy boli vycistené a

namazané vazelinou

8.1 Nastavenie vykyvného jarma

Odstrante necistoty, ostriny atd. z vykyvného jarma a jadra v tvare U.
Na vSetky kontaktné povrchy naneste tenku vrstvu vazeliny.
Namontujte vykyvné jarmo.

Viykyvné jarmo umiestnite do stredu na jadro v tvare U.

Uvolnite skrutky s vnitornym Sesthranom o polovicu otacky.

o A W=

Uvolhite Cap o pol otacky.

@359 Uvolnite skrutky s vnatornym Sesthranom a ¢apy

L
[y )
o]
o

o

001A4209

1 Skrutka s vndtornym Sesthranom 2 Cap
Zapnite zariadenie.
Stlacte [Start].

> Vykyvné jarmo sa teraz samovolne nastavi.

9. V pripade potreby jemne poklepte po vykyvnom jarme plastovym kladivom.
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@160 Nastavenie pomocou plastového kladiva

001A42E2

1 Plastové kladivo

v Ked zvuk odznie:

10. Utiahnite vSetky skrutky so Sesthrannou hlavou a ¢apy o pol otacky.

@161 Nastavenie vykyvného jarma

001A42F2

1 Skrutka s vnutornym Sesthranom 2 Cap

11. Vypnite zariadenie.

8.2 Nastavenie stojanového jarma

Odstrante necistoty, ostriny atd. zo stojanového jarma a jadra v tvare U.
Na vSetky kontaktné povrchy naneste tenku vrstvu vazeliny.

Umiestnite stojanové jarmo pred jadro v tvare U.

Uvolhite skrutky o pol otacky.

Zapnite zariadenie.

Stlacte [Start].

o v A W=

~

Stojanové jarmo sa teraz samovolne nastavi.

7. V pripade potreby jemne poklepte po stojanovom jarme gumovym kladiv-
kom.

Utiahnite vSetky skrutky.

Viypnite zariadenie.
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@162 Nastavenie stojanového jarma

Skrutky 2

8.3 Chybové hlasenia

Ohrievacie zariadenie nepretrzite monitoruje procesné parametre a dalSie
vlastnosti, ktoré su dblezité pre co najhladsi priebeh procesu ohrevu. V pripade
poruch sa proces ohrevu spravidla zastavi a zobrazi sa vyskakovacie okno s
chybovym hlasenim.

E#23 Chybové hlasenia

Chybové hlasenie
[No temperature increase measured]

[An internal communication error occured]

[Temperature sensor 1 disconnected]
[Temperature sensor 2 disconnected]

[Delta T timeout]

[The mains voltage has dropped below the lo-

wer limit]

[The mains voltage has exceeded the operating

limit]
[The mains frequency is too low]

[The mains frequency is too high]

[The environment temperature is too low]

Mozna pri€ina
Nedostatocny narast teploty v nastave-
nom case

Softvérovy problém, ktory nebolo moz-
né automaticky odstranit’

Snimac teploty 1 nie je pripojeny alebo
je chybny

Snimac teploty 2 nie je pripojeny alebo
je chybny

Teplotny rozdiel medzi dvoma snimac-
mi teploty neklesol pocas prerusenia AT

v nastavenom case pod nastavenu
hrani¢nd hodnotu.

Napajacie napatie je nizSie ako 80 V.
Napajacie napatie je nizSie ako 280 V.

Frekvencia striedavého prudu je nizsia
ako 45 Hz.

Frekvencia striedavého prudu je vysSia
ako 65 Hz.

Teplota okolia je nizSia ako =10 °C (+14
°F).

001A4372

Gumené kladivo

Naprava
1. Funkciu nastavte inak alebo ju vy-
pnite.

Ak chyba stéle pretrvava, mozno by
bolo vhodné zvolit vykonnejSie ohrieva-
cie zariadenie.

2. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

3. Pockajte niekolko sekund a znova
zapnite zariadenie.

4. Pripojte snimac teploty.

5. Pripojte iny snimac teploty.

6. Pripojte snimac teploty.

7. Pripojte iny snimac teploty.

8. Predizte dobu pozastavenia pre AT.

9. Skontrolujte sietové napatie.
10. Skontrolujte sietové napatie.

11. Skontrolujte frekvenciu elektrickej
siete.

12. Skontrolujte frekvenciu elektrickej
Siete.

13. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

14. Pockajte, kym teplota okolia stipne
nad -10 °C (+14 °F).

15. Ak je teplota v limite a chyba stale
pretrvava, obratte sa na spolocnost
Schaeffler Smart Maintenance To-
ols.
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Chybové hlasenie Mozna pri€ina

[The environment temperature is too high] Teplota okolia je vy3Sia ako +70 °C
(+158 °F).

[The coil temperature is too low] Teplota cievky je nizSia ako -10 °C
(+14 °F).

[The coil temperature is too high] Teplota cievky je vysSia ako +120 °C
(+248 °F).

[The internal system temperature is too low] Teplota chladiaceho profilu je prilis
nizka

[An unknown alarm has occurred] Neznama chyba

[The mains frequency is too unstable for opera-  Frekvencia striedavého prudu je ne-
tion, Attention: the yoke has not been demag- | stabilna.
netized!]

[The mains current has exceeded its limit, At- | Efektivny prud zo sietového zdroja je
tention: the yoke has not been demagnetized!] | prilis vysoky.

[The coil current has exceeded its limit, Attenti- = Efektivny prud cez cievku je prilis vyso-
on: the yoke has not been demagnetized!] ky.

[The capacitor current has exceeded its limit, Efektivny prad cez kondenzator je prilis
Attention: the yoke has not been demagneti-  vysoky.
zed!]

[A coil current peak was detected, Attention: Zistil sa Spickovy prud.
the yoke has not been demagnetized!]

[A coil voltage peak was detected, Attention: Zistilo sa Spickové napatie vysSie ako
the yoke has not been demagnetized!] 500 V.

Naprava

16. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

17. PoCkajte, kym teplota okolia klesne
pod +70 °C (+158 °F).

18. Ak je teplota v limite a chyba stale
pretrvava, obratte sa na spolo¢nost’
Schaeffler Smart Maintenance To-
ols.

19. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

20. Pockajte, kym teplota okolia stipne
nad -10 °C (+14 °F).

21. Ak je teplota v limite a chyba stale
pretrvava, obratte sa na spolocnost
Schaeffler Smart Maintenance To-
ols.

22. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

23. Pockajte, kym teplota okolia klesne
pod +120 °C (+248 °F).

24. Ak je teplota v limite a chyba stale
pretrvava, obratte sa na spolocnost’
Schaeffler Smart Maintenance To-
ols.

25. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

26. Pockajte, kym teplota okolia stipne
nad -10 °C (+14 °F).

27. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

28. Pockajte niekolko sekund a znova
zapnite zariadenie.

29. Ak chyba nadalej pretrvava, obrétte
sa Schaeffler Smart Maintenance
Tools.

30. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

31. Skontrolujte frekvenciu elektrickej
Siete.

32. Znova zapnite zariadenie.

33. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

34. Skontrolujte sietové napajanie.

35. Znova zapnite zariadenie.

36. Ak problém nadalej pretrvava, ob-
ratte sa na Schaeffler Smart Mainte-
nance Tools.

37. Vypnite zariadenie hlavnym vypi-
nacom a znova ho zapnite.

38. Skuste to znova.

39. Ak problém nadalej pretrvava, ob-
ratte sa na Schaeffler Smart Mainte-
nance Tools.

40. Vypnite zariadenie hlavnym vypi-
nacom a znova ho zapnite.

41. Skuste to znova.

42. Ak problém nadalej pretrvava, ob-
ratte sa na Schaeffler Smart Mainte-
nance Tools.

43. Vypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

44. Pockajte niekolko sekund a znova
zapnite zariadenie.

45. Vlypnite zariadenie pomocou hlav-
ného vypinaca.

46. Pockajte niekolko sekind a znova
zapnite zariadenie.
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9 Udrzba

V pripade potreby je potrebné vykonat udrzbu zariadenia.

Prijatie ochrannych opatreni
Pred udrzbou vykonajte nasledujice ochranné opatrenia:
v’ Zariadenie musi byt vypnuté a odpojené od sietového napatia.

v’ Zaistite, aby nedoSlo k neopravnenému ani neiimyselnému opatovnému
spusteniu.
1. Noste Ziaruvzdorné rukavice do teploty +250 °C.

2. Noste bezpecnostnu obuv.

E224 Udrzba

Zostava Cinnost' n
Ohrievacie zariadenie Ohrievacie zariadenie ocistite suchou handrou.

Ohrievacie zariadenie nikdy necistite vodou.
Kontaktné plochy (pdly) na jadrev | Kontaktné plochy udrZiavajte Cisté.

tvare U Pravidelne maZte kontaktné plochy vazelinou, aby ste
zlepSili kontakt medzi jadrom tvaru U a jarmom a za-
branili korozii.

Cap Cap pravidelne maZte vazelinou.

Jarmo (podloZené jarmo, vykyvné Ak sa objavia silné vibracie, nastavte jarmo »65|8.1.
jarmo alebo stojanové jarmo)
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10 Oprava

Ak je zariadenie viditelne poSkodené, je nevyhnutné ho opravit. Ak dojde k inej
poruche ako silnym vibraciam, zvycajne je potrebnd oprava.

1.

2
3.
4

Viypnite zariadenie.
Odpojte zariadenie od zdroja napajania.
Zabrante dalSiemu pouZivaniu.

Obratte sa na vyrobcu.
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11

Vyradenie z prevadzky

Ak sa ohrievacie zariadenie nepouziva pravidelne, je potrebné vyradit' ho z pre-
vadzky.

Viyradenie z prevadzky:

1. Pomocou hlavného vypinaca vypnite ohrievacie zariadenie.
2. Ohrievacie zariadenie odpojte od napajania napatim.

3. Zakryte ohrievacie zariadenie.

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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12 Likvidacia

Pri likvidacii dodrZiavajte platné miestne predpisy.
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13 Technické udaje

Standardné prislusenstvo tvori st¢ast rozsahu dodévky, $pecidlne prislusen-
stvo je mozné objednat. V tabulkach sa pouzivaju vyrazy pre rozmery. Tieto ter-
miny su vysvetlené na obrazkoch.

©3163 Rozmery SLF301 do SLF304

001AE13E
A Maximalny vonkajsi priemer obrobku ' B Vzdialenost' medzi pélmi
C Dizka pélu D Prierez p6lu

@164 Rozmery SLF305 a SLF306

001AE187
A Maximalny vonkajsi priemer obrobku ' B Vzdialenost' medzi p6lmi
C Dizka pélu D Prierez p6lu
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@165 Rozmery SLF307 a SLF308

A

Maximalny vonkajsi priemer obrobku

Dizka pélu

B
D

II
¥
(o]

001AE1C7

Vzdialenost' medzi p6lmi
Prierez polu
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13.1 Maximalna hmotnost obrobku
Maximalna hmotnost obrobku sa vztahuje na ohrev obrobkov na +100 °C pri
uvedenom zdroji napdjania. V pripade potreby vyS3ej teploty alebo iného napa-
jacieho napatia sa obratte na zastupcu spolo¢nosti Schaeffler Smart Mainte-
nance Tools.

E#25 Maximalna hmotnost a potrebné napajacie napatie pre teplotu ohrevu

+100 °C
Ohrievacie zariadenie Napajanie napatim AC Obrobok
maximalna hmotnost
' kg
SLF301 230 50
SLF302 230 100
SLF303 230 150
SLF304 400 200
SLF305 400 400
SLF306 400 600
SLF307 400 800
SLF308 400 1600
13.2 Privod energie a ¢as ohrievania

Cas ohrievania sa definuje maximalnym moznym prikonom energie do obrob-
ku a zavisi od nasledujucich faktorov:

* Hmotnost obrobku
* Geometria obrobku
* Napdjanie napatim
Prikon energie do obrobku sa zniZuje pri zvacSovani vzdialenosti od jarma

alebo k jadru v tvare U. Pri obrobkoch s velmi velkym priemerom otvoru moze
ohrev trvat'velmi dlho alebo sa nedosiahne pozadovana cielova teplota.

Ohrievacie zariadenia s napajanim AC 120 V maju z fyzickych dévodov mensi
vykon ako zariadenia s AC 230 V. Prikon energie je vyrazne nizsi a €as ohrieva-
nia sa zodpovedajucim spésobom predIzi.

V pripade akychkolvek otazok sa obratte na svojho kontaktného partnera
spolo¢nosti Schaeffler Smart Maintenance Tools.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 75



13| Technické udaje

13.3 SLF301

Tieto zariadenia su uréené na nepretrzitt prevadzku. Cas ohrievania je obme-
dzeny len pri maximalnej teplote ohrevu.

E#26 Ohrievacie zariadenie

Oznacenie Hodnota
Rozmery DxSxV 600 mm x 226 mm x 272 mm
Jadrovtvare U Vzdialenost polov (B) ' 120 mm
Dizka pélu (C) 130 mm
Prierez polu (D) 40 mm x 50 mm
Hmotnost 21 kg
Teplota ohrievania max. +240 °C (+464 °F)
Cas ohrievania pri max. max. 0,5h

teplote ohrievania

E27 Modely
Oznacenie objednavky Napdjanie na-  Menovity Vystupny vy-  Certifikat
patim AC prad kon
Vv A kW
4301230-CE 230 13 3 CE
4301230-UK 230 13 3 UKCA
4301130-C-US 120 13 1,5 QPS
4301230-C-US 240 13 31 QPS

Zariadenia s priponou ,US": Verzie s certifikatom QPS pre USA a Kanadu podla
CSA C22.2 NO. 88:19 a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E428 Obrobok

Oznacenie Hodnota
Hmotnost max. 50 kg
Vonkajsi priemer (A) max. 400 mm

E429 Podperné jarma

Oznacenie objednavky Rozmery Hmotnost Min. priemer ot-  Rozsah
voru dodavky
mm kg mm
42000707 7 x7x200 0,08 10 v
42001010 10 x 10 x 200 0,15 15 o
42001414 14 x 14 x 200 0,32 20 v
42002021 20 x 20 x 200 0,61 30 o
42004040 40 x 40 x 200 2,42 60 0
42014050 40 x 50 x 200 3,02 65 v

v v rozsahu dodavky
0 volitelne dostupny
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13.4 SLF302

Tieto zariadenia su uréené na nepretrzita prevadzku. Cas ohrievania je obme-
dzeny len pri maximalnej teplote ohrevu.

E#30 Ohrievacie zariadenie

Oznacenie
Rozmery
Jadro v tvare U

Hmotnost
Teplota ohrievania

Cas ohrievania pri max.
teplote ohrievania

E431 Modely

Oznacenie objednavky

4302220-CE
4302220-UKCA
4302120-C-US
4302220-C-US

DxSxV

Vzdialenost pélov (B)

Dizka pélu (C)
Prierez pélu (D)

max.
max.

Napdjanie na-
patim AC

\'

230

230

120

240

Hodnota

702 mm x 256 mm x 392 mm
180 mm

185 mm

50 mm x 50 mm

31 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Menovity Vystupny vy-
prad kon

A kw

16 3,7

13 2,9

15 1,8

16 3,8

Zariadenia s priponou ,US": Verzie s certifikatom QPS pre USA a Kanadu podla
CSA C22.2 NO. 88:19 a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E432 Obrobok

Certifikat

CE
UKCA

QPS

Oznacenie Hodnota
Hmotnost max. 100 kg
Vonkajsi priemer (A) max. 500 mm
B33 Podperné jarma
Oznacenie objednavky Rozmery Hmotnost' Min. priemer ot- Rozsah
voru dodavky
mm kg mm
42021010 10 x 10 x 280 0,21 15 0
42021414 14 x 14 x 280 0,4 20 (o]
42022020 20 x 20 x 280 0,84 30 v
B34 Vykyvné jarmo
Oznacenie objednavky Rozmery Hmotnost Min. priemer ot-  Rozsah
voru dodavky
mm kg mm
42023030 30 x 30 x 280 2,4 45 0
42024040 40 x 40 x 280 3,87 60 o
42025050 50 x 50 x 280 5.78 72 v
42026060 60 x 60 x 280 8,09 85 0
v v rozsahu dodavky
o) volitelne dostupny
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13.5 SLF303

Tieto zariadenia su uréené na nepretrzitt prevadzku. Cas ohrievania je obme-

dzeny len pri maximalnej teplote ohrevu.

E#35 Ohrievacie zariadenie

Oznacenie
Rozmery
Jadrovtvare U

Hmotnost
Teplota ohrievania

Cas ohrievania pri max.
teplote ohrievania

E§36 Modely

Oznacenie objednavky

4303220-CE
4303220-UKCA
4303220-C-US

DxSxV

Vzdialenost pélov (B)

Dizka pélu (C)
Prierez polu (D)

max.
max.

Napéajanie na-

patim AC
\"

230

230

240

Hodnota

788 mm x 315 mm x 456 mm
210 mm

205 mm

70 mm x 80 mm

52 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Menovity Vystupny vy-
prad kon

A kw

16 3,7

13 2,9

16 3,8

Zariadenia s priponou ,US": Verzie s certifikdtom QPS pre USA a Kanadu podla
CSA C22.2 NO. 88:19 a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E37 Obrobok

Oznacenie
Hmotnost’
Vonkajsi priemer (A)

EH38 Podperné jarma

Oznacenie objednavky

42031010
42031414
42032020

E#39 Vykyvné jarmo

Oznacenie objednavky

42033030
42034040
42035050
42036060
42037070
42037080

v v rozsahu dodavky
0 volitelne dostupny

max.
max.

Rozmery

mm
10 x 10 x 350
14 x 14 x 350
20 x 20 x 350

Rozmery

mm
30 x 30 x 350
40 x 40 x 350
50 x 50 x 350
60 x 60 x 350
70 x 70 x 350
70 x 80 x 350

Hodnota
150 kg
600 mm

Hmotnost’ Min. priemer ot-
voru

kg mm

0,27 15

0,51 20

1,06 30

Hmotnost Min. priemer ot-
voru

kg mm

3,67 45

5,51 60

7,79 72

10,69 85

14,0 100

15,90 110

Certifikat

CE
UKCA
QPS

Rozsah
dodavky

Rozsah
dodavky

0 0 0 0
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13.6 SLF304

Tieto zariadenia su uréené na nepretrzita prevadzku. Cas ohrievania je obme-
dzeny len pri maximalnej teplote ohrevu.

E#40 Ohrievacie zariadenie

Oznacenie Hodnota
Rozmery DxSxV 788 mm x 315 mm x 456 mm
Jadro v tvare U Vzdialenost polov (B) ' 210 mm
Dizka pélu (C) 205 mm
Prierez pélu (D) 70 mm x 80 mm
Hmotnost 56 kg
Teplota ohrievania max. +240 °C (+464 °F)
Cas ohrievania pri max. max. 0,5h

teplote ohrievania

E41 Modely
Oznacenie objednavky Napdjanie na-  Menovity Vystupny vy-  Certifikat
patim AC prad kon
\' A kW
4304420-CE 400 20 8 CE, UKCA
4304720-CE 450 16 7,2 CE, UKCA
4304520-CE 500 16 8 CE, UKCA
4304520-C-US 480 16 7,7 QPS
4304620-C-US 600 14 8,4 QPS

Zariadenia s priponou ,US": Verzie s certifikdtom QPS pre USA a Kanadu podla
CSA C22.2 NO. 88:19 a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Efl42 Obrobok

Oznacenie Hodnota
Hmotnost max. 200 kg
Vonkajsi priemer (A) max. 600 mm

Ef#43 Podperné jarma

Oznacenie objednavky Rozmery Hmotnost' Min. priemer ot- Rozsah
voru dodavky
mm kg mm
42031010 10 x 10 x 350 0,27 15 o
42031414 14 x 14 x 350 0,51 20 o
42032020 20 x 20 x 350 1,06 30

Ed44 Vykyvné jarmo

Oznacenie objednavky Rozmery Hmotnost Min. priemer ot-  Rozsah
voru dodavky
mm kg mm
42033030 30 x 30 x 350 3,67 45 4
42034040 40 x 40 x 350 5,51 60 (o]
42035050 50 x 50 x 350 7,79 72 0
42036060 60 x 60 x 350 10,69 85 0
42037070 70 x 70 x 350 14,0 100 0
42037080 70 x 80 x 350 15,90 110 v

v v rozsahu dodavky
0 volitelne dostupny
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13.7 SLF305

Tieto zariadenia su uréené na nepretrzitt prevadzku. Cas ohrievania je obme-
dzeny len pri maximalnej teplote ohrevu.

E#45 Ohrievacie zariadenie

Oznacenie
Rozmery
Jadrovtvare U

Hmotnost
Teplota ohrievania

Cas ohrievania pri max.
teplote ohrievania

E§46 Modely

Oznacenie objednavky

4305410-CE
4305710-CE
4305510-CE
4305510-C-US
4305610-C-US

DxSxV
Vzdialenost pélov (B)
Dizka pélu (C)
Prierez polu (D)

max.
max.

Napéajanie na-
patim AC

Vv

400

450

500

480

600

Hodnota

1214 mm x 560 mm x 990 mm

320 mm

305 mm

80 mm x 100 mm

150 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Menovity Vystupny vy-  Certifikat
prad kon

A kw

30 12 CE, UKCA
25 12 CE, UKCA
24 12 CE, UKCA
24 12 QPS

20 12 QPS

Zariadenia s priponou ,US": Verzie s certifikdtom QPS pre USA a Kanadu podla
CSA C22.2 NO. 88:19 a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ef47 Obrobok

Oznacenie
Hmotnost’
Vonkajsi priemer (A)

Ef48 Vykyvné jarmo

Oznacenie objednavky

42052020
42053030
42054040
42056060
42058080

v v rozsahu dodavky

0 volitelne dostupny

max.
max.

Rozmery

mm
20 x 20 x 500
30 x 30 x 500
40 x 40 x 500
60 x 60 x 500
80 x 80 x 500

Hodnota
400 kg
850 mm

Hmotnost' Min. priemer ot- Rozsah

voru dodavky
kg mm
3,12 30 0
4,95 45 0
7,55 60 0
14,83 85 0
25,40 115 v
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13.8 SLF306

Tieto zariadenia su uréené na nepretrzita prevadzku. Cas ohrievania je obme-
dzeny len pri maximalnej teplote ohrevu.

EJ49 Ohrievacie zariadenie

Oznacenie Hodnota
Rozmery DxSxV 1344 mm x 560 mm x 990 mm
Jadro v tvare U Vzdialenost polov (B) 400 mm
Dizka pélu (C) 315 mm
Prierez pélu (D) 90 mm x 110 mm
Hmotnost 170 kg
Teplota ohrievania max. +240 °C (+464 °F)
Cas ohrievania pri max. max. 0,5h

teplote ohrievania

EE50 Modely
Oznacenie objednavky Napdjanie na-  Menovity Vystupny vy-  Certifikat
patim AC prad kon
Vv A kw
4306410-CE 400 45 18 CE, UKCA
4306710-CE 450 40 18 CE, UKCA
4306510-CE 500 36 18 CE, UKCA
4306510-C-US 480 36 18 QPS
4306610-C-US 600 30 18 QPS

Zariadenia s priponou ,US": Verzie s certifikdtom QPS pre USA a Kanadu podla
CSA C22.2 NO. 88:19 a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ei51 Obrobok

Oznacenie Hodnota
Hmotnost max. 600 kg
Vonkajsi priemer (A) max. 1050 mm

E452 Vykyvné jarmo

Oznacenie objednavky Rozmery Hmotnost' Min. priemer ot- Rozsah
voru dodavky
mm kg mm
42064040 40 x 40 x 600 8,57 60 o
42066060 60 x 60 x 600 17,43 85 o
42068080 80 x 80 x 600 29,10 115 o)
42069090 90 x 90 x 600 37,90 130 v

v v rozsahu dodavky
) volitelne dostupny
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13.9 SLF307

Tieto zariadenia su uréené na nepretrzitt prevadzku. Cas ohrievania je obme-
dzeny len pri maximalnej teplote ohrevu.

E#53 Ohrievacie zariadenie

Oznacenie
Rozmery

Jadrovtvare U

Hmotnost’
Teplota ohrievania

Cas ohrievania pri max.
teplote ohrievania

DxSxV
DxSxv?P
Vzdialenost pélov (B)
Dizka pélu (C)
Prierez pélu (D)

max.
max.

" Vyzka s kolesami (volitelne dostupné)

Ed54 Modely

Oznacenie objednavky

4307410-CE
4307710-CE
4307510-CE
4307510-C-US
4307610-C-US

Napéjanie na-
patim AC

\"

400

450

500

480

600

Hodnota

1080 mm x 650 mm x 955 mm
1080 mm x 650 mm x 1025 mm
430 mm

515 mm

180 mm x 180 mm

250 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Menovity Vystupny vy- | Certifikat
prud kon

A kW

60 24 CE, UKCA
50 24 CE, UKCA
48 24 CE, UKCA
48 24 QPS

40 24 QPS

Zariadenia s priponou ,US": Verzie s certifikdtom QPS pre USA a Kanadu podla
CSA C22.2 NO. 88:19 a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E55 Obrobok

Oznacenie
Hmotnost’
Vonkajsi priemer (A)

E#56 Stojanové jarma

Oznacenie objednavky

43074040
42075050
42076060
42078080
4207100100

v v rozsahu dodavky
0 volitelne dostupny

max.
max.

Rozmery

mm
40 x 40 x 725
50 x 50 x 725
60 x 60 x 725
80 x 80 x 725
100 x 100 x 725

Hodnota
800 kg
1150 mm

Hmotnost' Min. priemer ot- Rozsah

voru dodavky
kg mm
9 60 0
14,5 72 o
20,3 85 0
36,10 115 0
56,4 145 v
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13.10 SLF308

Tieto zariadenia su uréené na nepretrzita prevadzku. Cas ohrievania je obme-
dzeny len pri maximalnej teplote ohrevu.

E#57 Ohrievacie zariadenie

Oznacenie Hodnota
Rozmery DxSxV 1520 mm x 750 mm x 1415 mm
DxSxy?D 1520 mm x 750 mm x 1485 mm
Jadro v tvare U Vzdialenost pélov (B) ' 710 mm
Dizka pdlu (C) 780 mm
Prierez pélu (D) 230 mm x 230 mm
Hmotnost 720 kg
Teplota ohrievania max. +240 °C (+464 °F)
Cas ohrievania pri max. max. 0,5h

teplote ohrievania

V" Vyzka s kolesami (volitelne dostupné)

EZ58 Modely
Oznacenie objednavky Napéjanie na-  Menovity Vystupny vy-  Certifikat
patim AC prud kon
v A kw
4308410-CE 400 100 40 CE, UKCA
4308710-CE 450 80 40 CE, UKCA
4308510-CE 500 80 40 CE, UKCA
4308510-C-US 480 80 40 QPS
4208610-C-US 600 65 40 QPS

Zariadenia s priponou ,US": Verzie s certifikdtom QPS pre USA a Kanadu podla
CSA C22.2 NO. 88:19 a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E#59 Obrobok

Oznacenie Hodnota
Hmotnost max. 1600 kg
Vonkajsi priemer (A) max. 1700 mm

EH60 Stojanové jarma

Oznacenie objednavky Rozmery Hmotnost' Min. priemer ot- Rozsah
voru dodavky
mm kg mm
42086060 60 x 60 x 1140 32,5 85 0
42088080 80 x 80 x 1140 56,76 115 0
4208100100 100 x 100 x 1140 88,69 145 o
4208150150 150 x 150 x 1140 199,56 215 v

v v rozsahu dodavky
0 volitelne dostupny
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13.11

13.11.1

13.11.2

Farby kablov

Pripajacie kable zavisia od modelu.

SLF301 aZ SLF303

Ef61 1-fazova ohrievacie zariadenie 120 V/230 V
Farba
hneda

modra

zelend/zlIta

EJ62 1-fadzova ohrievacie zariadenie 120 V/240 V
Farba

Priradenie
faza

nulova

uzemnenie

Priradenie
faza

nulova

uzemnenie

Priradenie
faza

faza

I
biela
I
SLF304 az SLF308
E§63 2-fazové ohrievacie zariadenie 400 V/450 V/500 V
Farba
B
B
zelend/zlta

Ed64 2-fdzova ohrievacie zariadenie 480 V/600 V
Farba
cierna

¢ierna

zelena

uzemnenie

Priradenie
faza

faza

uzemnenie
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13.12 Vyhlasenie o zhode CE

VYHLASENIE O ZHODE CE

Nazov vyrobcu: Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Adresa vyrobcu: Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu alebo jeho

zastupcu.

Znacka: BETEX

Nazov vyrobku: Indukéné ohrievacie zariadenie

Néazov/typ vyrobku: + SLF 301 230V-CE * SLF 306 400V-CE
+ SLF 302 230V-CE + SLF 306 450V-CE
* SLF 303 230V-CE * SLF 306 500V-CE
* SLF 304 400V-CE + SLF 307 400V-CE
* SLF 304 450V-CE + SLF 307 450V-CE
+ SLF 304 500V-CE « SLF 307 500V-CE
* SLF 305 400V-CE + SLF 308 400V-CE
* SLF 305 450V-CE + SLF 308 450V-CE
+ SLF 305 500V-CE + SLF 308 500V-CE

DodrzZiavajte * EMC Directive 2014/30/EU

poziadavky * Low Voltage Directive 2014/35/EU

nasledujucich smernic: + RoHS/ RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU,
annex Il amended by directive 2015/863/EU

Aplikované Electric Safety
harmonizované normy: < EN 60335-1:2020

EMC Emission (SLF 301 - SLF 304)

* EN 55011:2016

* EN 61000-3-2:2019 + A1:2021 + A2:2024
* EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

EMC Emission (SLF 305 - SLF 308)
* EN 55011:2016

* EN 61000-3-11:2019

* EN 61000-3-12:2011 + A1:2021

EMC Immunity
* EN 61000-6-1:2019

H. van Essen, Miesto, datum:
Vykonny riaditel Vaassen, 10-04-2025
Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

Bl —
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14 PrisluSenstvo

Standardné prislusenstvo je moZné doobjednat.

Pre ohrievacie zariadenia je k dispozicii dalSie prisluSenstvo, napr.:
+ Volitelné kolesa

+ Zdvihacie zariadenia pre stojanové jarma

Ak si chcete objednat prisluSenstvo, obratte sa na svojho kontaktného partnera
v Schaeffler Smart Maintenance Tools.
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Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
Schorsweg 15

8171 ME Vaassen

Holandsko

Tel.: +31 578 668 000
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com”
info.smt@schaeffler.com

V3etky Udaje sme dokladne vypracovali a
skontrolovali, nemo6Zeme vSak garantovat GpInd
spravnost. Pravo na opravy vyhradené. Preto
vzdy kontrolujte, ¢i su dostupné aktudlnejSie
informacie alebo upozornenia o zmenéch.

Toto vydanie nahradza v3etky odlidné tdaje

zo starsich vydani. Dotla¢, vratane vynatkov,

je povolena len s naSim povolenim.

© Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.

BA 75702 /sk-SK/NL/2025-04


https://www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com
https://www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com
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