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1|Informace k navodu

1

1.1

1.2

Informace k navodu

Tento navod je soucasti vyrobku a obsahuje dlleZité informace. Pfed pouZitim
si ho peclivé proctéte a co nejdUslednéji se Fidte pokyny.

Jazykem originalu navodu je némcina. VSechny ostatni jazyky jsou preklady ori-
ginalu textu.

Symboly
Viystrazné a bezpec€nostni symboly jsou definovany podle ANSI Z535.6-2011.

Ed1 Vystrazné a bezpecnostni symboly
Symbol a vysvétlivka

ANEBEZPECT PFi nerespektovani hrozi bezprostfedné smrt nebo tézké
zranéni.

_ Pfi nedodrzeni mizZe dojit ke smrtelnému nebo vaznému
zranéni.

A UPOZORNENTI PFi nedodrZeni mlze dojit k malym nebo lehkym zranénim!
i £ Pfi nedodrzeni mlize nastat poskozeni ¢i funkéni selhani pro-
OZNAMENI duktu nebo okolni konstrukce!
Znacky

Definice varovnych symbold, zdkazovych a prikazovych symbol{ se fidi normou
DIN EN ISO 7010 nebo normou DIN 4844-2.

B2 Varovné symboly, zdkazové a pfikazové symboly
Symbol a vysvétlivka

é Obecna vystraha

c Viystraha pred elektrickym napétim
Vystraha pred magnetickym polem

Viystraha pred neionizujicim zafenim (napf. elektromagnetické viny)

Z
=,

Vystraha pred horkymi plochami

Vystraha pred téZkym bfemenem

Viystraha pred prekazkami na podlaze

Zakaz kontaktu s osobami s kardiostimulatorem nebo implantovanym defibrilato-
rem

Zakaz kontaktu s osobami s kovovymi implantaty

Zéakaz noseni kovovych predmétli nebo hodinek

Zéakaz pouzivani magnetickych nebo elektronickych datovych nosicl

DodrZujte navod

QD@ P PP PP
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Symbol a vysvétlivka
@ PouZivejte ochranné rukavice.

1
@ Pouzivejte bezpecnostni obuv. -
0 Obecné piikazové znactky

Dostupnost

Aktualni verzi tohoto navodu najdete na adrese:
https://www.schaeffler.de/std/20102

Zaijistéte, aby byl tento navod vzdy Uplny a Citelny a aby byl k dispozici viem
osobam, které vyrobek prepravuji, montuji, demontuji, zprovoznuiji, provozuji
nebo provadi jeho udrzbu.

Navod uchovavejte na bezpecném misté, abyste do néj mohli kdykoli na-
hlédnout.

1.4 Pravni informace
Informace v tomto ndvodu odraZeji stav pfi jeho zvefejnéni.

Svévolné zmeény vyrobku a jeho pouZiti v rozporu s jeho ur€enim jsou nepfi-
pustné. Schaeffler Smart Maintenance Tools v takovém pfipadé neprebira
zadnou odpovédnost.

1.5 Obrazky

Obrazky v tomto navodu mohou zndazorfovat princip a mohou se od dodaného
vyrobku lisit.

1.6 DalSiinformace

V pripadé dotazll k montazi se obratte na svou mistni kontaktni osobu ve
spolecnosti Schaeffler Smart Maintenance Tools.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 7
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2|VSeobecna bezpecnostni ustanoveni

2

2.1

2.2

2.3

2.4

2.4.1

VSeobecna bezpecnostni ustanoveni

Zde je popsano, jak se zafizeni smi pouzivat, kdo smi zafizeni pouZivat a co je
pFi praci se zafizenim potreba dodrZovat.

Pouziti v souladu s ur¢enim

PouZziti v souladu s uréenim pro indukéni ohfivaci zafizeni predstavuje priimys-
lové ohfivani valivych loZisek a jinych rotacné symetrickych feromagnetickych
obrobkd. Ohfivat se sméji i utésnénd a namazana valiva loZiska. Zde museji byt
dodrZovany maximalni teploty ohfevu pro tésnéni a mazaci tuk.

Pouziti v rozporu s ur¢enim
NepouZivejte ohfivaci zafizeni v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

Ohfivaci zafizeni neprovozujte mimo uzaviené mistnosti. Ohfivaci zafizeni ne-
provozujte bez kotvy. BEhem provozu kotvu neodstranujte.

Kvalifikovany personal

Povinnosti provozovatele:

+ Zajistéte, aby Cinnosti popsané v tomto navodu vykonaval vyhradné kvalifi-
kovany a opravnény personal.

+ Zajistéte, aby byly pouZivany osobni ochranné prostredky.

Kvalifikovany personal splfiuje nize uvedena kritéria:

+ disponovani potfebnymi znalostmi o vyrobku, napr. na zakladé Skoleni o
manipulaci s vyrobkem;

+ dokonala znalost obsahu tohoto navodu, zejména vSech bezpecnostnich po-
kynd;

« znalosti pFislusnych predpist v dané zemi.

Nebezpedi

Elektrické napéti

Ohfivaci zafizeni je elektricky spotfebic. Ze strany sité i interné se zde vyskytuji
napéti, kterd mohou zpUsobit téZka zranéni nebo smrt.

Zafizeni musi byt pFipojeno k jeho vlastnimu zdroji napajeni, ktery odpovida
Udajlm na typovém stitku. Pfed kazdym uvedenim do provozu je nutné zkont-
rolovat, zda nenf pFipojovaci kabel poSkozeny. Pfed kazdou udrzbou nebo
opravou zafizeni musi byt provedeno bezpetné odpojeni od sité. Bezpecného
odpojeni od sité se dosahne vytazenim zastrcky ze zasuvky.

8 | BA75
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2.4.2 Elektromagnetické pole

Ohfivaci zafizeni vytvari elektromagnetické pole. BEhem provozu museji osoby

dodrZovat vzdalenost nejméné 1 m od zafizeni.

A NEBEZPE Silné elektromagnetické pole
OhroZeni Zivota z ddvodu zastavy srdce u osob s kardiostimulatorem.
> NezdrZujte se v nebezpecné oblasti.

A NEBEZPE Silné elektromagnetické pole

OhroZeni Zivota z dGvodu rozpéaleného kovového implantétu.
Nebezpeli popaleni o pfenasené kovové predméty.

> NezdrZujte se v nebezpecné oblasti.

N

Nositellm aktivnich zdravotnich pom(cek je pobyt v bezprostfednim okoli za-
fizeni zakadzan, pokud je zafizeni v provozu. Vytvorené elektromagnetické pole

mUZe ovliviiovat fungovani takovych zdravotnich pom0cek.

2.4.2.1 Implantaty

Nositelé implantatl si museji pred zahajeni praci na indukénim ohfivacim za-
fizenim se svym odbornym Iékafem ujasnit, zda je jejich implantat feromagne-
ticky. Elektromagneticka pole mohou byt pro nositele pasivnich zdravotnich po-
mUcek, jako jsou kloubni protézy, skodliva. Z tohoto divodu se osobém, které
jsou nositeli pasivnich implantatd, nedoporucuje pobyt v bezprostfednim okoli

indukZniho ohfFivaciho zafizeni, pokud je toto zafizeni v provozu.

Nasledujici seznam neni Uplny, ale poskytuje uzivateli prvotni pfehled o tom,

které druhy implantatd mohou byt nebezpecné:
+ uméla srdecni chlopen

* implantovatelny defibrildtor (ICD)
+ stent

* nahrada kycelniho kloubu

+ kolenni ndhrada

+ kovova desticka

* kovovy Sroub

« zubniimplantaty a zubni ndhrady
* kochlearni implantat

* neurostimulator

* inzulinova pumpa

« protéza ruky

+ podkozni piercing

Schaeffler Smart Maintenance Tools

BA75 | 9




2|VSeobecna bezpecnostni ustanoveni

24.2.2

2.4.3

24.4

2.4.5

2.4.6

Kovové predméty

Nositelé kovovych predmétl si pred zahajenim praci na indukénim ohfivacim
zafizeni museji ujasnit, zda jsou tyto predméty feromagnetické. Kovové
predméty se mohou rozzhavit a pak zplsobit popaleniny.

Nasledujici seznam neni Uplny, ale poskytuje uZzivateli prvotni pfehled o tom,
které druhy kovovych predmétt mohou byt nebezpecné:

*  protézy

* bryle

* naslouchatka
* nausnice

+ piercing

+ zubnirovnatka
«  fetizky

* prsteny

¢ naramky

+ klice

* hodinky

*  mince

+ kulickova a plnici pera
« opasky
+ obuv s kovovymi tuzZinkami nebo kovovymi pruzinami v podesvi

Vysoka teplota
Obrobek je pfi ohfivani teply az horky. Soucasti zafizeni mohou byt v disledku
kontaktu s obrobkem nebo vyzarovani tepla horké.

PFi manipulaci s obrobky vZdy pouZivejte Zaruvzdorné ochranné rukavice, abys-
te predesli poranénim a popaleninam.

Nebezpedi zakopnuti

UZivatel mUZe zakopnout o poletujici dily a pripojovaci kabel a poranit se. Aby
se nebezpeci poranéni v disledku zakopnuti omezilo na minimum, musi byt za-
jiStén poradek na pracovisti. VSechny volné, nepotiebné pfedméty museji byt
odstranény z bezprostfedniho okoli zaFizeni. Pfipojovaci kabel musi byt pokla-
dan tak, aby bylo nebezpeci zakopnuti co nejmensi.

Zvedani

Néktera ohfivaci zafizeni vazi vice nez 23 kg, a proto je nesmi zvedat jen jedna
osoba.

Padajici predméty
UZivatelé museji nosit bezpecnostni obuv, aby se chranili pfed poranénim
nohou pfi padu obrobkl nebo ¢asti stroje.

10 | BA75
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2.5 Bezpecnostni zafizeni

K ochrané uzivatele a ohfivaciho zafizeni slouzi nize uvedena bezpecnostni za-

fizeni:

+ Pokud okolni teplota prekroci +70 °C, zafizeni se vypne.

+ Teplota civky je pribézné monitorovana. Tepelna ochrana zastavi ohrivani,
nez se civka prehreje.

+ Jestlize béhem vyrobcem stanoveného casového Useku pfi pouZziti rezimu
teploty neni dosazeno nardstu teploty o 1 °C, ohfivaci zafizeni se vypne. Na
displeji se objevi nasledujici chybové hlaseni: [No temperature increase me-
asured].

*  Modely s oto¢nym ramenem maji jako bezpecnostni zafizeni polohovaci vac-
ku.

2.6 Ochranné prostredky
Pro urcité prace na vyrobku je vyZadovano pouzivani osobnich ochrannych
prostfedkd. Osobni ochranné prostredky zahrnuiji:

B3 Nezbytné osobni ochranné prostfedky

Osobni ochranny prostredek Pfikazovy symbol podle normy DIN EN ISO
7010

Ochranné rukavice, zaruvzdorné do +250 °C
(+482 °F)

Bezpecnostni obuv

2.7 Bezpeclnostni predpisy

Nasledujici bezpecnostni pfedpisy museji byt dodrzovany pfi praci s ohfivacim
zafizenim. DalSi upozornéni na nebezpeci a konkrétni pokyny k chovani najdete
napriklad v kapitolach Uvedeni do provozu »44|6 a Provoz »46|7.

2.7.1 Dodrzovani ndvodu

Tento navod vzdy dodrzuijte.

2.7.2 Preprava

Ohfivacim zafizenim nepohybujte bezprostfedné po ohFivani.

2.7.3 Uskladnéni

Ohfivaci zafizeni musi byt uskladnéno za nasledujicich podminek prostredi:
+ vlhkost vzduchu minimalné 5 %, maximalné 90 %, bez kondenzace

« ochrana pred slunecnim zafenim a UV zarfenim

* nevybusné prostredi

+ prostfedi neni chemicky agresivni

+ teplota od 0 °C (+32 °F) do +50 °C (+122 °F)

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 11
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2.7.4

2.7.5

Pokud je ohfivaci zafizeni skladovano za nevhodnych podminek, pravdé-
podobnym disledkem mUze byt poskozeni elektronické jednotky, koroze
kontaktnich ploch kotvy a kontaktnich ploch (péld) jadra ve tvaru pismene U
nebo deformace plastového pouzdra.

Uvedeni do provozu

Ohfivaci zafizeni nesmi byt pozmé&novano.

Smi se pouzivat vyhradné origindIni pFisluSenstvi a originalni ndhradni dily.
Ohfivaci zafizeni se smi pouzivat pouze v uzavienych, dobFe vétranych
mistnostech.

U mobilnich provedeni se po pfemisténi museji aktivovat brzdy kolecek.
Pfipojovaci kabel nesmi prochazet jadrem ve tvaru pismene U.

Zafizeni smi byt pfipojeno pouze ke spravnému napajecimu zdroji, viz typovy
Stitek.

Provoz

Ohfivaci zafizeni smi byt provozovano pouze pfi dodrZzeni nasledujicich
okolnich podminek:

* uzaviena mistnost

+ rovny podklad s dostate¢nou nosnosti

+ vlhkost vzduchu minimalné 5 %, maximalné 90 %, bez kondenzace

* nevybusné prostredi

+ prostfedi neni chemicky agresivni

+ teplota od 0 °C (+32 °F) do +50 °C (+122 °F)

Obrobek nesmi byt ohFivan, pokud prekracuje maximalni pfipustnou
hmotnost.

Obrobek nesmi byt ohFivan, pokud nedosahuje minimalnich pfipustnych roz-
mérd nebo pokud presahuje maximalni pfipustné rozméry »71|13.
Obrobek o hmotnosti vy3Si nez 23 kg museji pfepravovat 2 osoby nebo se musi
pouzit vhodny zvedaci nastroj.

Obrobek o hmotnosti vysSi nez 46 kg se musi pfepravovat pomoci vhodného
zvedaciho nastroje.

Obrobek nesmi byt pfi ohfivani zavéSen na lankach nebo Fetézech z fero-
magnetického materialu.

B&hem ohfivani musi uZivatel dodrZovat vzdalenost nejméné 1 m od ohfivaciho
zafizeni.
Jadra ve tvaru pismene U a kotvy se nesméji dotykat kovové pfedméty.

Pfedméty z feromagnetického materidlu museji byt odkladany ve vzdalenosti
nejméné 1 m od ohFivaciho zafizeni.

Je zakazana vlastni vyroba opérnych kotev, otocnych kotev a svislych kotev vy-
rabét nebo jejich obrabéni.

Ohfivaci zafizeni se smi zapinat jen v pfipadg, Ze je opérna kotva, otocna kotva
nebo svisla kotva spravné umisténa.

Opérna kotva, otocna kotva nebo svisla kotva nesméji byt béhem ohrevu od-
strafiovany.

Ohfivaci zafizeni se nesmi vypinat hlavnim vypinac¢em, zatimco ohfiva kon-
strukéni dil.

12 | BA75
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Nevdechujte kouf ani pary, které vznikaji pfi ohfevu. Pokud se pFi ohfevu vy-
tvari kour Ci pary, musi byt nainstalovano odpovidajici odsavaci zafizeni.

Ohfivaci zafizeni se musi vypnout hlavnim vypinacem, pokud se nepouZziva.
2.7.6 Udrzba

Ohfivaci zafizeni se musi odpojit od napajeciho zdroje, nez je na ném zahajena
udrzba. Vytazeni zastrcky ze zasuvky odpoji zaFizeni od napajeciho zdroje.

2.7.7 Likvidace

Je nutné dodrzovat mistni platné predpisy.

2.7.8 Prestavba

Ohfivaci zafizeni nesmi byt pfestavovano.

2.8 Prace na elektrickém systému

Pouze elektrikal mdze na zakladé svého odborného vzdélani, znalosti
a zkuSenosti, stejné jako své znalosti relevantnich predpist odborné provadét
prace na elektrickém systému a rozpoznat mozna nebezpedi.
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3.1

3.2

Obsah dodavky

Ohfivaci zafizenfi je dodavano s nasledujicim standardnim prisluSenstvim:

* Ohfivaci zarizeni

* 1 kotva nebo vice kotev, v zavislosti na konstrukZni velikosti ohfivaciho za-
fizeni

+ 2 snimac teploty

¢ Ochranné rukavice, zaruvzdorné do +250 °C (+482 °F)

« Vazelina

«  ZkuSebni certifikat

*  Manual

PoSkozeni pfi pfepravé
1. Ihned po dodani zkontrolujte, zda nebyl vyrobek poSkozen pfi pfeprave.

2. Poskozeni zplsobena prepravou neprodlené reklamujte u dodavatele.

Vady

1. Ihned po dodani zkontrolujte, zda vyrobek nevykazuje zjevné vady.
2. Vady neprodlené reklamujte u distributora vyrobku.

3. PoSkozené vyrobky neuvadéjte do provozu.

14 | BA75
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4 Popis vyrobku

Konstrukeni dil Ize pfipevnit k hfideli pfipevnéna pomoci pevného uloZeni. Pro-
to je tfeba konstrukeni dil ohfat a zatlacit na hridel. Po ochlazeni se konstrukéni
dil upevni. Samostatné pevné feromagnetické konstrukéni dily Ize ohfat ohfiva-
cim zafizenim. Mezi pfiklady patfi ozubena kola, pouzdra a valiva loziska.

4.1 Funkce

IndukEni ohfivaci zafizeni vytvafi silné elektromagnetické pole, a zahfiva tak fe-
romagneticky obrobek. Typickym pfikladem pouZiti je ohFivani valivého loZiska.
Proto se v tomto navodu na ohFivani valivého loZiska zamé&fujeme.

4.1.1 Princip fungovani

Oba poly jadra ve tvaru pismene U jsou navzajem propojené kotvou. Jadro ve
tvaru pismene U a kotva pak spolecné tvofi jeden magneticky okruh. Tento
magneticky okruh je v principu primarni civka. Primarni civka vytvari elektro-
magnetické stfidavé pole. Toto elektromagnetické pole se pres Zelezné jadro
prenese na sekundarni civku, napriklad valivé loZisko. V sekundarni civce je in-
dukovan vysoky indukéni proud pfi nizkém napéti.

Indukeni proud rychle ohfeje obrobek. Dily, které nejsou feromagnetické,

a ohrivaci zafizeni samotné z(istavaji chladné.

Po zastaveni procesu ohFevu se elektromagnetické pole sniZi na nulu, ¢imZ od-
magnetizuje obrobek.

Pfimo na ohfivacim zarizeni je elektromagnetické pole velmi silné. Se zvétsujici
se vzdalenosti od ohfivaciho zafizeni elektromagnetické pole slabne. Elektro-
magnetické pole se pfi vzdalenosti 1 m natolik zmensi, Ze nedosahuje platné
normalizované hodnoty 0,5 mT.

@31 Funkce
001ADFA9
1 Primarni civka 2 Sekundarni civka, zde valivé loZisko
3 Zelezné jadro ve tvaru pismene U 4 Kotva
5 Elektromagnetické pole
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4.2 Snimac teploty

Magnetické snimace teploty jsou soucasti rozsahu dodavky a Ize je
doobjednat »84|14.

Pro obrobky, které nejsou feromagnetické, jsou na vyzadani u Schaeffler Smart
Maintenance Tools k dostani specialni upinaci méFici sondy.

Provedeni
* Snimac teploty obsahuje trvaly magnet pro snadné upevnéni k obrobku.
+ Provedeni kabelu snimace teploty zavisi na ohfivacim zafizeni.

Ed4 Snimac teploty

Objednaci vhodné pro ohfiva- Provedeni délka Tmax

oznaceni ci zafizeni mm oC oF

2705751 SLF301 az SLF304 Spiralovy kabel, 2000, 240 464
cerny vytazeny

2705851 SLF305 az SLF307  hladky kabel, ze- 1100 350 662
leny

2705831 SLF308 hladky kabel, ze- 2000 350 662
leny

Tmax °C nebo °F max. teplota

®312 Snimac teploty

001ACD45

1 Snimac teploty 2705751 2 Snimac teploty 2705851
3 Snimac teploty 2705831

©33 Snimac teploty

001A332C

1 Konektor 2 Hlava snimace
3 Kabel
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PouZziti

« Snimace teploty se pouZzivaji pfi ohfevu v rezimu teploty.

* Snimace teploty smé&ji byt béhem ohfevu v rezimu €asu pouzivany jako po-
mUcky pro kontrolu teploty.

+ Snimace teploty se pripojuji na ohfivaci zafizeni pres pripojky snimacd T1

aT2.

+ Snimac teploty 1 na pripojce snimace T1 je hlavni snimac, ktery Fidi proces n
ohfevu.

* Snimac teploty 2 na pripojce snimace T2 se navic pouZiva v nasledujicich pfi-
padech:

- aktivovana funkce Delta-T [Enable AT]: Monitorovani rozdilu teplot AT
mezi 2 body na obrobku
- dodatecna kontrola

EE5 Provozni podminky snimace teploty

Oznaceni Hodnota

Provozni teplota 0°Caz+240°C
PFi teplotach nad +240 °C se prerusi spojeni mezi magnetem a sni-
macem teploty. Ohfivaci zafizeni se vypne, pokud snimac teploty ne-
zaznamena Zadny nar(st teploty.

Zobrazeni namérenych hodnot na displeji:

* Naméfend hodnota T1: Cervena

+ Namérena hodnota T2: zelena

m Pfi demontdZi snimace teploty netahejte za kabel snimace teploty. Smi se tahat
pouze za konektor a hlavu snimace.
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4.3 Ovladaci panel a pripojky

(34 Ovladaci panel s dotykovou obrazovkou

1 Dotykova obrazovka 2

3 Teplota T1, zobrazena Cervené: 4
MéFeni snimacem teploty 1

5 Spusténi a zastaveni ohfevu

@15 Pripojky

BETEX SLF 305

Induction Heater

1 PFipojka snimace T1 pro snimac teplo- ' 2
ty 1 (hlavni snimac)

3 PFipojeni USB pro protokolovani dat
ohrevu

001B247D

Tlacitka

Teplota T2, zobrazena zelené: Méfeni
snimacem teploty 2

001B24CD

PFipojka snimace T2 pro snimac teplo-
ty 2
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4.4 Dotykova obrazovka

Béhem provozu se na dotykové obrazovce zobrazuji okna s rliznymi tlacitky,
moznostmi nastaveni a provoznimi funkcemi.

EJ6 Vysvétleni tlacitek
Tlacitko Popis funkce

[Start] Spousti ohrev.

[Stop] Zastavuje ohfev.

[System settings] Prejde do nabidky Systémova nastaveni.

[Admin settings] Prejde do spravnich nastaveni a tovarnich nastaveni. Neu-

moznuje pfistup koncovému uZivateli.

[Back] Vrti se na pfedchozi krok nastaveni nebo prejde na pred-
chozi stranku.

[Next page] Prejde na dalSi stranku nastaveni.
[Previous page] Vrati se zpatky k predchozi obrazovce.
[Default mode] Obnovi vychozi nastaveni zafizeni.
[Additional infor- Viyvola dalsi informace o ohfevu.
mation]
[Adjust Heating UmozZznuje upravit teplotu b&hem ohrevu.
'@‘ Target]
[Log summary] Pristup k protokolovanym datéim o procesu ohfevu.
[On/Off selector Zapne nebo vypne prisluSnou moznost.
switch]

[Selector switch not | PFisluSnou moznost nelze vzhledem k jinym provedenym
available] nastavenim zapnout nebo vypnout.

Stisknutim tlacitka mUzZete proménné zménit nebo je nastavit na poZzadovanou
hodnotu.

4.5 Systémova nastaveni

Ohfrivaci zafizeni umoZiiuje nastaveni a prizplsobeni parametr(i podle poza-
davk( procesu ohrevu.

» Nastaveni vyvolate klepnutim na [System settings].

» Otevre se okno [System settings].
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@16 [System settings], ivodni okno

A

001ABF06

Pro prochdzeni rliznymi stranami nastaveni pouZzijte tlacitka [Next page],
[Previous page] a [Back]. Stisknutim prvku zménite pfislusné nastaveni.

Spravni nastaveni
V okné [System settings] je tlacitko [Admin settings]:

+ Vyrobce v tomto pfipadé provadi podstatna nastaveni pro dany typ ohfivaci-
ho zafizeni.

+ Nastaveni jsou zabezpecena heslem.

+ Nastaveni se nenachazi na Urovni uzivatele, takZe nejsou pro uZivatele
pristupna.

4.5.1 Systémova nastaveni, okno 1

@17 [System settings], okno 1

A

001ABF26
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Ef7 MozZnosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni
[Default mode] Funkce ohfevu, na kterou je ohfivaci zafizeni nastaveno a ve
které se poprvé zapne nebo do které se vrati po stisknuti [De-
fault mode].
[Default temperature] Pozadovana teplota, pfi které se ohFivaci zafizeni zapne nebo na
kterou se po stisknuti [Default mode] vrati.
[Default time] Pozadovany Cas, pfi které se ohfivaci zafizeni zapne nebo na
ktery se po stisknuti [Default mode] vrati. n

[Default maximum speed] = PoZadovana hodnota maximalni rychlosti ohfevu v rezimu tep-
loty a reZimu rychlosti.

Ohfrivaci zafizeni nedosahuje této rychlosti po celou dobu. Do-
sazitelna rychlost se mimo jiné odviji od geometrii obrobku,
druhu pouZzité kotvy a dalSich faktord.

4.5.2 Systémova nastaveni, okno 2

@8 [System settings], okno 2

System settings

001ABF46

E#8 MozZnosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni
[Default Temperature Zapnéte nebo vypnéte, aby byla udrZovana vychozi teplota.
Hold]
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4.5.3 Systémova nastaveni, okno 3

@19 [System settings], okno 3

System settings

001ABF66

E49 MozZnosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni
[Offset Temperature probe  Kalibrace nebo Uprava zobrazeni snimace teploty 1.

1]

[Offset Temperature probe  Kalibrace nebo Uprava zobrazeni snimace teploty 2.

2]
[Unit] Nastaveni jednotky méreni teploty: °C nebo °F.
[Language] Nastaveni jazyka displeje.
* Anglictina
* Némcdcina
Francouzstina
+ ItalStina
* Nizozemstina
Spanélitina

4.5.4 Systémova nastaveni, okno 4

@310 [System settings], okno 4

System settings

Minimum speed

alarm Minimum sf

System info

001ABF86
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E#10 MozZnosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni

[Minimum speed alarm] Alarm, kdyZ je naméren nedostatecny narust teploty podle na-
staveni pro hodnotu [Minimum speed].

[Minimum speed] Minimalni poZadovana rychlost nardstu teploty.

[T hold hysteresis] Rozdil teplot, o ktery se mUze teplota obrobku snizit, nez se
ohFevu automaticky znovu zapne.

Nastaveni [T hold hysteresis] je sou¢asti [Temp. Hold] na ob-
razovce pro nastaveni ohfevu.

[System info] Informace o verzi firmwaru.

4.5.5 Systémova nastaveni, okno 5

@©311 [System settings], okno 5

System settings

001ABFA6

E#11 Moznosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni
[System Date and Time] Nastaveni systémového data a ¢asu
[Enable AT] Pokud si prejete, zapnéte funkci Delta-T.
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4.5.6 Systémova nastaveni, okno 6

@112 [System settings], okno 6

System settings

!
A

®

timeout

001ABFC6

Okno 6 se zobrazi pouze, pokud je v okné 5 aktivovan pfepinac [Enable AT].

E412 MozZnosti nastaveni

Pole
[AT automatic restart]

[AT switch on temperatu-

re]

[AT timeout]

[AT switch off temperatu-

re]

MoZnost nastaveni
Zapnéte nebo vypnéte, aby se ohfev automaticky znovu zapnul,

switch on temperature].

Rozdil teplot mezi dvéma méficimi body na obrobku, pFi kterém
je moZné znovu zapnout ohrev poté, co byl dfive vypnut kvdli
presazeni mezni hodnoty AT.

Cas (min:s), po kterém lze provést restart po presazeni AT.

Rozdil teplot mezi dvéma méficimi body na obrobku, pfi némz
se ohrev zastavi.
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4.6 Proces ohrevu

Ohfrivaci zafizeni nabizi rizné procesy ohrevu, které odpovidaji riznym zpU-
soblm pouziti.

Ef13 Prehled procesu ohfevu
[Heating mode] Pole Funkce

Rezim teploty _ Regulovany ohfev na pozadovanou tep-
lotu.

Lze pouZit funkci udrZovani teploty.

Sériova vyroba: OhFev v rezimu €asu,
pokud je zndma doba trvani do dosazeni
stanovené teploty.

Nouzové feSeni pFi zavadé snimace tep-
loty: Ohfev v reZimu €asu a kontrola tep-
loty externim teplomé&rem.

Regulovany ohfev na poZadovanou tep-
lotu nebo po pozadovanou dobu. Ohfi-
vaci zafizeni se vypne poté, co se dosah-
ne jedna z téchto hodnot.

ReZim teploty a rezim Regulovany oh¥ev na pozadovanou tep-
rychlosti ' lotu. Maximalni rychlost narUstu teploty
za jednotku Casu Ize zadat tak, aby ohfi-
vani obrobku kopirovalo urcitou kfivku.

ReZim Casu

ReZim teploty nebo
rezim ¢asu

Lze pouzit funkci udrzovani teploty.

4.6.1 Rezim teploty
* Nastaveni pozadované teploty ohrevu.
« Ohrev obrobku na nastavenou teplotu.
+ Ohfrev probiha co nejrychleji.
+ Kontrola teploty obrobku béhem celého procesu.

« Vnabidce [System settings] vyberte mezi jednoduchym mérenim a mérenim
Delta-T.

+ Musi byt pouzit 1 nebo vice snimacl teploty pfipevnénych k obrobku. T1
(snimac teploty 1) je hlavni snimag, ktery reguluje proces ohfevu.

+ Funkci udrzovani teploty Ize zvolit pod [Temp. Hold]. Jestlize teplota obrobku
klesne pod teplotu ohfevu, bude se obrobek ohFivat znovu. Mezni hodnotu
povoleného sniZeni teploty Ize nastavit v nabidce [System settings] v ¢asti [T
hold hysteresis]. Funkce udrzovani teploty udrzuje obrobek na teploté
ohFevu tak dlouho, dokud neuplyne ¢as nastaveny pod [Hold time].

* Po procesu ohfevu je obrobek odmagnetizovan.

4.6.2 Rezim Casu
+ Nastaveni poZzadované doby ohfevu.
* Ohrev obrobku b&hem stanovené doby.

+ Tento provozni rezim Ize pouZit, pokud jiz zname dobu potfebnou k ohrevu
daného obrobku na stanovenou teplotu.

* Snimac teploty neni vyZadovan, protoZe teplota se nemonitoruje.

« Pripripojeni 1 nebo vice snimac teploty se zobrazuje teplota obrobku, ale
nemonitoruje se.

* Po procesu ohfevu je obrobek odmagnetizovan.

Pro stanoveni doby ohFevu pro obrobek se obrobek ohfiva v rezimu teploty az
do pozadované teploty. Potfebny Cas se zaznamena jako doba ohfevu.
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4.6.3

4.6.4

Vyhodou rezimu ¢asu oproti reZimu teploty je to, Ze neni zapotfebi snimac tep-
loty. ReZim Casu je proto obzvlasté vhodny v nasledujicich situacich:
+ Sériova montaz:
Je potfeba dbat na to, aby byla vychozi teplota pro urceni doby ohfevu do-
drZzena také pri sériové montazi.
« Pokud je vadny snimac teploty:
V takovém pripadé priibézné kontrolujte aktualni teplotu teplomérem.
« Pokud jsou obrobky pfilis velké:
Pokud je hmotnost vy3$Si nez maximalni hmotnost pro obrobky naleZato,
musi byt obrobek ohfivan volné zavéSeny, aby se ohfivaci zafizeni me-
chanicky nepretéZovalo. ProtoZe je tepelné zatiZeni hranicni, byly by v reZi-
mu teploty hlaSeny chyby, protoZe je narUst teploty pfilis maly.
Po uplynuti nastavené doby ohrevu spusti ohFivaci zafizeni automaticky od-
magnetizovani obrobku. Po odmagnetizovani zazni nepfetrzity signalni ton.

ReZim teploty nebo rezim casu

+ Nastaveni poZadované teploty obrobku a poZzadované doby ohfevu. Ohfiva-
ci zafizeni se vypne po dosaZeni jedné ze dvou nastavenych hodnot (¢as ne-
bo teplota) nebo po uplynuti nastavené doby.

+ Nastaveni poZadované teploty ohfevu.

« Ohrev obrobku na nastavenou teplotu.

+ Ohfrev probiha co nejrychleji.

+ Kontrola teploty obrobku béhem celého procesu.

* Vnabidce [System settings] vyberte mezi jednoduchym mérenim a mérenim
Delta-T.

« Musi byt pouzit 1 nebo vice snimacl teploty pfipevnénych k obrobku. T1
(snimac teploty 1) je hlavni snimag, ktery reguluje proces ohfevu.

* Po procesu ohfevu je obrobek odmagnetizovan.

ReZim teploty a reZim rychlosti

+ Nastaveni mozné rychlosti zvySovani teploty béhem ohfevu.
Priklad: Ohrev obrobku +120 °C s rychlosti narstu 5 °C/min.

« Ohrev obrobku na nastavenou teplotu.
+ Kontrola teploty obrobku béhem celého procesu.

« Vnabidce [System settings] vyberte mezi jednoduchym mérenim a mérenim
Delta-T.

« Musi byt pouzit 1 nebo vice snimac teploty pripevnénych k obrobku. T1
(snimac teploty 1) je hlavni snimag, ktery reguluje proces ohrevu.

« Funkci udrzovani teploty Ize zvolit pod [Temp. Hold]. Jestlize teplota obrobku
klesne pod teplotu ohfevu, bude se obrobek ohfivat znovu. Mezni hodnotu
povoleného snizeni teploty Ize nastavit v nabidce [System settings] v &asti [T
hold hysteresis]. Funkce udrZovani teploty udrzuje obrobek na teploté
ohfevu tak dlouho, dokud neuplyne ¢as nastaveny pod [Hold time].

« Po procesu ohfevu je obrobek odmagnetizovan.

Po zapnuti procesu ovlada ohfivaci zafizeni vykon tak, aby se kfivka ohrevu ob-
robku vyvijela v souladu s nastavenou rychlosti nartstu. BEhem ohrevu je

v grafu znazornéna bila pferuSovana linie, podél které by mél idealné probihat
proces ohfevu. Skutecna kfivka se bude nachazet nepatrné nad touto linii, pro-
toZe fidici zafizeni nejprve hleda rovnovahu mezi ristem teploty a pfislusnym
vykonem.
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Rezim teploty a rezim rychlosti bude spravné fungovat pouze, pokud je nasta-
veni rychlosti narUstu redlné a vztazené k maximalnimu vykonu, ktery mudze
ohfFivaci zafizeni dodavat a prenaset na obrobek.
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4.7 Funkce protokolu

> Pro zdznam a export protokoll vloZte do slotu pro USB prazdny datovy

nosi¢ USB ve formatu FAT32.

Datovy nosi¢ USB neni soucasti baleni.

4.7.1 Vytvareni protokolu

V nabidce jednotlivych procest ohfevu je prepinac [Logging] pro zapnuti €i vy-
pnuti funkce protokolu.

Pfed zaCatkem procesu ohrevu je vyZzadovano nastaveni protokolu.

Protokol obsahuje tyto informace:

Teplota

Cas

Viykon ohfivaciho zafizeni
Obsluha

Oznaceni obrobku
Datum

Cas

©113 Aktivace funkce protokolu

Setup heating 0

ﬂ Temperature

5

DEFAULT

=
>

001AC5D4

emp. Hold

Funkci protokolu aktivujete stisknutim prepinace [Logging].

2. Stisknéte [Start].

Otevre se vstupni okno pro udaje o protokolu.

3. Ohrev je mozné spustit az po zadani vSech udaja.

Zadejte jméno obsluhy [Operator name] a oznaceni obrobku [Workpiece
datal.
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©114 Zadejte Gdaju o protokolu

Setup log

Workpiece data

/ Time

<

10/02/2020 13:54

001AC5F4

5. Poklepejte na pole, které ma byt zménéno.

> Zobrazi se vstupni klavesnice.

@115 Zadejte Udaje pro protokol

001AADSF

6. Zadejte pozadované informace.

7. Zadavani ukoncete stisknutim tlacitka [Enter].
> Klavesnice je skryta.

> Zadané udaje se vlozi do odpovidajiciho pole.
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@116 Vyplnéné Udaje o protokolu

J. Smith

~ -

1 Y L b
bearing 622

001AC906

Ohfrev Ize spustit po vypInéni vSech vstupnich poli.
9. Ohfrev spustte stisknutim tlacitka [Start].
> Probiha ohrev.
» Po dokonceni procesu ohfevu se zobrazi prehled Gidajd o ohrevu.

@317 Prehled Gdajl o ohfevu

Summary
Time AT

Imalns

001AC926

v Pokud je vloZen datovy nosi¢ USB, mUzZete exportovat Udaje o ohfevu ve
formé grafu v PDF a jako soubor CSV.

10. Stisknéte [EXPORT].

> Zobrazi se hlaseni informujici o UspéSném exportu.

11. Stisknutim tlacitka [OK] zavrete hlaseni.

»  Protokol se uloZi na datovy nosi¢ USB jako graf v PDF a jako soubor CSV.

Neni nutné exportovat protokolovy soubor po kazdém cyklu ohfevu. Informace
se ukladaji do ohfivaciho zafizeni a je mozné je exportovat pozdéji.
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4.7.2 Pfistup k protokolovym souboriim
1. Stisknutim [Heating logs] se zobrazi ulozené protokoly.
> Zobrazi se okno prehledu.

©118 Prehled protokold

Log summary

Last Heating
crash logs

Alarms

001AC946

2. Stisknéte tlacitko typu protokolu, ktery chcete zobrazit.

B&hem procesu ohFevu ohfivaci zafizeni automaticky uklada tyto udaje:

Ef14 Automaticky uklddané protokolové souboru

Typ protokolu Popis

[Last crash] Udaje ziskané z procesu kratce pred poruchou (nehodou) ohfi-
vaciho zafizeni.

[Heating logs] Udaje o uloZenych procesech ohrevu.

[Alarms] Aktivované alarmy
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4.7.3 [Last crash]

V &asti [Last crash] se zobrazi Udaje o ohfevu platné kratce pred chybou nebo
poruchou ohfivaciho zafizeni.

1.

>

V okné prehledu protokold stisknéte moznost [Last crash].

Zobrazi se Udaje o ohfevu platna kratce pred chybou zafizeni.

@119 Priklad dat [Last crash]

»

Summary

Time 0:08
26,6°C
25H0E

Pokud je vloZen datovy nosi¢ USB, mUZete exportovat Udaje o ohfevu ve
formé grafu v PDF a jako soubor CSV.

Stisknéte [EXPORT].

Zobrazi se hlaseni informujici o UspéSném exportu.

Stisknutim tlacitka [OK] zaviete hlaSeni.

Protokol se uloZi na datovy nosi¢ USB jako graf v PDF a jako soubor CSV.

Pro navrat do predchozi nabidky stisknéte [Back].

4.7.4 [Heating logs]

[Heating logs] zobrazi seznam uloZenych protokol(i ohrevu.

1.
2.
3.

Tlacitky se Sipkami prochdazejte pfehledem.
Stisknutim odpovidajiciho fadku oznacte protokol.

Zvolte, zda chcete vybrany protokol zobrazit nebo odstranit.
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4.7.4.1 [VIEW]
1. Vybrany protokol otevrete stisknutim moznosti [VIEW].

»  Zobrazi se vybrany protokol.

©320 Priklad protokolu ohfevu

Summa ry
Time 2:330AT
119.3°C  Imains

v" Pokud je vloZen datovy nosi¢ USB, mUZete exportovat Gidaje o ohfevu ve
formé grafu v PDF a jako soubor CSV.

2. Stisknéte [EXPORT].

»  Zobrazi se hlaSeni informujici o UspéSném exportu.

3. Stisknutim tlacitka [OK] zavrete hlaseni.

» Protokol se uloZi na datovy nosi¢ USB jako graf v PDF a jako soubor CSV.

4. Pro navrat do predchozi nabidky stisknéte [Back].

4.7.4.2 [CLEAR]
1. Vybrany protokol odstranite stisknutim moZnosti [CLEAR].

©321 Odstranéni protokolového souboru

001AC9A6
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»

Pokud protokolovy soubor nechcete odstranit, stisknéte tlacitko [No].

Tim se automaticky vratite do seznamu s prehledem protokolovych sou-
bord.

Pokud chcete protokolovy soubor odstranit, stisknéte tlacitko [Yes].
Zobrazi se hlaseni informujici o UspéSném odstranéni.

Stisknutim tlacitka [OK] zaviete hlaseni.

Protokolovy soubor byl odstranén.

Pro navrat do predchozi nabidky stisknéte [Back].

4,75 [Alarms]

Prehled prijatych hlaseni alarm( je zobrazen v ¢asti [Alarms].

@122 Priklad seznamu [Alarms]

wn o=

~

=)

alarm id alarm time

001AC9C6

Tlacitky se Sipkami prochazejte pfehledem.
Stisknutim odpovidajiciho Fadku oznacte alarmu.
Pozadovany alarm otevrete stisknutim moznosti [VIEW].

Zobrazi se vybrané hlaSeni alarmu.
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©123 Priklad hlaseni alarmu

No temperature increase
measured

A

001AC9E6

4. Stisknutim tlacitka [OK] zavrete hlaSeni.
5. Pro navrat do predchozi nabidky stisknéte [Back].

4.8 DalSi funkce

Ohfivaci zafizeni disponuje funkcemi pro regulaci ohfevu.

4.8.1 Odmagnetizovani

JestliZe se proces ohfevu zastavi nebo je zastaven manualng, je obrobek od-
magnetizovan. Na displeji se na okamzik zobrazi ¢as: [Demagnetizing].

@324 Odmagnetizovani obrobku

Demagnetizing

001B13B4
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4.8.2 Funkce udrzovani teploty

Tato funkce umozniuje udrzovat teplotu obrobku poté, co je dosazena nasta-
vena cilova teplota.

Funkce udrzovani teploty je dostupna v rezimu teploty i v rezimu teploty a rych-
losti. Funkce udrZovani teploty se zapina nebo vypina pfepinacem [Temp.
Hold].

©325 Prepinac [Temp. Hold]

Setup heating

ﬂ Temperature

Temperature

120 °C

001ABFE6

Je udrZovana teplota obrobku se spinaci hysterezi. Spinaci hystereze se defi-
nuje v systémovych nastaveni. V systémovych nastaveni se nastavuje nejnizsi
mozna teplota obrobku, pod kterou se ohfivac znovu automaticky zapne.

@126 Prepinac [Temp. Hold] aktivni
Setup heating
ﬂ Temperature

5

DEFAULT

Temp. Hold Hold time

(®  o01:00

001AC006

v Pokud je aktivni pFepinac [Temp. Hold], ma zelenou barvu a v nabidce se
zobrazi doba, po kterou bude udrzovana teplota obrobku.

1. Kliknutim na [Hold time] nastavte, jak dlouho ma byt udrzovana stanovena
teplota obrobku. Doba se nastavuje ve formatu mm:ss a mdze byt v rozme-
zi 00:01 az 99:00.
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(927 Zadani doby funkce udrzovani teploty

Hold time
01:00

001AC026

2. Pro névrat kliknéte na [Back].

> Po dosazeni cilové teploty béhem procesu ohfevu zobrazuje casovac zbyva-
jici €as udrZovani teploty.

©128 Zbyvajici ¢as udrzovani teploty

Jﬂ 78.2°C

Heatin

I161,4°C
(Y 01:41

3. Po skonceni nastaveného €asu se na displeji zobrazi hlaseni.

001AC066
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@329 HIaSeni: Konec funkce udrzovani teploty

Temperature Hold has timed
out.

A Press OK to stop

001AC046

4. Stisknutim tlacitka [OK] zavrete hlaSeni.

> Zobrazi se teplotni kfivka v Case.

@330 Priklad teplotni kfivky funkce udrzovani teploty

Summary

Time 3:24 AT
76,4°C  Irains
62,9°C

001AC926
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4.8.3 Funkce Delta-T

Tato funkce se pouziva, kdyZ se teploty v obrobku nesmi vyznamné lisit, aby ne-
dochazelo k napinani v materialu. Povoleny teplotni rozdil vam sdéli dodavatel
obrobku.

Funkce Delta-T se pouziva pfi ohfivani lozisek, u kterych se teplota vnitfniho
krouzku a teplota vnéjSiho krouzku nesmi pfilis lisit.

PFi ohrevu se méri teploty T1 a T2. Rozdil mezi témito dvéma teplotami se pro- n
pocitava prubézné.

©131 Nastaveni funkce Delta-T

System settings

automatic restart

A

A
f—

A |

timeout

001AC086

v" Oba snimace teploty jsou pripojené.
1. Funkci Delta-T aktivujte v [System settings] »23|4.5.5.

2. Aktivaci funkce [AT automatic restart] povolite automaticky restart procesu
ohrevu.

> KdyZ T2 pfesahne nastavenou hodnotu [AT switch off temperature], ohfev
se vypne nebo pozastavi. Kdyz je proces pozastaveny, na displeji se zobrazi
napis [Delta T PAUSE].

3. Pokud neni aktivovany [AT automatic restart], je potfeba provést manualni
restart ohfevu.

> Pokud T1 klesne pod nastavenou hodnotu [AT switch on temperature]
béhem doby nastavené pro [AT timeout], automaticky se spusti ohrev.
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@332 Funkce Delta-T pozastavena

Heating

1132.20

1126.50

001AC534

Ed15 Popis [AT automatic restart]

[AT automatic restart] Popis
Deaktivovano Ohrev se nezapne znovu automaticky.
Ohfev musi byt znovu zapnuty manualné.
Aktivovano Ohfev se automaticky znovu zapne, kdyz je rozdil teplot nizsi

nez teplota nastavena v Casti[AT switch on temperature].

Rozdilu teplot vSak musi byt dosaZzeno béhem [AT timeout].
Pokud vyprsi ¢asovy limit, zobrazi se chybové hlaseni [Delta T ti-
meout].

4. Stisknutim tlacitka [CLEAR] zavrete hlaseni.

@333 Chybové hlaseni pfi prekroceni ¢asu

Delta T timeout

001AC554
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4.8.4 Uprava cile ohFevu

B&hem ohfevu se pfi vSech procesech ohfevu zobrazuje tlacitko [Adjust Hea-
ting Target]. Cilova hodnota (cilovou teplotu nebo cilovy ¢as) mize byt zméné-
na, aniz by bylo nutné procesu ohrevu prerusit.

NiZe je pfiklad ohfivaciho zafizeni v rezimu teploty.

©134 Priklad reZimu teploty n

Heating

001AC574

1. Stisknéte tlacitko [Adjust Heating Target].
> Otevre se nabidka s aktualnimi nastavenimi a skute¢nymi hodnotami.

@135 Priklad cile ohrevu

ating Target

001AC594

2. Stisknéte hodnotu, kterou chcete zménit.
> Zobrazi se vstupni klavesnice.

3. Zadejte novou hodnotu.
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@136 Vstupni klavesnice

Temperature

001AC5B4

4. Zadani dokoncite stisknutim tlacitka [OK].
> Znovu se zobrazi nabidka Ohrev.

» Cilova hodnota pro aktualni proces ohfevu se zménila.
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5 Preprava a skladovani

5.1 Preprava

DodrZujte bezpecnostni predpisy pro pfepravu.

Nebezpedi vyhfeznuti meziobratlové ploténky nebo poranéni patere.
> Produkt zvedejte jen v pfipadé, ze vazi méné nez 23 kg.

v vy

Lehké vyrobky (do 23 kg) smi prenaSet 1 osoba, o néco téz3i (do 46 kg) pFi-
padné 2 osoby. Pro velmi tézké vyrobky nad 46 kg se musi pouZzit pfipravek
s dostatecnou nosnosti.

Ed16 Preprava zafizeni

Zafizeni 1 osoba 2 osoby Pripravek
SLF301 v 4
SLF302 v
SLF303
SLF304
SLF305
SLF306
SLF307
SLF308

AN N NASYA YA YA

v/ mozné

5.2 Uskladnéni

DodrZujte bezpecnostni predpisy pro uskladnéni.

Néktera ohfivaci zafizeni jsou dodavany v pfepravnim obalu. Pokud je to moz-
né, skladujte ohFivaci zafizeni v pfepravnim obalu, ve kterém bylo dodano.
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Uvedeni do provozu

Ohfivaci zafizeni se uvadi do provozu na misté montaze.

Nebezpecna oblast

Uvnitf nebezpecné oblasti ohfivaciho zafizeni mGze dojit k ohrozeni Zivota.

A\ NEBEZPE Silné elektromagnetické pole
OhroZeni Zivota z ddvodu zastavy srdce u osob s kardiostimulatorem.
> Vytvorte zabranu.

> PrFipevnéte jasné viditelné vystrazné Stitky, které viditeIné upozorni osoby s kardiosti-
mulatory na nebezpecnou oblast.

A NEBEZPE Silné elektromagnetické pole

OhroZeni Zivota z divodu rozpéaleného kovového implantétu.

Nebezpeci popéleni o pfenasené kovové predméty.

> Vytvorte zabranu.

>  PFipevnéte jasné viditelné vystrazné Stitky, které viditeIné upozorni osoby s implantaty
na nebezpecnou oblast.

>  PFipevnéte jasné viditelné vystrazné Stitky, které viditeIné upozorni osoby s kovovymi
predméty na nebezpecnou oblast.

b!b!i o

©3137 Nebezpecna oblast

00196592
1 Nebezpecna oblast, 1 m 2 Zabrana
3 Rovné plocha s dostate¢nou nosnosti
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6.2 Prvni kroky

Prvni kroky uvedeni do provozu jsou:

1. Ohfivaci zafizeni pfipadné vyjméte z pfepravniho obalu.
2. Zkontrolujte nepoSkozenost plasté.

3. Kotvu nebo kotvy kontrolujte z hlediska poSkozeni.

4. Ohfivaci zafizeni umistéte na vhodné montazni misto.

Vhodné montazni misto ma nasledujici vlastnosti:

* rovné, vodorovné a neferomagnetické

+ vzdalenost od feromagnetickych soucasti Cini nejméné 1 m

+ unese celkovou hmotnost ohfivaciho zafizeni a obrobku

+ je kdispozici zabrana ve vzdalenosti 1 m kolem ohfivaciho zafizeni.

6.3 Pripojeni napajeni
v' Sitovy kabel a sitovy konektor nesmi vykazovat zadna poskozeni.
v Napdjeci zdroj musi odpovidat technickym tdajam.

1. Pripojovaci kabel umistéte tak, aby nehrozilo nebezpeci zakopnuti.

PN [3:]74JJa@ Poskozené oplasténi kabelu

: Zivot ohroZujici Graz elektrickym proudem. Silné elektromagnetické pole mdZe roztavit

oplasténi kabell a prochazet obnazenymi vodici.
» Zamezte kontaktu pripojovaciho kabelu se zahfivanym konstruk&nim dilem.

2. Pripojovaci kabel umistéte tak, aby byl dostatecné daleko od pozdé&jsi pozi-
ce obrobku.

3. Sitovou zastrcku pfipojte do vhodné zasuvky.
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7.1

7.2

7.3

OZNAMENT{

@

Provoz

Obecné udaje
Valivé loZisko Ize zahFat na maximalni teplotu +120 °C (+248 °F). Pfesné loZisko

Ize zahfat na maximalni teplotu +70 °C (+158 °F). Vy3Si teploty mohou ovlivnit
metalurgickou strukturu a mazani, coz zplsobuje nestabilitu a poruchy.

Bezpecnostni opatreni
Pfed provozem provedte tato bezpecnosti opatreni:

1. Oznacte a zajistéte nebezpecnou oblast podle vSeobecnych bezpecfnostnich
ustanoveni »8| 2.

Ohfivany obrobek vycistéte, aby nedoslo ke vzniku koure.

3. Nevdechujte kouF ani pary, které vznikaji pfi ohfevu. Pokud se pfi ohfevu
vytvari kour i pary, musi byt nainstalovano odpovidajici odsavaci zafizeni.
Pouzivejte zaruvzdorné ochranné rukavice do teploty +250 °C.

PouZivejte bezpecnostni obuv.

Vybér opérné kotvy, otocné kotvy nebo svislé kotvy

Pokud ma obrobek mensi vnitini prlimér nez prarez pdlu, pouZzije se kotva
s mensim prirezem.

PFi pouZiti kotvy s mensim prirezem, nez je prirez pélu jadra ve tvaru
pismene U, nemUZe ohfivaci zafizeni zahfivat s plnym vykonem. Zvolte vZdy
kotvu, kterd pokud mozno co nejvice vypliiuje vnitfni primér loziska. Je také
moZné umistit 2 opérné kotvy na sebe »51|@141. Pak miZe ohfivaci zafizeni
ohfivat rychleji a rovhomérnéji.

Pady nebo nérazy
PoSkozeni opérné kotvy, otocné kotvy nebo svislé kotvy
> Kotvu, resp. kotvy bezprostfedné po poufziti uskladnéte.
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7.4 Polohovani obrobku

V zavislosti na pouZitém ohfivacim zarizeni mlze byt obrobek umistén naleza-
to, mlzZe byt zavéSeny nebo volné zavéseny.

E317 Polohovéani obrobku

Zarizeni volné zavésené zavésené nalezato
SLF301
SLF302
SLF303
SLF304
SLF305
SLF306
SLF307
SLF308

AN NI NANA YA

AN N N N NN
SN SN N

v mozné

@138 Moznosti polohovani: SLF301 az SLF306

001AE040
1 Valivé lozisko volné zavésené 2 Valivé loZisko zavésené
3 Valivé lozisko nalezato
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OZNAMEN

NNR

@139 Moznosti polohovani: SLF307 a SLF308

001AE078

1 Valivé loZisko nalezato 2 Valivé loZisko volné zavésené
3 Valivé loZisko zavéSené, nepfipustné

Nepfipustna hmotnost nebo rozméry obrobku
Nebezpedi poranéniv ddsledku prevrZeni ohfivaciho zafizeni a padu obrobku.
» Zajistéte, aby byly dodrZeny pfipustné hmotnosti a rozméry.

Obrobek nelezi rovné kvli poSkozenym nosi¢iim
Nebezpeti poranéni v disledku prevrZeni ohfivaciho zafizeni a padu obrobku.
> Zamezte poskozeni nosicy.

Otocna kotva neleZi rovné na jadru ve tvaru pismene U, protoZe je poSkozena ototna
kotva nebo zavés.

Poskozeni ohfivaciho zafizeni silnymi vibracemi nebo pretizenim elektroniky
» Zamezte poSkozeni otocné kotvy a zavésu.

Velké obrobky mohou byt tepelné izolovany zabalenim do izolacniho materidlu
(napf. svarecské deky). Tim zUstane teplo v obrobku a ten se tak rychle ne-
ochladi.
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7.4.1 Napolohovani obrobku volnym zavéSenim

U v8ech stolnich zafizeni mGze byt obrobek ohfivan volné zavéseny. Obrobek
pak visi na nekovovém popruhu, ktery odolava vysokym teplotam. Ohfivaci za-
fizeni pak neni zatéZovano hmotnosti obrobku.

A\ UPOZORNENI Siln& zahFaté ocelové lano nebo siln& zahFaty Fet&z
Nebezpeci popaleni

» Obrobek zavéste na popruh, ktery neobsahuje Zadny kov a je odolny v{ci vysokym tep-
lotam.

Umisténi obrobku naleZato
U v3ech ohfivacich zafizeni muze byt obrobek ohfivan nalezato.

v Obrobek mize byt ohfivan pouze nalezato, pokud je vnitfni pramér ob-
robku vétsi nez uhlopricka jadra ve tvaru pismene U.

1. Umodel( SLF307 a SLF308 vytdhnéte nosné listy a zajistéte je.

Vysouvajici se nosné listy, protoZe nejsou namontované zavlacky
Nebezpeci poranéni v disledku prevrzeni ohfivaciho zafizeni a padu obrobku.
> Vysuvné nosné listy zajistéte zavlackami.

2. Obrobek pokud mozno vycentrujte vici jadru ve tvaru pismene U.

3. Zajistéte, aby obrobek nepfisel do kontaktu s plastovym plastém ohfivaciho
zarizeni.

Obrobek pFecnivajici pfes nosné listy
Nebezpeci poranéni v disledku prevrZeni ohfivaciho zafizeni a padu obrobku.
» Zajistéte, aby obrobek nepFecnival pres nosné listy.

bl BI : P

©340 Obrobek nesmi precnivat

001AE089

Magneticky okruh uzavrete nejvétsi dostupnou kotvou.

5. Kontaktni plochy na kotvé a kontaktni plochy (pdly) jadra ve tvaru
pismene U dostatecné namazte vazelinou, aby byl zajiStén optimalni
kontakt a aby nedochazelo k vibracim.

7.4.3 Napolohovani obrobku zavéSenim

U vSech stolnich zafizeni mUze byt obrobek ohfivan zavéseny na opérné kotvé
nebo na otocné kotvé.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 49



7|Provoz

Tézky obrobek neni umistény ve stfedu otocné kotvy

Nebezpeci poranéni v disledku prevrZeni ohfivaciho zafizeni a padu obrobku.
» U tézkych obrobkl pouzijte vhodny popruh.

» U tézkych obrobkl pouZijte vhodné zvedaci zafizeni.

> Obrobek umistéte na stfed otocné kotvy.

oYANI\YIdNI@ Pretizeni oteviené otoéné kotvy

Poskozeni ohFivaciho zafizeni

» Otevienou otoc¢nou kotvu zatéZujte jen zlehka.
> Obrobek podeprete.

OZNAMEN PretiZzeni opérné kotvy nebo otocné kotvy
Poskozeni ohfivaciho zafizeni
> DodrZujte maximalni pfipustnou hmotnost obrobku.

el o

E#18 Maximalni hmotnost obrobku, omezena nosnosti kotvy

Ohfivaci zafizeni Opérna kotva, oto€na kotva Obrobek
Maximalni hmotnost
mm kg
SLF301 7x7%200 1
10x10x200 2
14x14x200 3
20%20%200 5
40x40%200 10
40x50%x200 15
SLF302 10x10x280 2
14x14x280 3
20%20%280 5
30%30%280 10
40x40%280 15
50x50x280 20
60x60x280 45
SLF303, SLF304 10x10x350 2
14x14x350 3
20%20%350 10
30%30%350 15
40x40%350 25
50x50x350 40
60x60x350 45
70x70x350 50
70x80%350 60
SLF305 20%20x500 10
30%30%500 15
40x40%x500 25
60x60x500 60
80x80x500 80
SLF306 40x40%600 25
60x60x600 60
80x80%600 80
90%90x600 80

v' PFi pouziti opérné kotvy:
1. Obrobek umistéte do stfedu opérné kotvy.

2. Opérnou kotvu poloZte na stfed jadra ve tvaru pismene U.
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@141 ZavéSeni na opérné kotvé nebo otocné kotvé

X

@
&

001AEOAC

X

v Pfi pouZiti otocné kotvy:

3. Otocnou kotvu vychylte (smérem k vam), dokud opérna kotva nezaskoci do
polohovaci vacky.

4. Obrobek posouvejte po otocné kotve, dokud se obrobek nebude nachazet
uprostred.

®42 Zavéseni na otocnou kotvu

001AEOCD

5. Otocnou kotvu otocCte zpatky k jadru ve tvaru pismene U.

6. Zajistéte, aby obrobek nepfisel do kontaktu s plastovym plastém ohfivaciho
zarfizeni.
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7.5 Pripojte snimac teploty

[oyA\V\Y[3\)@ Horky dilec

Silné ohfivani kabelu, s nasledkem roztaveni oplasténi kabelu, a tim i znieni snimace teplo-

@

ty

>

Kabel snimace teploty udrzujte v dostatecné vzdalenosti od horkého obrobku.

AR NEENEEN

—_

Smi se pouZivat pouze snimace teploty podle specifikace vyrobce.
Snimace teploty nesmi byt poskozeny.

Magneticky povrch snimacd teploty musi byt Cisty.

Povrch obrobku by nemél byt znecistény.

Konektor snimace teploty T1 zapojte do pfipojky snimace T1. Pély ,-"a ,+"
si museji u konektoru a pripojky snimace odpovidat.

Hlavu snimace teploty T1 umistéte na obrobek na misto, kde je teplo
prenaseno do obrobku. Umistéte ji na plochou ¢ast na Celni strané ob-
robku, co nejblize k vnitfnimu priméru.

Napfiklad u valivého loZiska: na Celni stranu vnitfniho krouzku, co nejblize
vnitfnimu praméru.

©143 Pripevnéni snimace teploty T1

1

v’

001ADFD1

Vnitfni krouzek 2 Hlava snimace teploty

Navic pro proces ohfevu s dvojitym mérenim teploty nebo pro monitorovani
s funkci Delta-T:

3.

»

Konektor snimace teploty T2 zapojte do pFipojky snimace T2. Pdly ,-" a ,+"
si museji u konektoru a pfipojky snimace odpovidat.

evvs

obrobku.
Napriklad u valivého loziska: na vnéjSim krouzku.

Snimace teploty jsou pFipraveny k provozu.

Po pouziti snimac teploty upevnéte na jadro ve tvaru pismene U, a sice co moz-
na nejblize ovlddacimu panelu.
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7.6 Zapnuti ohrivaciho zafizeni
v" Obrobek je napolohovany.

v Potfebné snimace teploty jsou pfipojené. Pro jednoduché méfeni: T1, pro
mereni Delta-T: T1 a T2.

v" Napdjeni je pfipojené.

»  Ohfivaci zafizeni zapnéte hlavnim vypinacem.
> Ohfivaci zafizeni zahaji proces spusténi.

> Spusténi vyzaduje urcity Cas ~20 s.

> PFispousténi se na displeji zobrazi obrazovka s nacitanim.

©144 Obrazovka s nacitanim

BETEX

001B14C3
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7.7 Volba procesu ohrevu

1. Kliknéte na pole [Setup heating].

2. Zprovoznich reZimd vyberte poZadovany proces ohfevu.

> MozZnost se pouZije jako [Heating mode].

> Nabidka s moznostmi poté zmizi.

>V zavislosti na vybrané moznosti se v okné zobrazi parametry nastaveni.

3. Stisknutim moZnosti [Default mode] Ize pfipadné obnovit zobrazena nasta-
veni na vychozi nastaveni provedena v nabidce nastaveni. »20|4.5.1.

©145 Priklad zobrazeni pro [Setup heating]

Setup heating

ﬂ Temperature

Temperature
ﬂ 100 ©

np. Hold

E319 Prehled procesu ohfevu

[Heating mode] Pole Funkce

ReZim teploty — Regulovany ohFev na pozadovanou tep-
lotu.

Lze pouzit funkci udrzovani teploty.
Sériova vyroba: OhFev v rezimu casu,
pokud je znama doba trvani do dosazeni
stanovené teploty.

Nouzové feSeni pfi zdvadé snimace tep-
loty: Ohfev v reZimu ¢asu a kontrola tep-
loty externim teplomérem.

Regulovany ohfev na pozadovanou tep-
lotu nebo po pozadovanou dobu. Ohfi-
vaci zafizeni se vypne poté, co se dosah-
ne jedna z téchto hodnot.

Regulovany ohfev na pozadovanou tep-
lotu. Maximalni rychlost nardstu teploty
za jednotku Casu lze zadat tak, aby ohfi-
vani obrobku kopirovalo urcitou kFivku.

Lze pouZit funkci udrZovani teploty.

001ACFCC

ReZim Casu

Rezim teploty nebo
rezim €asu

ReZim teploty a rezim
rychlosti

7.8 Ohrev obrobku

» Zkontrolujte, zda byla prijata veSkera bezpecnostni opatreni.

54 | BA75

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Provoz|7

P 13:1740Jefl Silné elektromagnetické pole
OhroZeni Zivota z dlvodu zastavy srdce u osob s kardiostimulatorem.

>

>

>

Vytvorte zabranu.
Pfipevnéte jasné viditelné vystrazné Stitky, které viditelné upozorni osoby s kardiosti-
mulatory na nebezpecnou oblast.

P 3:]74Jefl Silné elektromagnetické pole
Ohrozeni Zivota z ddvodu rozpéleného kovového implantétu.

Nebezpeli popaleni o pfenasené kovové predméty.

>

>

Vytvorte zdbranu.

PFipevnéte jasné viditelné vystrazné sStitky, které viditeIné upozorni osoby s implantaty
na nebezpecnou oblast.

Pripevnéte jasné viditelné vystrazné Stitky, které viditelné upozorni osoby s kovovymi
predméty na nebezpecnou oblast.

>

bl >

>

Silné elektromagnetické pole
Riziko srdecni arytmie a poskozeni tkani pfi dlouhodobém pUsobeni.

Zdrzujte se v elektromagnetickém poli co nejkrat3i dobu.
Po zapnuti neprodlené opustte nebezpecnou oblast.

7.8.1 Ohrev v reZzimu teploty

@146 Ohfev v rezimu teploty

Setup heating 0’

[L Temperature

DEFAULT

001ACFCC

Obrobek je napolohovany.

Potfebné snimace teploty jsou pfipojené. Pro jednoduché méfeni: T1, pro
méFeni Delta-T: T1 a T2.

Zvolte [Temperature] jako [Heating mode].

Klepnutim na moznost [Temperature] nastavte cilovou teplotu ohfevu.

Pokud pozadujete funkci udrzovani teploty, aktivujte pfepinac [Temp. Hold]
a nastavte pozadovanou dobu udrzeni teploty.

Pokud pozadujete protokolovani ohfevu, aktivujte prepinac [Logging].
Ohfev spustite stisknutim moznosti [Start].

Spusti se ohrev.

Displej zobrazuje aktualni teplotu obrobku na snimaci teploty T1.

Pokud je namontovany druhy snimac teploty T2, na displeji se zobrazuje
rovnéz jeho teplota.
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©147 Zobrazeni teplot obrobki

001ACFED

©3148 Rozsifeny prehled dat

Heating

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

T coil 20:52€

001AD0OOD

6. Stisknutim [Additional information] Ize prepinat mezi grafickym zobrazenim
a rozSifenym datovym prehledem.

» Kdyz teplota obrobku dosahne cilové teploty, informuje o tom hlasity zvu-
kovy signal.

E#20 Odchylky s funkci udrzovani teploty nebo bez ni

[Temp. Hold] DosaZeni cilové teploty
Deaktivovano Ohrev se automaticky ukonci.
Aktivovano Ohfev se automaticky ukonci.

Ohrev se automaticky znovu spusti, kdyz se teplota na obrobku snizi
pod hodnotu [T hold hysteresis].

Hodiny na obrazovce ukazuji zbyvajici ¢as funkce udrzovani teploty.
Po vyprseni Casu se objevi hlaSeni a ozve se trvaly hlasity zvukovy

signal.
7. Pipani ukoncete stisknutim [Stop].
» Proces ohfevu je ukonceny. Obrobek je odmagnetizovan.
m Ohfrev Ize kdykoli pFferusit stisknutim tlacitka [Stop].
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7.8.2 Ohrev v rezimu ¢asu

@349 Ohrev v reZzimu casu

Setup heating O

o)

DEFAULT

b
=3
Logging
. START

001AD02D

v" Obrobek je napolohovany.

1. Zvolte [Time] jako [Heating mode].

2. Klepnutim na moznost [Time] nastavte dobu trvani ohrevu.

3. Pokud pozadujete protokolovani ohrevu, aktivujte prepinac [Logging].
4. OhFev spustite stisknutim moznosti [Start].

v

Spusti se ohrev.
> Na displeji se zobrazuje zbyvajici as procesu.

> Pokud je namontovany snimac teploty, na displeji se zobrazuje jeho teplo-
ta.

> Pokud je namontovany druhy snimac teploty T2, na displeji se zobrazuje
rovnéz jeho teplota.

m V rezimu Casu nemaji namérené teploty zadny vliv na proces.

@350 Zobrazeni procesu ohfevu v rezimu Casu

Heating

(Y 02:56

001AD04D
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@351 Rozsifeny prehled dat

»

6.

»

AT

@ 02:5948 Inains

Tcoi[ 19.9°C

001AD06D
Stisknutim [Additional information] Ize pfepinat mezi grafickym zobrazenim
a rozSifenym datovym prehledem.

Po uplynuti nastaveného €asu se ohfFivaci zafizeni automaticky vypne. Ozve
se hlasity zvukovy signal.

Pipani ukoncete stisknutim [Stop].

Proces ohrevu je ukonceny. Obrobek je odmagnetizovan.

m Ohfrev Ize kdykoli pFerusit stisknutim tlacitka [Stop].
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7.8.3 Ohrev v rezimu teploty nebo v rezimu Casu

@352 Ohfev v reZimu teploty nebo v reZimu ¢asu

Setup heating 'U'

ﬁ/@ Time or Temperature ‘

DEFAULT

E

001AD08D

v" Obrobek je napolohovany.

v Potfebné snimace teploty jsou pfipojené. Pro jednoduché méfeni: T1, pro
méreni Delta-T: T1 a T2.

Zvolte [Time or Temperature] jako [Heating mode].

Klepnutim na moZnost [Time] nastavte dobu trvani ohrevu.

Klepnutim na mozZnost [Temperature] nastavte cilovou teplotu ohfevu.

Pokud pozadujete protokolovani ohrevu, aktivujte prepinac [Logging].

u kW=

Ohfev spustite stisknutim moznosti [Start].

v

Spusti se ohrev.
> Na displeji se zobrazuje zbyvajici ¢as procesu.
> Displej zobrazuje aktudlni teplotu obrobku na snimaci teploty T1.

> Pokud je namontovany druhy snimac teploty T2, na displeji se zobrazuje
rovnéz jeho teplota.

@353 Zobrazeni procesu ohfevu v rezimu teploty nebo rezimu ¢asu
Heating {:}

1140.9°C
(Y 00:55
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@154 Rozsifeny prehled dat

Heating

54. 30C Ttarget

48.4°C AT
00:55 Irmains

245326

001ADOCD

6. Stisknutim [Additional information] Ize prepinat mezi grafickym zobrazenim
a rozSifenym datovym prehledem.

» Po skonceni nastaveného ¢asu nebo dosazeni cilové teploty se ohfivaci za-
fizeni automaticky vypne. Ozve se hlasity zvukovy signal.

7. Pipani ukoncete stisknutim [Stop].
» Proces ohfevu je ukonceny. Obrobek je odmagnetizovan.
m Ohfrev Ize kdykoli pFerusit stisknutim tlacitka [Stop].

7.8.4 Ohrev v rezimu teploty a v rezimu rychlosti

@355 Ohfev v reZzimu teploty a v reZimu rychlosti

Setup heating a
[L | Temperature & sp

Temperature

5

DEFAULT

E.
® =

001ADOED

=ilalal
ging
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v" Obrobek je napolohovany.

v Potfebné snimace teploty jsou pfipojené. Pro jednoduché méreni: T1, pro
méfeni Delta-T: T1 a T2.

1. Zvolte [Temperature & speed] jako [Heating mode].
Klepnutim na moznost [Temperature] nastavte cilovou teplotu ohfevu.

Stisknutim moZnosti [Max. speed] nastavte maximalni rychlost zvySovani
ohfevu.

4. Pokud poZadujete funkci udrzovani teploty, aktivujte pfepinac [Temp. Hold]
a nastavte pozadovanou dobu udrzZeni teploty.

Pokud poZadujete protokolovani ohrevu, aktivujte pfepinac [Logging].
Ohfev spustite stisknutim moznosti [Start].

> Spusti se ohrev.

> Displej zobrazuje aktualni teplotu obrobku na snimaci teploty T1.

> Pokud je namontovany druhy snimac teploty T2, na displeji se zobrazuje
rovnéz jeho teplota.

@156 Zobrazeni procesu ohfevu v reZzimu teploty a rezimu rychlosti

Heating

001AD10D

@57 Grafické zobrazeni

001B11AB
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7.9

|

@158 Rozsifeny prehled dat

Heating

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

T coil 20:52€

001AD0OOD
7. Stisknutim [Additional information] Ize prepinat mezi grafickym zobrazenim
a rozsifenym datovym prehledem.

» V grafickém zobrazeni ukazuje bila pferuSovana Cara zadanou rychlost na-
rdstu.

» KdyZ teplota obrobku dosahne cilové teploty, informuje o tom hlasity zvu-
kovy signal.

EE21 Odchylky s funkci udrzovani teploty nebo bez ni

[Temp. Hold] Dosazeni cilové teploty
Deaktivovano Ohrev se automaticky ukonci.
Aktivovano Ohrev se automaticky ukonci.

Ohfev se automaticky znovu spusti, kdyz se teplota na obrobku snizi
pod hodnotu [T hold hysteresis].

Hodiny na obrazovce ukazuji zbyvajici ¢as funkce udrZovani teploty.

Po vypr3eni Casu se objevi hlaSeni a ozve se trvaly hlasity zvukovy
signal.

8. Pipani ukoncete stisknutim [Stop].

» Proces ohfevu je ukonceny. Obrobek je odmagnetizovan.
Ohrev Ize kdykoli prerusit stisknutim tlacitka [Stop].

Montaz obrobku

Horky povrch

Nebezpedi popaleni pfi kontaktu s horkymi povrchy.

Obrobek, ktery se ma ohrat, zafizeni a dal3i konstrukéni dily se mohou pFi indukénim ohfevu
pfimo nebo nepfimo ohfat.

> Noste Zaruvzdorné ochranné rukavice.

1. Pokud jste pouzili snimac teploty: Snimac teploty odeberte z obrobku a pak
ho umistéte na stranu jadra ve tvaru pismene U.

2. Vpfipadé opérné kotvy: Opérnou kotvu spolecné s na ni zavéSenym ob-
robkem nadzvednéte a odloZte na Cisty podklad.
V pfipadé otocné kotvy: Otocnou kotvu otevrete az po polohovaci vacku
a obrobek stdhnéte z otocné kotvy.
V pfipadé svislé kotvy: Svislou kotvu vytahnéte nahoru.

3. Obrobek okamzité namontujte, aby se nestalo, Ze vychladne.
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8 Odstranovani poruch

_ Silné elektromagnetické pole
Riziko srde¢ni arytmie a poskozeni tkani pfi dlouhodobém pUsobeni.
»  ZdrZujte se v elektromagnetickém poli co nejkratSi dobu.

» Po zapnuti neprodlené opustte nebezpecnou oblast.

E22 Odstranovani poruch
Chyba MoZna pficina Odstranéni

PFi zahFivani vydava ohfi- | Kontaktni plochy mezi jddrem | Cyklus ohfivani ukoncete,
vaci zafizeni silné vibrace  ve tvaru pismene U a kotvou  kontaktni plochy kotvy a plochy
jsou zneciSténé nebo nejsou poll vycistéte a namazte vazeli-

dostatecné namazané vazeli-  nou

nou
Pfi zahfivani vydava ohfi- | Kontaktni plochy mezi jddrem | Cyklus ohfivani ukoncete
vaci zafizeni silné vibrace, | ve tvaru pismene U a kotvou a otocnou kotvu seridte.
prestoZe byly kontaktni nejsou rovné
plochy vycistény a namaza-
ny vazelinou

8.1 Sefizeni otoCné kotvy

Z otocCné kotvy a z jadra ve tvaru pismene U odstrante necistoty, otfepy atd.
Na kontaktni plochy naneste tenkou vrstvu vazeliny.

Otocnou kotvu namontuijte.

Otocnou kotvu umistéte na stred jadra ve tvaru pismene U.

Sroub se 3estihrannou hlavou povolte o plil otacky.

o A W=

Cep povolte o pdl otacky.

©159 Povoleni Sroubt se Sestihrannou hlavou a cepU

001A4209

1 Sroub s vnitfnim $estihranem 2 Cep

Zapnéte zafizeni.
Stisknéte tlacitko [Start].
> 0Otocna kotva se nyni samocinné sefidi.

9. Pripadné mUzete na oto¢nou kotvu lehce uhodit plastovym kladivkem.
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@160 Sefidte pomoci plastového kladivka

001A42E2

1 Plastové kladivko

v Pokud hluk ustoupil:

10. VSechny Srouby se Sestihrannou hlavou a Cepy utdhnéte o pUl otacky.

@161 Sefizeni otocné kotvy

001A42F2

1 Sroub s vnitfnim $estihranem 2 Cep

11. Vypnéte zafizeni.

8.2 Sefizeni svislé kotvy

Ze svislé kotvy a z jadra ve tvaru pismene U odstrafite necistoty, otfepy atd.
Na kontaktni plochy naneste tenkou vrstvu vazeliny.

Svislou kotvu umistéte pred jadro ve tvaru pismene U.

Srouby povolte o polovinu otacky.

Zapnéte zafizeni.

Stisknéte [Start].

o v A W=

~

Svisla kotva se nyni samocinné sefidi.
PFripadné na svislou kotvu lehce uhodte gumovym kladivkem.
VSechny Srouby pevné utahnéte.

o o N

Vypnéte zafizeni.
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@162 Sefizeni svislé kotvy

001A4372

1 Srouby 2 Gumové kladivko

8.3 Chybova hlaseni

Ohfrivaci zafizeni neustéle sleduje procesni parametry a dalsi aspekty ddlezité
pro, pokud mozno, bezproblémovy proces ohFevu. Pfi poruSe se proces ohfevu
zpravidla zastavi a zobrazi se vyskakovaci okno s chybovym hlasenim.

Ed23 Chybova hlaseni

Chybové hlaseni Mozna pficina Opatreni k napravé
[No temperature increase measured] Nedostatecné zvySeni teploty béhem 1. Funkci nastavte jinak nebo ji vypné-
nastavené doby te.

Pokud chyba pretrvava, je doporuceno
zvolit vykonngjsi ohfivaci zafizeni.
[An internal communication error occured] Softwarovy problém, ktery nebylo moz- 2. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
né odstranit automaticky nacem.

3. Pockejte nékolik sekund a zafizeni
znovu zapnéte.

[Temperature sensor 1 disconnected] Snimac teploty 1 neni pfipojen nebo je | 4. Pripojte snimac teploty.
vadny 5. PFipojte druhy snimat teploty.
[Temperature sensor 2 disconnected] Snimac teploty 2 neni pfipojeny nebo je | 6. Pripojte snimac teploty.
vadny 7. PFipojte druhy snimac teploty.
[Delta T timeout] Rozdil teplot mezi obéma snimacitep- 8. ProdluZte dobu pauzy pro AT.
lot béhem pauzy AT v nastaveném Case
nekles| pod nastavenou mezni hodno-
tu.
[The mains voltage has dropped below the Napajeci napéti je pod 80 V. 9. Zkontrolujte sitové napéti.
lower limit]
[The mains voltage has exceeded the operating Napajeci napéti je nad 280 V. 10. Zkontrolujte sitové napéti.
limit]
[The mains frequency is too low] Frekvence stfidavého proudu je pod 11. Zkontrolujte sitovou frekvenci.
45 Hz.
[The mains frequency is too high] Frekvence stfidavého proudu je nad 12. Zkontrolujte sitovou frekvenci.
65 Hz.
[The environment temperature is too low] Okolni teplota je pod -10 °C (+14 °F). 13. Zarizeni vypnéte hlavnim vypi-

nacem.

14. Pockejte, az se okolni teplota zvysi
nad -10 °C (+14 °F).

15. Pokud je teplota v mezni hodnoté
a chyba pretrvava, obratte se na
spole¢nost Schaeffler Smart Main-
tenance Tools.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA75 | 65



8| Odstranovani poruch

Chybové hlaseni Mozna pficina Opatfeni k napravé
[The environment temperature is too high] Okolni teplota je nad +70 °C (+158 °F).  16. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.

17. Pockejte, az se okolni teplota snizi
pod +70 °C (+158 °F).

18. Pokud je teplota v mezni hodnoté
a chyba pretrvava, obratte se na
spolecnost Schaeffler Smart Main-
tenance Tools.

[The coil temperature is too low] Teplota civky je pod -10 °C (+14 °F). 19. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.

20. Pockejte, az se okolni teplota zvysi
nad -10 °C (+14 °F).

21. Pokud je teplota v mezni hodnoté
a chyba pretrvava, obratte se na
spole¢nost Schaeffler Smart Main-
tenance Tools.

[The coil temperature is too high] Teplota civky je nad +120 °C (+248 °F). | 22. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.
23. Pockejte, az se okolni teplota snizi
pod +120 °C (+248 °F).
24. Pokud je teplota v mezni hodnoté
a chyba pretrvava, obratte se na
spolecnost Schaeffler Smart Main-
tenance Tools.
[The internal system temperature is too low] Teplota profilu chlazeni je pFilis nizka | 25. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.
26. Pockejte, az se okolni teplota zvysi
nad =10 °C (+14 °F).
[An unknown alarm has occurred] neznama chyba 27. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.
28. Pockejte nékolik sekund a zafizeni
znovu zapnéte.
29. Pokud chyba nadéle pretrvava, ob-
ratte se na spole¢nost Schaeffler
Smart Maintenance Tools.

[The mains frequency is too unstable for ope- | Frekvence stfidavého proudu je nesta- | 30. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
ration, Attention: the yoke has not been de- bilni. nacem.

magnetized!] 31. Zkontrolujte sitovou frekvenci.
32. Zafizeni znovu zapnéte.
[The mains current has exceeded its limit, At-  Efektivni proud z elektrické sité je pfiliS | 33. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
tention: the yoke has not been demagnetized!] | vysoky. nacem.
34. Zkontrolujte proud ze sité.
35. Zarizeni znovu zapnéte.

36. Pokud problém nadale pretrvava,
obratte se na spolecnost Schaeffler
Smart Maintenance Tools.

[The coil current has exceeded its limit, Attenti- = Efektivni proud prochazejici civkou je | 37. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
on: the yoke has not been demagnetized!] prilis vysoky. nacem a znovu je zapnéte.

38. Zkuste to znovu.

39. Pokud problém nadale pretrvava,

obratte se na spolecnost Schaeffler
Smart Maintenance Tools.

[The capacitor current has exceeded its limit, Efektivni proud prochdzejici kondenza-  40. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
Attention: the yoke has not been demagne- torem je pfilis vysoky. nacem a znovu je zapnéte.
tized!] 41. Zkuste to znovu.

42. Pokud problém nadale pFetrvava,
obratte se na spolecnost Schaeffler
Smart Maintenance Tools.

[A coil current peak was detected, Attention: Byl zaznamenan Spickovy proud. 43. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
the yoke has not been demagnetized!] nacem.
44. Pockejte nékolik sekund a zafizeni
znovu zapnéte.
[A coil voltage peak was detected, Attention: Bylo zaznamenano Spickové napéti nad ' 45. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
the yoke has not been demagnetized!] 500 V. nacem.

46. Pockejte nékolik sekund a zafizeni
znovu zapnéte.
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9 Udrzba

V pFipadé potreby provedte udrzbu zafizeni.

Bezpecnostni opatfeni

Pfed udrzbou provedte nasledujici bezpe¢nostni opatfeni:

(\

Zafizeni musi byt vypnuté a odpojené od sitového napéti.

AN

Zajistéte, aby nedoslo k neopravnénému &i nezamySlenému restartu.
1. Pouzivejte Zaruvzdorné ochranné rukavice do teploty +250 °C.

2. Pouzivejte bezpenostni obuv.

E924 Udrzba

Konstrukéni skupina Cinnost

Ohfrivaci zafizeni Ohrivaci zafizeni ocistéte suchou utérkou. Ohfivaci za-
fizeni nikdy necistéte vodou.

Kontaktni plochy (pdly) na jadru ve | Kontaktni plochy udrzujte Cisté.
tvaru pismene U

Kontaktni plochy pravidelné potirejte vazelinou, abyste
zlepsili kontakt mezi jadrem ve tvaru pismene U a kot-
vou a zamezili korozi.

Cep Cep pravideln& promazavejte vazelinou.
Kotva (opérna kotva, oto¢na kotva | Kotvu sefidte, pokud se vyskytuji silné
nebo svisla kotva) vibrace »63]8.1.
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10 Oprava

Pokud je zafizeni viditeIné poSkozené, je bezpodminené nutna jeho oprava.
Pokud se vyskytne jind porucha nez silné vibrace, je ve vétSiné pripadd nutna

oprava.

1. Zafizeni vypnéte.

2. Zarizeni odpojte od napajeciho zdroje.
3. Zamezte dalSimu pouZivani.

4. Kontaktujte vyrobce.
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11 Odstaveni z provozu

Ohfivaci zafizeni byste méli odstavit z provozu, pokud neni pravidelné pouzi-
vano.

Odstaveni z provozu:
1. Ohfivaci zafizeni vypnéte hlavnim vypinacem.
2. Odpojte ohfivaci zafizeni od napajeciho zdroje.

3. Obhfivaci zafizeni zakryjte.
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12 Likvidace

PFi likvidace dodrzujte platné mistni pfedpisy.
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13 Technické udaje
Standardni pFisluSenstvi je soucasti rozsahu dodavky. Zvlastni prisluSenstvi lze

objednat. V tabulkach se pouZivaji pojmy pro rozméry. Tyto pojmy jsou vysvét-
lené pomoci obréazkd.

©3163 Rozméry SLF301 aZz SLF304

001AE13E
A Maximalni vnéjsi prdmér obrobku B Vzdalenost pdll

C Délka poll D Prlrez poll

@164 Rozméry SLF305 a SLF306

001AE187
A Maximalni vnéjsi prdmér obrobku B Vzdalenost pdll

C Délka pdll D Prarez pdll
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@165 Rozméry SLF307 a SLF308

A

II
¥
(o]

001AE1C7

A Maximalni vnéjsi prdmér obrobku B Vzdalenost pdll
C Délka pdll D Prarez pdll
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13.1 Maximalni hmotnost obrobku

Maximalni hmotnost obrobku se vztahuje na ohfivani obrobku na +100 °C pfi
uvedeném napajecim zdroji. V pfipadé vy3Si teploty nebo jiného napajeciho
zdroje se obratte na svou kontaktni osobu Schaeffler Smart Maintenance Tools.

E#25 Maximalni hmotnost a potfebny napajeci zdroj pro teplotu ohfevu

+100 °C
Ohfivaci zafizeni Napéjeci zdroj AC Obrobek
Maximalni hmotnost
' kg
SLF301 230 50
SLF302 230 100
SLF303 230 150
SLF304 400 200
SLF305 400 400
SLF306 400 600
SLF307 400 800
SLF308 400 1600

13.2 Vnaseni energie a doba ohfevu
Doba ohfevu je ur¢ena maximalnim moznym vnasenim energie do obrobku
a zavisi na nasledujicich faktorech:
* Hmotnost obrobku
* Geometrie obrobku
* Napdjeci zdroj
Vnaseni energie do obrobku klesa se zvysujici se vzdalenosti od kotvy, resp. od
jadra ve tvaru pismene U. U obrobkd s velmi velkym primérem otvoru tedy
m(iZe ohfivani trvat velmi dlouho, nebo nemusi byt cilové teploty dosazeno.
Ohfrivaci zafizeni s napéjecim zdrojem 120 VAC maji z fyzikalnich dGvodU nizsi
vykon nez zafizeni s 230 VAC. VnasSeni energie je vyrazné mensi a doba ohfevu
se odpovidajicim zplsobem prodluzuje.

Mate-li dotazy, obratte se prosim na svou kontaktni osobu ve firmé Schaeffler
Smart Maintenance Tools.
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13.3 SLF301

Zarizeni jsou dimenzovana pro trvaly provoz. Doba ohfevu je omezena pouze
pFi maximalni teploté ohfevu.

E426 Ohrivaci zarizeni

Oznaceni
Rozméry
Jadro ve tvaru pismene U

Hmotnost
Teplota ohfevu

Doba ohrevu pFi max. tep-
loté ohfevu

E§27 Modely

Objednaci oznaceni

4301230-CE
4301230-UK
4301130-C-US
4301230-C-US

Zafizeni s pfiponou ,US": Verze s certifikaci QPS pro

DxSxV

Vzdalenost pold (B)
Délka polu (C)
Prarez pélu (D)

max.
max.

Napéjeci zdroj
AC

\'

230
230
120
240

a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E428 Obrobek

Oznaceni
Hmotnost
Vnéjsi primér (A)

E429 Opérné kotvy
Objednaci oznaceni

42000707
42001010
42001414
42002021
42004040
42014050

v v rozsahu dodavky
0 volitelné k dispozici

max.
max.

Rozméry

mm
7x7%x200

10%10x200
14x14x200
20x20%200
40%x40x200
40x50%200

Hodnota

600 mMmMx226 mmx272 mm

120 mm

130 mm

40 mmx50 mm

21 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Jmenovity Vystupni vy- | Certifikat
proud kon

A kw

13 3 CE

13 3 UKCA
13 1,5 QPS
13 3,1 QPS

USA a Kanadu podle CSA C22.2 NO. 88:19

Hodnota
50 kg
400 mm

Hmotnost Min. primér ot- Obsah

voru dodavky

kg mm

0,08 10 v
0,15 15 0
0,32 20 v
0,61 30 o
2,42 60 0
3,02 65 v
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13.4 SLF302

Zarizeni jsou dimenzovana pro trvaly provoz. Doba ohfevu je omezena pouze
pFi maximalni teploté ohfevu.

E430 Ohrivaci zarizeni

Oznaceni
Rozméry
Jadro ve tvaru pismene U

Hmotnost
Teplota ohfevu

Doba ohfevu pFi max. tep-
loté ohfevu

E431 Modely

Objednaci oznaceni

4302220-CE
4302220-UKCA
4302120-C-US
4302220-C-US

Zafizeni s pfiponou ,US": Verze s certifikaci QPS pro

DxSxV

Vzdalenost pold (B)
Délka polu (C)
Prarez pélu (D)

max.
max.

Napéjeci zdroj
AC

v

230
230
120
240

a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E432 Obrobek

Hodnota

702 mmx256 mmx392 mm
180 mm

185 mm

50 mmx50 mm

31 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Jmenovity Vystupni vy-
proud kon

A kw

16 3,7

13 2,9

15 1,8

16 3,8

Certifikat

CE
UKCA
QPS
QPS

USA a Kanadu podle CSA C22.2 NO. 88:19

Oznaceni Hodnota
Hmotnost max. 100 kg
Vnéjsi primér (A) max. 500 mm
Ed33 Opérné kotvy
Objednaci oznaceni Rozméry Hmotnost Min. primér ot- Obsah
voru dodavky
mm kg mm
42021010 10x10%280 0,21 15 0
42021414 14x14x280 0,4 20 (o]
42022020 20x20x280 0,84 30 v
B34 Otocné kotvy
Objednaci oznaceni Rozméry Hmotnost Min. primér ot- Obsah
voru dodavky
mm kg mm
42023030 30x30x280 2,4 45 o
42024040 40x40%280 3,87 60 0
42025050 50x50%280 5,78 72 v
42026060 60x60x280 8,09 85 o
v v rozsahu dodavky
o) volitelné k dispozici
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13.5 SLF303

Zarizeni jsou dimenzovana pro trvaly provoz. Doba ohfevu je omezena pouze
pFi maximalni teploté ohfevu.

E435 Ohrivaci zarizeni

Oznaceni
Rozméry
Jadro ve tvaru pismene U

Hmotnost
Teplota ohfevu

Doba ohrevu pFi max. tep-
loté ohfevu

E§36 Modely

Objednaci oznaceni

4303220-CE
4303220-UKCA
4303220-C-US

Zafizeni s pfiponou ,US": Verze s certifikaci QPS pro

DxSxV

Vzdalenost pold (B)
Délka polu (C)
Prarez pélu (D)

max.
max.

Napéjeci zdroj
AC

\'

230
230
240

a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ed37 Obrobek

Oznaceni
Hmotnost
Vnéjsi pramér (A)

EH38 Opérné kotvy

Objednaci oznaceni

42031010
42031414
42032020

E#39 Otocné kotvy

Objednaci oznaceni

42033030
42034040
42035050
42036060
42037070
42037080

v v rozsahu dodavky
0 volitelné k dispozici

max.
max.

Rozméry

mm
10%10x350
14x14x350
20x20%350

Rozméry

mm
30x30%350
40%x40x350
50x50x350
60x60%350
70x70%350
70x80%350

Hodnota

788 mmx315 mmx456 mm
210 mm

205 mm

70 mmx80 mm

52 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Jmenovity Vystupni vy-
proud kon

A kw

16 3,7

13 2,9

16 3,8

Certifikat

CE
UKCA
QPS

USA a Kanadu podle CSA C22.2 NO. 88:19

Hodnota
150 kg
600 mm

Hmotnost

kg

027
0,51
1,06

Hmotnost

kg
3,67
5,51
7,79
10,69
14,0
15,90

Min. primér ot-
voru

mm

15

20

30

Min. pramér ot-
voru

mm

45

60

72

85

100

110

Obsah
dodavky

Obsah
dodavky

0 0 0 0
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13.6 SLF304

Zarizeni jsou dimenzovana pro trvaly provoz. Doba ohfevu je omezena pouze
pFi maximalni teploté ohfevu.

EF40 Ohrivaci zarizeni

Oznaceni Hodnota
Rozméry DxSxV 788 mmx315 mmx456 mm
Jadro ve tvaru pismene U Vzdalenost pold (B) 210 mm
Délka polu (C) 205 mm
Prarez pélu (D) 70 mmx80 mm
Hmotnost 56 kg
Teplota ohfevu max. +240 °C (+464 °F)
Doba ohfevu pfi max. tep-  max. 0,5h
loté ohrevu
Ei41 Modely
Objednaci oznaceni Napdjeci zdroj  Jmenovity Vystupni vy- | Certifikat
AC proud kon
Vv A kw
4304420-CE 400 20 8 CE, UKCA
4304720-CE 450 16 7.2 CE, UKCA
4304520-CE 500 16 8 CE, UKCA
4304520-C-US 480 16 7.7 QPS
4304620-C-US 600 14 8,4 QPS

Zafizeni s pfiponou ,US": Verze s certifikaci QPS pro USA a Kanadu podle CSA C22.2 NO. 88:19
a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

EH42 Obrobek

Oznaceni Hodnota
Hmotnost max. 200 kg
Vné&jsi pramér (A) max. 600 mm

Ed43 Opérné kotvy

Objednaci oznaceni Rozméry Hmotnost Min. primér ot- Obsah
voru dodavky
mm kg mm
42031010 10x10x350 0,27 15 o
42031414 14x14x350 0,51 20 o
42032020 20x20x350 1,06 30

E#44 Otocné kotvy

Objednaci oznaceni Rozméry Hmotnost Min. primér ot- Obsah
voru dodavky
mm kg mm
42033030 30x30%350 3,67 45 4
42034040 40%x40x350 5,51 60 (o]
42035050 50x50%350 7,79 72 0
42036060 60x60%350 10,69 85 0
42037070 70x70%350 14,0 100 0
42037080 70x80%350 15,90 110 v

v v rozsahu dodavky
0 volitelné k dispozici
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13.7 SLF305

Zarizeni jsou dimenzovana pro trvaly provoz. Doba ohfevu je omezena pouze
pFi maximalni teploté ohfevu.

E445 Ohrivaci zarizeni

Oznaceni Hodnota
Rozméry DxSxV 1214 mmx560 mmx990 mm
Jadro ve tvaru pismene U Vzdalenost pold (B) 320 mm
Délka polu (C) 305 mm
Prarez pélu (D) 80 mmx100 mm
Hmotnost 150 kg
Teplota ohfevu max. +240 °C (+464 °F)
Doba ohfevu pfi max. tep- | max. 0,5h
loté ohfevu
Ei46 Modely
Objednaci oznaceni Napdjeci zdroj | Jmenovity Vystupni vy- | Certifikat
AC proud kon
\" A kw
4305410-CE 400 30 12 CE, UKCA
4305710-CE 450 25 12 CE, UKCA
4305510-CE 500 24 12 CE, UKCA
4305510-C-US 480 24 12 QPS
4305610-C-US 600 20 12 QPS

Zafizeni s pfiponou ,US": Verze s certifikaci QPS pro USA a Kanadu podle CSA C22.2 NO. 88:19
a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ed47 Obrobek

Oznaceni Hodnota
Hmotnost max. 400 kg
Vné&jsi pramér (A) max. 850 mm

E#48 Otocné kotvy

Objednaci oznaceni Rozméry Hmotnost Min. primér ot- Obsah
voru dodavky
mm kg mm
42052020 20x20%500 3,12 30 0
42053030 30x30x500 4,95 45 o
42054040 40x40x500 7,55 60 o
42056060 60x60%x500 14,83 85 0
42058080 80x80x500 25,40 115 v

v v rozsahu dodavky
0 volitelné k dispozici
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13.8 SLF306

Zarizeni jsou dimenzovana pro trvaly provoz. Doba ohfevu je omezena pouze
pFi maximalni teploté ohfevu.

E349 Ohrivaci zafizeni

Oznaceni Hodnota
Rozméry DxSxV 1344 mmx560 mmx990 mm
Jadro ve tvaru pismene U | Vzdélenost pold (B) 400 mm
Délka polu (C) 315 mm
Prarez pélu (D) 90 mmx110 mm
Hmotnost 170 kg
Teplota ohfevu max. +240 °C (+464 °F)
Doba ohfevu pfi max. tep-  max. 0,5h
loté ohrevu
EJ50 Modely
Objednaci oznaceni Napdjeci zdroj  Jmenovity Vystupni vy- | Certifikat
AC proud kon
Vv A kw
4306410-CE 400 45 18 CE, UKCA
4306710-CE 450 40 18 CE, UKCA
4306510-CE 500 36 18 CE, UKCA
4306510-C-US 480 36 18 QPS
4306610-C-US 600 30 18 QPS

Zafizeni s pfiponou ,US": Verze s certifikaci QPS pro USA a Kanadu podle CSA C22.2 NO. 88:19
a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ei51 Obrobek

Oznaceni Hodnota
Hmotnost max. 600 kg
Vné&jsi pramér (A) max. 1050 mm

EE52 Otocné kotvy

Objednaci oznaceni Rozméry Hmotnost Min. primér ot- Obsah
voru dodavky
mm kg mm
42064040 40%x40x600 8,57 60 o
42066060 60x60x600 17,43 85 o
42068080 80x80x600 29,10 115 o)
42069090 90x90x600 37,90 130 v

v v rozsahu dodavky
) volitelné k dispozici
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13.9 SLF307

Zarizeni jsou dimenzovana pro trvaly provoz. Doba ohfevu je omezena pouze
pFi maximalni teploté ohfevu.

E453 Ohrivaci zarizeni

Oznaceni
Rozméry

Jadro ve tvaru pismene U

Hmotnost
Teplota ohfevu

DxSxV

DxSxv D
Vzdalenost pold (B)
Délka polu (C)
Prarez pélu (D)

max.

Doba ohFevu pfi max. tep-  max.

loté ohfevu

" Vyska s koletky (voliteln& k dispozici)

Ed54 Modely

Objednaci oznaceni

4307410-CE
4307710-CE
4307510-CE
4307510-C-US
4307610-C-US

Zafizeni s pfiponou ,US": Verze s certifikaci QPS pro

Napajeci zdroj
AC

\'

400
450
500
480
600

a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ed55 Obrobek

Oznaceni
Hmotnost
Vnéjsi pramér (A)

EH56 Svislé kotvy

Objednaci oznaceni

43074040
42075050
42076060
42078080
4207100100

v
0

v rozsahu dodavky
volitelné k dispozici

max.
max.

Rozméry

mm
40x40%725
50x50x725
60x60x725
80x80x725
100%x100x725

Hodnota
1080 mmx650 mmx955 mm
1080 mmx650 mmx1025 mm

430 mm

515 mm

180 mmx180 mm

250 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Jmenovity Vystupni vy- | Certifikat
proud kon

A kw

60 24 CE, UKCA
50 24 CE, UKCA
48 24 CE, UKCA
48 24 QPS

40 24 QPS

USA a Kanadu podle CSA C22.2 NO. 88:19

Hodnota
800 kg
1150 mm

Hmotnost Min. primér ot-  Obsah

voru dodavky
kg mm
9 60 0
14,5 72 o
20,3 85 0
36,10 115 0
56,4 145 v
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13.10 SLF308

Zarizeni jsou dimenzovana pro trvaly provoz. Doba ohfevu je omezena pouze
pFi maximalni teploté ohfevu.

EF57 Ohrivaci zafizeni

Oznaceni Hodnota
Rozméry DxSxV 1520 mmx750 mmx1415 mm
DxSxv ! 1520 mmx750 mmx1485 mm
Jadro ve tvaru pismene U | Vzdalenost poll (B) 710 mm
Délka polu (C) 780 mm
Prarez pélu (D) 230 mmx230 mm
Hmotnost 720 kg
Teplota ohfevu max. +240 °C (+464 °F)
Doba ohfevu pfi max. tep- | max. 0,5h
loté ohFevu

" Vyska s koletky (voliteln& k dispozici)

EZ58 Modely
Objednaci oznaceni Napéjeci zdroj  Jmenovity Vystupni vy- | Certifikat
AC proud kon
v A kw
4308410-CE 400 100 40 CE, UKCA
4308710-CE 450 80 40 CE, UKCA
4308510-CE 500 80 40 CE, UKCA
4308510-C-US 480 80 40 QPS
4208610-C-US 600 65 40 QPS

Zarizeni s pfiponou ,US": Verze s certifikaci QPS pro USA a Kanadu podle CSA C22.2 NO. 88:19
a UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E#59 Obrobek

Oznaceni Hodnota
Hmotnost max. 1600 kg
Vnéjsi pramér (A) max. 1700 mm

EH60 Svislé kotvy

Objednaci oznaceni Rozméry Hmotnost Min. primér ot-  Obsah
voru dodavky
mm kg mm
42086060 60x60%1140 32,5 85 0
42088080 80x80x1140 56,76 115 0
4208100100 100x100x1140 88,69 145 o
4208150150 150%x150%1140 199,56 215 v

v v rozsahu dodavky
0 volitelné k dispozici
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13.11 Barvy kabelU

Pfipojovaci kabely jsou zavislé na modelu.

13.11.1 SLF301 az SLF303

E61 1fazové ohrivaci zafizeni 120 V/230 V

Barva Obsazeni

I fe

L nulovy vodie
Zluto-zelena uzemnéni

Ed62 1fazové ohrivaci zarizeni 120 /240 V

Barva Obsazeni
I foe

bila nulovy vodi¢
I e sremméni

13.11.2 SLF304 aZ SLF308

EJ63 2fazové ohfivaci zarizeni 400 V/450 V/500 V

Barva Obsazeni

I e

I e
Zluto-zelend uzemnéni

Ef64 2fazové ohrivaci zarizeni 480 V/600 V

Barva Obsazeni
I e
I e
B < uremnent

82 | BA75 Schaeffler Smart Maintenance Tools



Technické udaje|13

13.12 CE prohlaseni o shodé

CE PROHLASENI O SHODE

Nazev vyrobce: Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Adresa vyrobce: Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Toto prohlaseni o shodé vytvafi s vyluénou odpovédnosti vyrobce Ci jeho zastupce.

Znacka: BETEX

Oznaceni produktu: Indukéni ohfivaci zafizeni

Nazev produktu /7 typ:  + SLF 301 230V-CE * SLF 306 400V-CE
» SLF 302 230V-CE » SLF 306 450V-CE
* SLF 303 230V-CE + SLF 306 500V-CE
* SLF 304 400V-CE * SLF 307 400V-CE
* SLF 304 450V-CE * SLF 307 450V-CE
» SLF 304 500V-CE * SLF 307 500V-CE
» SLF 305 400V-CE + SLF 308 400V-CE
* SLF 305 450V-CE * SLF 308 450V-CE
» SLF 305 500V-CE + SLF 308 500V-CE

Odpovida poZadavkiim -+ EMC Directive 2014/30/EU
nasledujicich smérnic:  « Low Voltage Directive 2014/35/EU
* RoHS / RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU,
annex Il amended by directive 2015/863/EU

Pouzité Electric Safety
harmonizované normy: -« EN 60335-1:2020

EMC Emission (SLF 301 - SLF 304)

* EN 55011:2016

* EN 61000-3-2:2019 + A1:2021 + A2:2024
* EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

EMC Emission (SLF 305 - SLF 308)
* EN55011:2016

* EN 61000-3-11:2019

* EN 61000-3-12:2011 + A1:2021

EMC Immunity
* EN 61000-6-1:2019

H. van Essen, Misto, datum:
Managing Director Vaassen, 10-04-2025
Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

Bl —
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14 Prislusenstvi

Standardni pFisluSenstvi Ize doobjednat.

Pro ohfivaci zafizeni je k dostani dalSi pFisluSenstvi, napr.:
+ volitelna kolecka

+ zvedaci prostredky pro svislé kotvy

Chcete-li si objednat pFisluSenstvi, obratte se na svou kontaktni osobu u spolec-
nosti Schaeffler Smart Maintenance Tools.
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Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
Schorsweg 15

8171 ME Vaassen

Holandsko

Tel. +31 578 668 000
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com”
info.smt@schaeffler.com

V3echny Gdaje jsme peclivé pfipravili a
zkontrolovali, nemudZeme v3ak zarucit jejich
Uplnou bezchybnost. Opravy zlstéavaji
vyhrazeny. Proto prosim vzdy zkontrolujte, zda
jsou k dispozici aktualnéjsi informace nebo
oznameni o zméné. Tato publikace nahrazuje
veskeré odlidné Udaje ze starSich publikaci.
Pretisk, byt'i jen ¢astecny, je mozny pouze s
nasim schvélenim.

© Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
BA75/02/cs-CZ/NL/2025-04
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